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HERRAMIENTAS ESPECIALES DE SERVICIO

No. de parte Descripcion Nombre

ST250-55001 ' Juego de mandmetro

Kv381-05810 Base cal. microm. prof.
ST332-90001 Extractor taza cojinete
KVv381-05900 ~ Eje precarga cojinete
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HERRAMIENTAS ESPECIALES DE SERVICIO

KV311-02400

Compresor Resortes
embragues
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PRECAUCIONES

Notas de servicio

Antes de proceder con el desarmado, limpie mi-
nuciosamente el exterior del transeje automatico.
Esto es importante para prevenir que las piezas
internas se contaminen con polvo u otras materias
extrafas.

El desarmado se debe realizar en una zona de
trabajo limpia.

Use un trapo que no desprenda pelusa o toallas
para limpiar el polvo de las piezas. Los trapos
normales del taller podrian soltar fibras que interfe-
ririan en el funcionamiento del transeje automatico.
Cuando desarme las piezas, ordénelas en una
estanteria para repuestos para que se puedan
reponer en la unidad en sus posiciones adecuadas.
Se deben limpiar todas las piezas con solvente no
inflamable de uso universal antes de la inspeccion
o el armado.

Cada vez que se desarme el transeje automatico
se deben cambiar las juntas y sellos “O”

Es muy importante realizar pruebas funcionales
cuando se indique.
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El cuerpo de vélvulas contiene piezas de precision
y requiere un extremo cuidado cuando se las des-
monta y manipula. Ordene las piezas desmonta-
das en una estanteria para repuestos para que se
puedan reponer en el cuerpo de valvulas en las
mismas posiciones y orden. Teniendo cuidado se
evitarda que los resortes y piezas pequeiias se
dispersen o se pierdan.

Las vélvulas, manguillos, tapones, etc., adecua-
damente instalados deslizaran sus calibres en el
cuerpo de valvulas por su propio peso.

Antes del armado, aplique una capa de aceite para
transeje automatico (A.T.A.) recomendado a todas
las piezas. Se puede aplicar vaselina a los sellos
“0O” y juntas y usarla para colocar en su sitio los
pequefios cojinetes y arandelas durante el armado.
No use grasa.

Se debe tener un cuidado extremo para no danar
los sellos “O” y juntas cuando se realiza el armado.
Después de la revision, llene el transeje automatico
con aceite para transmisiones automaticas tipo
DEXRON™,



SERVICIO EN EL VEHICULO

Armado de la caja de valvulas y acumulador

DESMONTAJE
1. Drene el aceite del transeje automatico.

2. Quite el carter y la junta.

3. Desconecte el conector del arnés del solenoide del transeje auto-
7 matico.
Conector del |

g gEarnés del- //:’

solenoide . / ©
del T/A 3

R &
"\'S?@l
\

Parte * J
4delantera >3 /\
A e <
L

4. Quite el anillo de tope del cuerpo de la terminal del arnés del
solenoide del transeje automatico.

Parte
delantera

—

5. Quite el arnés del solenoide del transeje automatico de la caja del
transeje empujando el cuerpo de la terminal.

Cuerpo de la terminal det
arneés

Parte
delantera
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SERVICIO EN EL VEHICULO

Armado de la caja de valvulas y acumulador

Parte delantera \yu, (ContinuaCién)
g( S OJ 6. Quite la caja de valvulas quitando los tornillos de ajuste.
® o

Longitud, nimero y ubicacion del tornillo.

Simbolo del tornillo A B C D
Longitud “0” del tornillo 25.0 33.0 40.0 43.5
(0.984) (1.299) (1.575) (1.713)
e & mm (pulg)
Namero de tornillos 2 6 5 2
Par de apriete 7-9(0.7-0.9,51-6.5)
Valvula de p 2 N-m (kg-m, Ib-pie)

control

e Tenga cuidado de no soltar la valvula manual, el conector de
tubo, los tubos y el resorte de retorno del acumulador 3-R.

7. Desarme e inspeccione la caja de valvulas si fuese necesario —
Consulte “REPARACION DE COMPONENTES”.

) 8. Quite los acumuladores 3-R y N-D aplicando aire comprimido.
AN
sums ““°{S‘R NS ~~| e Sujete cada piston con un trapo.

\ Acumul
v N-D,

INSTALACION

e Coloque el eje manual en la posicion de neutral luego haga
coincidir la placa manual con la ranura de la valvula manual.

o Después de instalar la cajade valvulas en el transeje asegurese
de que la palanca selectora se pueda mover a todas las posi-
ciones.
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SERVICIO EN EL VEHICULO

Ajuste del cable de la mariposa de aceleracion

Tambor de aceleracién

Soporte del cable
de aceleracion T/A

Parte
delantera

Cable de aceleracién
del T/A

[C] 16-21(1,8-21, 12- 15)

Tambor de
acelaracion

[O) 3.7-5.0(038 - 051,27 - 3,7)

Soporte de
cable de
aceleracion T/A

Cable de aceleracién
del T/A

P41 (Posicidn de la mariposa de aceleracisn
totalmente abjerta)

Tambor de la mariposa
de aceleracién pireccién U

i P2

/’l/ . P2 (Posicién de
1
(3

'1 marcha minima) ‘
4

Direccion T

—r—— {en P,)

L

L— (en P,)

Soporte
lateral
del motor

Tubo de ajuste

Placa de
seguridad

Resorte
de rétomo

L

. Gire el interruptor de encendido a “OFF”.
. Alavez que empuja la placa de seguridad, mueva el tubo de ajuste

en la direccion “T” (lado del transeje).

. Regrese a su posicion la placa de seguridad.

(E! tubo de ajuste esta bloqueado en este momento)

. Mueva el tambor de aceleracion de “P2” a “P4” rapidamente. (El

tubo de ajuste se mueve en direccién “U” (lado del motor) soltando
la placa de seguridad.)
Asegurese de que la carrera “L" del cable de aceleracidn esta
dentro del limite especificado entre apertura total y marcha mi-
nima.

Carrera “L” del cable de aceleracion.

40 - 42 mm (1.57 - 1.65 pulg)

Ajuste la carrera del cable de aceleracion después de que se
haya instalado y ajustado al cable/acelerador.
Ponga una marca en el cable de aceleracion para facilitar la
medicion de la carrera del cable.

. Sujete el cable del acelerador con abrazaderas en las posiciones

correctas, como se indica en la ilustracion, después de ajustado.

. Después de ajustar correctamente y sujetar el cable del acelera-

dor, asegurese de que la linea de separacion es tan recta como
sea posible.

TA-8



SERVICIO EN EL VEHICULO

Ajuste del cable de aceleracién (continuacion)

a/4 7 Si la carrera del cable de aceleracion esta mal ajustada, pueden surgir

Abertura

de la mariposa

los siguientes problemas.
e Cuando la posicién totalmente abierta “P1” del tambor de acelera-

cion esta demasiado lejos de la direccién “T” el patrén de cambios
sera el indicado por 2 en la figura y la relacion de cambio forzado
aumentara sustancialmente.

e Cuando la posicidn totaimente abierta “P1” del tambor de acelera-
cion esta demasiado lejos de la direccion “U” el patréon de cambios
sera el indicado por 1 en la figura y no se producird el cambio

forzado.

Velocidad del veh‘culo

Instalacidn y ajuste del cable de mando

e Mueva la palanca selectora de la posicion “P” a la “1”. Podra notar
las detenciones en cada rango. Si no se notan las detenciones o la
punta que indica la posicion esta mal alineada, sera necesario
ajustar el cable de mando.

e Ajuste el cable de mando siempre que se quite de la palanca
selectora o eje manual.

Palanca
selectora

Parte delantera <:'

Eje manual del T/A

Transeje automatico

Panel de piso

[O) 44-59(0.45-06,33-43)

Cable de mando de T/A

(12-17,9-12) Tornillo de fijacién

[ 12-15(1.2-15,9-11)
[ N-m (kg-m, Ib-pie)

INSTALACION

1. Coloque la palanca selectora y el eje manual en la posicién “P”.

Palanca selectora 2. Conecte el cable de mando a la palanca selectora y apriete la
Abrazadera contratuerca del cable de mando. Sujete con abrazaderas el cable
de mando al soporte de la palanca selectora.

Soporte de la

3,3 - 4,3 Ib-ple)
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SERVICIO EN EL VEHICULO

18 - 24 N-m Eje manual

(1,8 - 2,4 kg-m,
13 - 17 Ib-ple)=

\ ]

SCon(ratuerca

Interrupto‘r
inhibidor

Cable de mando

Contratuerca
18- 24 N'm
- (1,8 - 2,4 kg-m,

Eje manuat

(J
twe)

AN
e ——

Interrupton:
inhibidor

L

’ :.
%

Q
\)
IR kPar\te delarltera/>\' % <3

) AR él\v
@§" ggzgrng‘ca;or U II'Il

Instalacion y ajuste del cable de mando
(Continuacion)
. Instale el cable de mando en el eje manual y sujételo con una

abrazadera al transeje automatico.

. Jale el cable de mando en el sentido indicado por Ia flecha, veala

ilustracion.
Fuerza especificada: 6.9 N (0.7 kg, 1.5 Ib)

. Mueva 1.0 mm (0.039 pulg.) el cable de mando en el sentido

contrario de la flecha.

. Apriete la contratuerca del cable de mando.
. Mueva la palanca selectora desde la posicion “P” a la “1” y

asegurese de que ésta se mueve con suavidad y sin hacer ruidos

. Engrase las areas de contacto de la palanca selectora y cable de

mando. Instale las piezas que se han desmontado.

. Aplique grasa en las zonas de contacto de la palanca selectora y

del cable de mando. Instale cualquier pieza que se haya desmon-
tado.

AJUSTE
1. Afloje la contratuerca del cable de control en el lado de transeje

automatico.

. Coloque la palanca selectora y el eje manual en la posicion “P".
. Jale el cable de mando en el sentido de la flecha, vea lailustracion,

con la fuerza especificada.
Fuerza especificada: 6.9 N (0.7 kg. 1.5 Ib)

. Retorne 1.0 mm (0.039) el cable de mando en el sentido contrario

de la flecha.

. Apriete la contratuerca del cable de mando.
. Mueva la palanca selectora desde la posicion “P" a la “1” y

asegurese de que ésta se mueve con suavidad y sin hacer ruidos.

. Aplique grasa a las zonas de contacto de la palanca selectora y

del cable de mando.

Valvula del gobernador

1. Quite el conducto de aire.
2. Quite el seguro circular de la tapa del gobernador y el separador.
3. Quite la tapa del gobernador.
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SERVICIO EN EL VEHICULO

Valvula del gobernador (Continuacion)

4, Quite la valvula del gobernador del transeje automatico.
5. Compruebe la vélvula del gobernador si fuese necesario — Con-
sulte “DESARMADO”.

Vélvula del
goberador W

Ajuste del interruptor inhibidor
1. Quite el extremo del cable de control de la flecha manual.
2. Coloque la flecha manual en posicion “N”.
3. Afloje los tornillos de ajuste del interruptor inhibidor.

Interruptor inhibidor

Eje manual

4. Inserte el pasador con un dia. 4.0 mm (0.157 pulg.) en los orificios

~
Yé% / § de ajuste tanto del interruptor inhibidor y del eje manual en forma
’—‘

B . vertical como sea posible.
Orificio de - . Apriete los tornillos de ajuste del interruptor inhibidor.
. Quite el pasador de los orificios de ajuste después de ajustar el
interruptor inhibidor.
. Vuelva a instalar cualquier pieza desmontada.
& "j/ . Ajuste el cable de mando — Consulte “Instalacién del cable de
’aerru/to ) mando Y ajuste”.
\‘?24 inh;bidg, 9. Compruebe la continuidad del interruptor inhibidor — Consulte
“SISTEMA ELECTRICO”.

Cambio del sello de aceite lateral del

diferencial

1. Quite las flechas de velocidad constante.
2. Quite el sello de aceite.

ajuste

S
<

'3
e
0 N [0 4]
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SERVICIO EN EL VEHICULO

|Lado de la cubierta
del convertidor

|

iLado de la caja
del convertidor

1

(Continuacion)
3. Instale el sello de aceite.

instalarlo.

‘Lado de la caja del
transeje B

Sello de f-:
aceite

Lado de la cubierta
del convertidor.

Cambio del sello de aceite lateral del diferencial

e Aplique aceite de transmision al sello de aceite antes de

e |nstale el sello de aceite de manera que las dimensiones “A”
y “B” estén dentro de las especificaciones.

Unidad: mm (pulg)

Dimension A

Dimensién B

5.5 - 6.5 (0.217 - 0.256)

0.5 (0.020) o menos
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4. Vuelva a instalar cualquier pieza desmontada.



SISTEMA ELECTRICO

L4

Diagrama de conexiones (Continuacion)
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SISTEMA ELECTRICO

; Comprobacion de los componentes
€:) INTERRUPTOR DE SOBREMARCHA
. e Compruebe la continuidad entre dos terminales

4
iy T2]=
Posicidn del interruptor de sobremarcha Continuidad

m ' } ON No.

OFF Si

- O

INTERRUPTOR INHIBIDOR

@ e Compruebe la continuidad en las posiciones “N”, “P" y “R".

e Con la palanca de control en posicién “N”, gire la palanca manual
la misma distancia en ambas direcciones para ver si las gamas del
flujo de corriente son casi iguales.

(Cuando la palanca manual esta en cada posicidn, normalmente
existe continuidad dentro de 1.5° en cada direccion).

) Si el flujo de corriente se sale de la gama normal o si una gama

normal de flujo de corriente no cumple las especificaciones, ajuste

el interruptor inhibidor adecuadamente.

(o

No. de terminal
1 2 3 4
Alcance
PN. O—m—0
R O—1—90

SOLENOIDE DE CANCELACION DE SOBREMARCHA
e Compruebe la resistencia entre las terminales

No. de la terminal Resistencia

©LO) 25 Q aproximadamente
Solenoide de
cancelacién de

sobremarcha
' P
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REMOCION E INSTALACION

Conector del Remocion
interruptor inhibidor . .
F . —— P N e Quite el acumulador y el soporte.
_— e Desconecte el conector del arnés del solenoide y conector del arnés

del interruptor inhibidor.
e Desconecte el cable de aceleracion en el lado del motor.

¢ Drene el aceite del transeje automatico.

e Desconecte el cable de control del transeje automatico.
e Desconecte las mangueras de enfriamiento de aceite.

* Quite las flechas de velocidad constante.
¢ Quite el tubo de escape delantero. )
e Quite el motor de arranque del transeje automatico.

Flecha de velocidad
constante
ane

TA-15



REMOCION E INSTALACION

Remocidn (continuacion)

¢ Quite los soportes delantero y trasero y la placa trasera del motor.

* Quite los tornillos que aseguran el convertidor de torsién a la placa
de mando.

Gire el ciglieial para tener acceso a los tornillos

* Sostenga el motor colocando un gato debajo del cérter.

No coloque el gato debajo del tapon de drenaje del carter.

¢ Sujete el transeje automatico con un gato.
¢ Quite los tornillos que sujetan el transeje: automatico con el motor.
* Baje el transeje automatico mientras lo sujeta con un gato.

Instalacion

e Descentramiento de la placa de mando
Descentramiento maximo permitido:
0.5 mm (0.020 pulg.)
Si el descentramiento se sale de lo especificado, cambie la placa de
mando junto con la corona dentada.

¢ Cuandoinstale el convertidor de torsion al transeje automético mida
la distancia “A” para asegurarse de que estan correctamente en-
samblados.
Distancia “A™:
21.1 mm (0.831 pulg.) o mas

* |Instale el convertidor en la placa de mando.

¢ Después de haber instalado el convertidor en la placa de mando,
dé varias vueltas al cigliefial y compruebe que el transeje gira
libremente sin agarrotarse.
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REMOCION E INSTALACION

® T/A al motor
® Motor (escuadra)

Instalacion (continuacion)

¢ Par de apriete de los tornillos de fijacion del transeje.

No. de tornillo Par de apriete Longitud “¢”
N - m (kg-m, Ib-pie) en mm (pulg)

1 30-40 (3.1 -4.1,22-30) 50 (1.97)

2 30-40(3.1-4.1,22-30) 30 (1.18)

3 16-21(1.6-2.1,12- 15) 25 (0.98)
Escuadra delantera 30-40(3.1-4.1,22-30) 20 (0.79)
-al motor
Escuadra trasera al motor 16-21(1.6-2.1,12-15) 16 (0.63)

* Vuelva a instalar las piezas que se hayan desmontado.
» Ajuste el cable de mando y el cable de la mariposa de aceleracién.

Consulte “SERVICIO EN EL VEHICULO".

e Compruebe el interruptor inhibidor. Consulte “SISTEMA ELECTRI-

co”.

¢ Llene el transeje automatico con aceite DEXRON™ y compruebe

el nivel del aceite.

e Mueva la palanca selectora por todas las posiciones para asegu-

rarse de que el transeje automatico funciona correctamente. Con
el freno de estacionamiento aplicado ponga en marcha minima el
motor. Mueva la palanca selectora de “N” a “D”, a “2", a “1” y “R".
Se debe notar un ligero movimiento en la mano cada vez que la
palanca selectora se cambia de posicion.

* Realice la prueba en carretera — Consulte “PRUEBA EN CARRE-

TERA".
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REPARACIONES MAYORES

Vista seccionada

—

1 Tambor del embrague de reversa ! Cubierta del

Embrague de aita ~convertidor

Banda de freno
Embrague de

Engranaje planetario delantero reversa
Embrague de baja de un sentido’ Bomba de ageite
Engranaje planetario trasero p
Embrague de marcha adelante Posert 3
Embrague de directa = RN 7

Freno de baja y reversa
Flecha de salida
Engranaje de salida

+ Convertidor de torsién

* Flecha de
entrada

/

Engranaje:loco

Embrague de un { /7]
sentido i
de marcha e
adelante ﬁj

Pifén reductor

Engranaje final

Caja del diferencial
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REPARACIONES MAYORES
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REPARACIONES MAYORES
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REPARACIONES MAYORES

Componentes del control de cambios

Palanca selectora

Boton de liberacion de la
palanca selectora

Resorte de retorno-

Indicador de posicién \
de velocidades \ ‘
N | !

Conjunto
Palanca selectora

Clip de sujecion del cable
de mando

[ sa-s59
(0,45 - 0,60, 3,3 - 4,3)

[ 12-15(1,2-1,5,9-11)

- Luz indicadora de posicion

Interruptor de control de sobremarcha y conector de ar-
nés de la luz indicadora de posicién.

[Q) 44-65(0,45- 0,68, 3,3 - 4,8)

Cable de mando del T/A

[ : N'm (kg-m, Ib-pie)
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REPARACIONES MAYORES

Circuito de control hidraulico
MODELOS 31X74, 31X76 Y 31X77

Freno de baja y

reversa
Convertidor Embrague
de torsién Embrague Embrague de  4e marcha
Bomba de de directa Embrague de alta Servo de banda reversa adelante

aceite

TR

8

— — 1 — 1
Valvula de Valvula de
corte de 4ta. sincroni-
velocidad
. =3
&1 =5,
Valvulade —J | Valvuia l
control de acumuladora
directa
Valvula de
control de
enclavamiento T~
Enfriador—//
de aceite
Véivula de
cambio
4 ! Valvula
i de cambio
1-2
Valvula de
alivio del L1
convertidor L] [ - Valvula de be
de torsion H e reduccitn a 1ra.E_u
[11] {Vaivuia T vaivula del Bl
Valvula del J de cambio ¥ secuencia
obernador - HH (2-3 4-2 ]
o ==tk 3h L ] () |1
2 I 1 11 ry
valvula | g
regutadora 4 |- H{ H K H
de presion E = 1 H ﬂ 'J'l
I ' ] |—n1’<—
—n_ Vélvula = ™ T §
; modificadora b
N_I:JN LQ"——
Solenoide d#*
cancelacién
de sobremarcha

Valvula
dificadora
de presion )
valvula de detencion Vélvula de aceleracién Valvula:
modificadora
X :Puerto de drenado de cambio
X : Oriticio forzado

TA-23



REPARACIONES MAYORES

Circuito de control hidraulico (Continuacion)

MODELOS 31X75 Y 31X79
Freno di
Convertidor de ' o bajay Embrague
torsién Embrague de Servo de banda eversa Embrague de de marcha
Bomba de directa Embrague de alta reversa adelante
aceite ——rlu
r\% | lE I'ln all
-
valvula de Valivula de —
sincroni-
corte de 4ta. [e]l[®] -, =0
: zacion D
velocidad & 32 ] (e 1 (<] L
L
Vélvula de  ——~{]
control de ) —
directa
Véivulade —L] |
control de I
endavamiento
Valvuia
L acumutadora
] 1-2
o
B
Enfriador o
de aceite.
L4
—_ =
—
_NJ
0=
A R —
x
Valvuia de ¥
cambio
3-4 Vaivula
l de cambio
1 F _[ 1-2
Véivula de IS
alivio det - q
convertidor LA ¥
de torsion ; " 1 Valvula de iy
L — reduccion a L
1 Vavua d Valvula de |
de cambio 5 secuencia
Vélvula de ut U U Y |oos 4
gobernador H H .
o il H H Tl ._,}
Valvula
reguladora ; HH '_l
de presion H — ]
§ H ]
Vilvula T} =
modificadora
Soleroide de
cancslacién de
sobremarcha
Vaivula
modificadora
de presion Valvula de detencion Vélvula de aceleracién Viélvula
X  :Puerto de drenado modificadora

d bio forzado
~w— : Orificio e camblo
.
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REPARACIONES MAYORES

Funcionamiento mecanico

Embra- | Embra-
Posi- | Embra- | Embra- | Embra- | Embra- Servo de la banda guede | guede | Freno | Encla-
ciondel | guede | guede | guede | guede un senti- | un senti- | de baja | vamien- | Observaciones
cambio | reversa aita marcha | directa Aplica | Suelta | Aplica do de dt:) fje y rever- to
adelante 2da. 3ra. Ata. marcha aja sa
adelante
P ESTACIONA-
MIENTO
R O O REVERSA
N NEUTRAL
1a. O A . °
Cambio
. *1{ &
D*4 2a Q 1{ o : automatico
3a. O O A 20 ® o {20304
4a, O ® *3® ® O O
1a. O O 4 . Cambio
2 automatico
2a. o] o o] U 12
1a. O O . @) Se bloquea (que-
1 da en estado esta-
] o o o . cionario) en 1a.
2a velocidad 1 « 2

*1: Funciona cuando el interruptor de sobremarcha se coloca. en la posicién “OFF”.

*2: Se aplica presién de aceite al lado de “aplicacion” de 2da. y lado de “liberacion” de 3ra. del pistén del servo de banda. Sin embargo, la banda de
freno no se contrae porque la zona de presion de aceite en el lado de “liberacién” es mayor que la del lado de “aplicacion”.
*3: Se aplica presion al lado de “aplicacién” de 4ta. en el estado *2 superior y la banda de freno se contrae.

*4: La T/A no cambiard a 4ta. cuando el interruptor de sobremarcha esté colocado en la posicién “OFF”.

O: Funciona
A: Funciona cuando la abertura de la mariposa es menor que 1/16.
¢ : Funciona durante la aceleracion “progresiva”.

®: Funciona pero no afecta la transmision de fuerza.
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REPARACIONES MAYORES

Circuitos de presion y lubricacion

Presion del embrague de alta

Presion del convertidor de torsiéon
(Enclavamiento aplicado)

Orificio de succion de
la bomba de aceite

Presion del convertidor: Presion del embrague

Presion del Presién del soporte del acumutador 3-R

de torsién (enclavamiento o ha0e de _ dereversa Presion de la parte trasera
desaplicado) reversa Orificio de succion de - del acumulador 3-R
Bomba de o la bomba de aceite ( > JOOL (Presién del embrague
aceite Orificio de lubricacion del diferenci?l o) o / de reversa)
/7] 0 ‘Q; ) o AN Tubo enfriador de aceite (ENTRADA)

Presién del convertidor de torsion

™ (Enclavamiento activado)

I Presion de la camara del servo de

aplicacién de: 4ta,

Presion de la cdmara del servo de

Qriticio de succion de apth:\'c:lon de: 251a.

la bomba de aceite ) Presion de la camara del servo de
liberacié ,

Orificio de descarga de | ion de 3ra,

la bomba de aceite Y

Presion del embrague Loy -
. Presion del freno de baja
Presion del de alta jay

reversa (Presion de linea)
:o‘i:i\gennzcé?,rc?:vamiemo Presion del embrague de directa | La presion del soporte y
a I'i‘cado) Presion del embrague de marcha adelante : parte trasera del a.cu_mu.lfldor
P Presion de la parte trasera del acumulador N-D | se muestran a continuacion
Presion del embrague de (Presién de la cAmara del servo de aplicacion de 4ta.) | Presion de! Presion del
marcha adelante \ Orificio del tubo enfriador | parte trasera leODOfle
Presién del embrague de de aceite (ENTRADA) Pistén del
directa acumulador 7
E;}a:;;)?esgrst;eno de Presion del convertidor : 3
de torsidn (Enclavamiento ! Presion de
activado) - embrague

Presion del convertidor
de torsién (Enclavamiento
desaplicado)

Presion del
embrague de alta
Descarga de ia t 1
bomba de aceite ! , .
Orilicio lubricante Presién del orificio del Orificio del tubo enfriador

de aceite (SALIDA)

del diferencial

embrague de reversa Orificio del tubo enfriador

Orificio de succion de de aceite (ENTRADA)
fa bomba de aceite

T T

[

L

Presion del gobernador Presion de linea
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REPARACIONES MAYORES

Puntos de instalacion de las lainas de ajuste,
cojinetes de agujas, arandelas de empuje y segu-
ros circulares

Diametro exterior y color de las arandelas de empuje Diametro interior y exterior de los cojinetes de agujas
Namero del item |Diametro exterior mm (pulg.)} Color , . Diametro exterior Diametro interior

Numero del item mm (pulg.) mm (pulg.)

@ 72,0 (2,835) -
Negro @ 47,0 (1,850} 32,0 (1,260}

78,5 {3,091)

® 35,0 (1,378) 20,0 (0,787)
C) 60,0 (2,362) 42,0 {1,654)
60,0 (2,362) 45,0:(1,772)
(D) 47,0 (1,850) 30,0 (1,181)
@ @ 42,6 (1,677) 26,0 (1,024)
@ @ 48,0 (1,890) 33,5 (1,319)
® 54,0 (2,126) 40,0 (1,575)

o ILT

(L)
Diametro interior y exterior de la pista del cojinete,
lainas de ajuste y espaciadores de ajuste

Diametro exterior de los seguros circulares

Numero del item Diarr:’e“tr?pzr;rior Dié,r:,?,tr((:ni‘?:)rior Numero del item Diametro exterior mm (pulg.)
(@) 48,0 (1,890) 33,0 (1,299) @ 142,0 (5,59)
@ 29,0 (1,142) 25,0 (0,984) @ 113,0 (4,45)
34,5 (1,358) 26,1 (1,028) ® 162,4 (6,39)
@ 79,5 (3,130) 72,0 (2,835) @ 135,4 (5,33)
@ 55,0 (2,165) 42,0 (1,654) ® 126,0 (4,96)
* : Seleccione el grosor adecuado ® 159,0 (6,26)

TA-27



DESARMADO

Carter

[N

-—

Aprox. 100 (3,94)

Aprox. 15
(0,59)
Pista interna

Unidad: mm (pulg.)

Doble un alambre y
utilicelo como herra-
— mienta de comproba-
cion

Aprox. 3,0 (0,118)
[Doble un alambre de
diametro 1,5 (0,059)
por la mitad)

Pista externa

Embrague °
de un sentido

Tubo
de la=
bayoneta

[

-

Arandela

Tubo enfriador :
de aceite é

1. Drene el aceite del transeje automatico a través del tapén de
drenado.

2. Quite el convertidor de torsion.

3. Compruebe el embrague de un sentido del convertidor de torsién
usando una herramienta de comprobacidn como se muestra a la
izquierda.

a. Inserte la herramienta de comprobacién en la ranura del soporte
del cojinete incorporada en la pista externa del embrague de un
sentido.

b. Cuando ajuste el soporte del cojinete con una herramienta de
compraobacidn gire la lenglieta del embrague de un sentido usando
un destornillador plano.

c. Compruebe que la pista interna gira solamente hacia la derecha.
Si no es asi, cambie el convertidor de torsion.

4, Quite la tuberia de carga de aceite y el tubo enfriador de aceite.
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REPARACIONES MAYORES

5. Coloque la palanca manual en la posicién “P”.
6. Quite el jnterruptor inhibidor.

Yoo 7. Quite el carter y la junta del carter.
e No vuelva a usar los tornillos del carter.

e

§ < Tornillo de

.L 4 A& drenado
oN—p
K S
8. Compruebe los materiales extrafios del carter para determinar la
Material causa del mal funcionamiento. Si el aceite esta muy oscuro, huele

a quemado o contiene particulas extrafnas, es posible que haya.

gue cambiar los elementos de friccion (embragues, banda). Una
*ﬁ pelicula pegajosa que no se limpia indica que se ha acumulado
-~ barniz y puede hacer que se peguen las valvulas, el servo y los
‘ embragues y puede obstruir la presién de la bomba.

usado

9. Quite la caja de valvulas de acuerdo con los siguientes procedi-

mientos.
a. Quite los tornillos de montaje A, B, C y D de la caja de valvulas.
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DESARMADO

O —
Seguro de tope/<\//(§?_g W‘V

_, Cuerpo de la terminal
N Y

— /SO
&« & S
Arnés del
solenoide del
transeje automatico ‘/

™ Valvula manual

(@) Resorte de retorno
&=  Piston del acumulador 3-R
Pistdn del acumulador N-D

< .

4
Pistén del acumulador 3-R Ja

LNSOS

C o~ (PR

b. Quite el seguro de tope del cuerpo de la terminal.

c. Empuje el cuerpo de la terminal en la caja del drenaje y saque el

arnés del solenoide.

10. Saque la valvula manual de la caja de valvulas.

11. Quite el resorte de retorno del piston del acumulador 3-R.

12. Saque el piston del acumulador 3-R con aire comprimido.
13. Quite los sellos “O” del pistdon del acumulador 3- R.

TA-30



DESARMADO

Pistén del acumulador N D

=PIl JL,_\J

Superficie de contacto

3 Pinzas del seguro

|rcu!ar -

14. Quite el piston del acumulador N-D y el resorte de retorno con aire

comprimido.

15. Quite el sello “O” del piston del acumulador N-D.

16. Compruebe si estan dafiados los pistones del acumulador y las

superficies de contacto de la caja del transeje.

17. Compruebe si estan dahados los resortes de retorno del acumu-

lador y su longitud libre.

Unidad: mm (pulg)

N-D

Resorte Longitud libre Diametro exterior
_Resorte del acumulador 56.4 (2.220) 21.0 (0.827)
" 3-R
Resorte del acumulador 43.5(1.713) 28.0 (1.102)

18. Quite los sellos de los conductos de aceite del servo de banda.

19. Quite el filtro de aceite del gobernador.

20. Compruebe si el filtro del gobernador esta dafado o atascado.
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DESARMADO

21. Quite el cable de aceleracién de la palanca de aceleracion.

lg\ \\_\86‘

(bable de la mariposa
\(c )

el

22. Quite el tornillo de montaje del cable de aceleracion.
23. Saque el cable de aceleracién de la caja del transeje.

24. Quite la cubierta del convertidor de acuerdo a los procedimientos
siguientes.
a. Quite los tornillos de montaje Ay B de la cubierta del convertidor.

b. Quite la cubierta del convertidor de torsion.

c. Quite el sello “O", del puerto de aceite del diferencial.

ug) '\'\\
)
) i

TA-32



DESARMADO

@ Y- Corona del
éﬁk W diferencial
NED L
ARSI

\:'v' < / 7
(\“\W&Mde ajuste
T (O ™
D NN Y e %5
:’ 7 u@) AN @ X

b 1= .
) —_= — o
NS4 54? Yz

\ gl N

\\\ Va8 T

)

\
>

\
[a) fa)
Wrazadera —
7\ 2

25. Quite la corona del diferencial de la caja del transeje.
Si es dificil levantarla con la mano, golpee ligeramente la caja del
transeje.

26. Quite la laina de ajuste del cojinete lateral del diferencial de la caja
del transeje.

27. Quite el sello de aceite de la cubierta del convertidor usando un
destornillador.
¢ Tenga cuidado de no danar la cubierta.

28. Quite el tubo de aceite de la cubierta del convertidor.

29. Quite la bomba de aceite de acuerdo con los siguientes procedi-
mientos.
a. Quite el sello “O” de la flecha de entrada.
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DESARMADO

Bomba de aceite

Pista del cojinete

- Arandela de empuje

T

N N .
N\ e
as\édor de anclaje
el servo de la banda

‘ (g )
B
. J lanrfa de freno /

— 1 1A

40 - 50 (1,57 - 1,97)

40 (1,57)
i

Unidad: mm (pulg.)

b. Quite la bomba de aceite de la caja del transeje.

c. Quite la arandela de empuje y la pista del cojinete de la bomba de
aceite.

30. Quite la banda de freno de acuerdo con los procedimientos
siguientes.
a. Afloje la contratuerca, luego afloje el extremo del pasador de
anclaje del servo de la banda.

. b. Quite la banda de freno de la caja del transeje.

e Para evitar que las partes de la banda se rompan o se pelen no
estire la banda flexible innecesariamente. Cuando quite la
banda de freno asegurela siempre con presillas como se mues-
tra en la figura de la izquierda.

Deje la presilla en su sitio después de quitar la banda del freno.
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DESARMADO

Eje primario

Cojinete de —0@

agujas

Embrague
de alta

&~ Cojinete de agujas

o R R
'W[’ Cubo del embrague

Y ge aita

c. Compruebe si la banda de freno esta danada, rota, desgastada o
guemada.

31. Quite la flecha de entrada (embrague de alta) y el embrague de
reversa de acuerdo con los procedimientos siguientes.
a. Quite la flecha de entrada (embrague de alta) con el embrague de
reversa.

b. Quite la flecha de entrada (embrague de alta) del embrague de
reversa.

c¢. Quite el cojinete de agujas del tambor del embrague de alta.
d. Compruebe si la flecha de entrada y el cojinete de agujas estan
danados o desgastados.

32. Quite el cubo del embrague de alta y el cojinete de agujas de la
caja del transeje.

33. Compruebe si el cubo del embrague de alta y el cojinete de agujas
estan danados o desgastados.
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DESARMADO

Engrane
solar

delantero Cojinete de

agujas

Seguro
. Circular

N
‘Portaplanetario
delantero

/ P y
- cEmbrague de un solo
UXsemic‘io‘ de baja

Embrague
de un solo-
sentido

Abierto

Portaplanetario delantero

Cojinete de agujas

34.

35.

36.

Quite el engrane solar delantero y los cojinetes de agujas de la
caja del transeje.

Compruebe si el engrane solar delantero y los cojinetes de agujas
estan danados o desgastados.

Quite el portaplanetario delantero y el embrague de un sentido de
baja de acuerdo con los siguientes procedimientos.

. Quite el seguro circular usando un destornillador.

. Quite el portaplanetario delantero con el embrague de un sentido

de baja.

c. Compruebe que el embrague de un sentido de baja gira en la

direccién de la flecha y se bloquea en la direccién opuesta.

d. Quite el embrague de un sentido de baja del portaplanetario

delantero mientras lo gira en la direccién de bloqueo. .

e. Quite el cojinete de agujas del portaplanetario delantero.
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DESARMADO

Calibrador

Holgura
’ A

Portaplanetario
trasero

@Coiinele de agujas

Portaplanetario
trasero

Holgura

Calibrador

f.

- 37.

Compruebe si estan dafados o desgastados el portaplanetario
delantero, el embrague de un sentido de baja y el cojinete de
agujas.

. Compruebe la holgura entre la arandela del pifién y el portaplane-

tario con un calibrador de espesores.

Holgura normal:
0.15 - 0.70 mm (0.0059 - 0.0276 pulg.)
Cambiar si la holgura excede de 0.80 mm (0.0315 pulg.)

Quite el portaplanetario trasero y el engrane solar trasero de
acuerdo con los procedimientos siguientes.

. Quite el portaplanetario trasero de la caja del transeje.

. Quite el engrane solar del portaplanetario trasero.

c. Quite los cojinetes de agujas del portaplanetario trasero.

d.

Compruebe si el portaplanetario trasero, el planetario trasero y los
cojinetes de agujas estan dafados o desgastados.

e. Compruebe la holgura entre la arandela del pifidn y el portaplane-

tario trasero con un calibrador de lainas.
Holgura normal: .
0.15 - 0.70 mm (0.0059 - 0.0276 pulg.)
Cambiar si la holgura excede de 0.80 mm (0.0315 pulg.)
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DESARMADO

Engrane
y--- iinterno
trasero

Cojinete de agujas

Engrane interno
trasero

' Embrague de
marcha adelante

}— Arandela
de empuje

38. Quite el engrane interno trasero de la caja del transeje.

39. Quite el cojinete de agujas del engrane interno trasero.
40. Compruebe si el cojinete de agujas esta dafiado o desgastado.

41. Quite el embrague de marcha adelante de la caja del transeje.

42. Quite la arandela de empuije y la pista del cojinete de la caja del
transeje.

43. Quite la flecha de salida, engrane de salida y engrane reductor de
acuerdo a los siguientes procedimientos.
a. Quite la cubierta lateral.
* No vuelva a usar los tornillos de la cubierta lateral.

TA-38



DESARMADO

Extractor

Engrane
de salida

Engrane loco

Laina de ajuste

Engrane reductor

de ajuste

Flecha de
salida

Eje de estacionamiento

b. Coloque la palanca manual en la posicion “P” para fijar el engrane
loco y el engrane de salida.

c. Afloje las contratuercas del engrane loco y del engrane de salida
usando un punzén botador.

d. Quite las contratuercas del engrane loco y del engrane de salida.
e No vuelva a usar las contratuercas del engrane loco y del
engrane de salida.

e. Quite el engrane loco y el engrane de salida usando un extractor.

f. Quite el engrane reductor y la flecha de salida de la caja del
transeje.

g. Quite la laina de ajuste del engrane reductor.

h. Quite el espaciador de ajuste de la flecha de salida.

44, Quite el resorte del retorno del eje de estacionamiento con un
destornillador.-
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DESARMADO

s S
_ Tapon del
~. gobernador

Vi

W

45,
46.

47.

48.

49.

C.

d.

Saque el eje de estacionamiento y quite la traba de estacionamien-
to de la caja del transeje.

Compruebe si la traba y el eje de estacionamiento estan dafiados
o desgastados.

Quite el soporte del actuador de estacionamiento de la caja del
-transeje.

Compruebe si el soporte del actuador de estacionamiento esta
dafado o desgastado.

Quite la valvula del gobernador de acuerdo con los siguientes
procedimientos.

. Quite el seguro circular con un destornillador.

. Quite el espaciador del tapén del gobernador.

Quite el tapon del gobernador usando las pinzas de la bomba de
agua.
Quite el sello “O” del tapén del gobernador.
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DESARMADO

e. Quite la valvula del gobernador.

f. Con el contrapeso primario de baja cerrado, coloque la parte

superior de la valvula del gobernador hacia abajo para asegurarse
de que la valvula del gobernador desciende correctamente bajo
Su propio peso. '

g. Coloque la parte superior de la valvula del gobernador hacia abajo.
Haga funcionar los contrapesos secundarios de alta y de baja para
asegurarse de que la valvula del gobernador funciona correcta-
mente.

50. Quite el sello de aceite lateral de la caja del transeje usando un

destornillador.
¢ Tenga cuidado de no daiiar la caja.
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REPARACION DE COMPONENTES

Flecha manual y palanca de aceleracion

Pasador de retencion @ Palanca de [UJ 64-75Nm
aceleramon (0,65 - 0,76 kg- m,
4,7 - 5,5 Ib-pie)

Sello de aceiter a Eje de aceleracién
Resorte
. \ ‘\ \% recuperador %
™ %

Muelle de detencién

Pasador de

'/ retencion 6:9

Pasador de , b
Barra de retencnén 3} \
estacionamiento . . )
Placa de la barra \\ \
de estacionamiento .
Pasador de retencion Eje manual
: . e Placa manual
CATA) : Apligue aceite de transmision automatica
DESMONTAJE

1. Quite el resorte de detencion de la caja del transeje

2. Saque el pasador de retencion del eje de aceleracion luego
extraiga el eje de aceleracién de la caja del transeje.

Pasador de
retencion

3. Saque el pasador de retencidn de la placa manual.

¢ A

i Al L)
%‘ Gl 58

7 [EEPRPEY

TA-42



REPARACION DE COMPONENTES

'(3\_;"?7(4
B I-,’__\@

Pasad—c;r &e,\r

Placa de la barra
de estacionamiento

nami

estacionamiento
Vista A

Barra de estacio-

08¢

Placa de la barra

de estacionamiento
. UL o

ento

Eje manual y palanca de aceleracion
(Continuacion) ‘
4, Quite el pasador de retencién de la placa de la barra de estacio-
namiento.

5. Quite la placa de la barra de estacionamiento de la flecha manual.
6. Saque la barra de estacionamiento de la caja del transeje.

7. Saque el pasador de retencidn del eje manual.
8. Quite el eje manual y la placa manual de la caja del transeje.

9. Quite el sello de aceite de la flecha manual.

INSPECCION
» Compruebe si los componentes estan desgastados o dafados.
Cambielos si es necesario.
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REPARACION DE COMPONENTES

Eje manual y palanca de aceleracion
(Continuacion)

INSTALACION
1. Instale el sello de aceite en el eje manual.
o Aplique A.T.A. a la superficie exterior del sello de aceite.

2. Instale la palanca de aceleracion y el resorte de retorno en el eje
de aceleracion.
3. Instale la palanca de aceleracion en la caja del transeje.

4, Haga coincidir la ranura del eje de aceleracidn con el orificio de la
caja del transeje.
5. Instale un pasador de retencién nuevo en el eje de aceleracion.

6. Mueva la palanca de aceleracion en la direccién de la flecha.
7. Instale el eje manual y la placa manual.

8. Haga coincidir la ranura de eje manual con el orificio de la caja del
transeje.
9. Instale el pasador de retencidn del eje manual.
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REPARACION DE COMPONENTES

Placa de la barra
de estacionamiento

Barra de
estacionamiento

Vista A

6T

Placa de la barra
_ de estacionamiento
A

Barra de estacio-
namiento

\\é‘\%ﬁ \manual

———]

estacio-
namiento
e

~retencion

£

Placa manual y placa de la barra de

_Pasador de

5.
(0,20 - 0,24

@/\//) i

@{.
L

6,4 - 7,5 N-m
{0,65 - 0,76 kg-m.
4,7 - 5,5 |b-ple)

~" N

S
) detencion ’\\/
= s
- ! Pasador g La/ 7
= ///%\
/ ¢ . ,

'
'y

A

Muelle de

~

Eje manual y palanca de aceleracion

(Continuacion)
10. Instale la barra de estacionamiento a la placa de la barra de

estacionamiento.
11. Instale la barra de estacionamiento a la flecha manual.

12. Instale el pasador de retencién de la placa manual y el pasador
de retencion de la barra de estacionamiento.

13. Instale el muelle de detencion.
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REPARACION DE COMPONENTES

Bomba de aceite

Cajade la
bomba de aceite

Junta tori .
Cubierta de la bomba unta torica g Sello de aceite Q

de aceite
IOJ 7-11 N'm Engrane externo
(0,7 - 1,1 kg-m, Engrane interno
5,1 - 8,0 Ib-pie)

milos (3 ERAP® : Aplique ATA.

@: Aplique vaselina

DESARMADO
1. Quite los anillos desenganchandolos.

2. Afloje los tornillos en orden numérico y quite la cubierta de la
bomba de aceite.

aceite.

Engrane Inferno j; 3. Quite los engranes interno y externo de la caja de la bomba de

Engrane externo

Cajadela
bomba de aceite
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REPARACION DE COMPONENTES

Destornillador

Calibrador

Distancia
[180 mm

(7,09 pulg.)]

Engrane
externo

Cajadela L
Engrane interno

bomba de aceite

* Puntos de medicion

Bomba de aceite (Continuacion)
4. Quite el sello “O” de la caja de la bomba de acsite.

5. Quite el sello de aceite de la caja de la bomba de aceite.

INSPECCION

Caja de la bomba de aceite, cubierta de la bomba de
aceite, engrane interno y engrane externo.

e Compruebe si estan desgastados o dafados.

Holgura lateral
e Mida la holgura lateral entre el extremo de la caja de la bomba de

aceite y los engranes interno y externo en cuatro sitios como minimo
a lo largo de sus circunferencias. Los valores maximos medidos
deben estar dentro de los limites especificados.
Holgura normal:
0.02 - 0.04 mm (0.0008 - 0.0016 pulg)
¢ Sila holgura es inferior a la normal, seleccione el engrane interno
y externo como un juego de manera que la holgura esté dentro de
las especificaciones.
Engranaje interno y externo
Consuite D.E.S.
e Sila holgura es superior a la normal, cambie la bomba de acelte
completa excepto la cublerta .
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REPARACION DE COMPONENTES

Bomba de aceite (Continuacion)
e Mida la holgura entre el engrane externo y caja de la bomba de
/ aceite.
Holgura normal:
0.08 - 0.15 mm (0.0031 - 0.0059 pulg)
¢ Si no esta dentro del limite permitido, cambie la bomba de aceite
completa excepto la cubierta.

Holgura del anillo
* |[nstale anillos nuevos en la cubierta de la bomba de aceite.
¢ Mida la holgura entre €l anillo y la ranura del anillo.
= Holgura normal:
0.07 - 0.19 mm (0.0028 - 0.0075 puig)
Limite permitido:
Anitio 0.19 mm (0.0075 pulg)
¢ Sino esta dentro del limite permitido, cambie la bomba de aceite.

Holgura

ARMADO
1. Instale la bomba de aceite en la caja de la bomba de aceite.

2. Instale un sello “O” en la caja de la bomba de aceite.
e Aplique A.T.A. al selio “O”,

3. Instale los engranes interno y externo en la caja de la bomba de
aceite.
¢ Tenga cuidado con la direccion del engrane interno.

Engrane interno

Engrane externo

Caja de la
bomba de aceite
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REPARACION DE COMPONENTES

Bomba de aceite (Continuacion)
o /C’j“\ e 4, Instale la cubierta de la bomba de aceite en la caja de la bomba

© o de aceite.
\ \ a. Envuelva las estrias de la cubierta de la bomba de aceite con cinta
] o protectora para proteger el sello. Coloque la cubierta de la bomba
® de aceite en la caja de la bomba de aceite, luego quite la cinta
(o]

protectora.
b. Apriete los tornillos en orden numeérico.

5. Instale cuidadosamente los anillos nuevos después de llenar las

ranuras con vaselina y engancharlos.
o No abra el extremo del anillo excesivamente mientras lo

instala. Puede deformarse el anillo.
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REPARACION DE COMPONENTES

Caja de valvulas

Junta de separacién
inferior §3¢ 7-9

(0.7 - 0,9,
Placa de separacién 51 - 6,5)
Junta interior de ® Filtro de aceite
l separacion inferior §39 '

Abrazadera del arngs

| Cb”'l'/’ Placa de soporte

IOJ 3.4 - 4,4 (0,35 - 0.45, (70-79 0,9
‘2’5_3_3) 5;-6’5)’
Bola de acero , ,

(7 piezas) Seguro

Sello “O” Q

Cuerpo interior

Junta interior de
separacion superior Q

Placa de separacién

Junta de separacién
) superior ¢3¢

Bola de acero

( 7 piezas *1 ) >>
8 piezas *2 . T~
p V8P | i PSR
Cuerpo superior Resorte del tubo _/'i //\ -
de alivio del o ~ “~ Solenoide de
7-9 enfriador de aceite Bola de retencion \_:‘\ cancelacién de
(0,7 - 0,9, sobremarcha
51-65) Tubo
:N-m (kg-m, ib-pie) Conector de tubo
1 : Modelo 31X74, 31X76 y 31X77
*2  : Modelo 31X75 y 31X79
DESARMADO

1. Quite el conector y el tubo del cuerpo inferior de la caja de valvulas.

%\ Cuerpo inferior

Conector de tubo
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REPARACION DE COMPONENTES

guientes procedimientos.

Caja de valvulas (Continuacion)
2. Desarme los cuerpos superior, interno e inferior usando los. si-

dAbrazadera O, ® Abrazaderas
e circuito de circuit . . . . ..
O By Itk ¢ cireulies | ongitud de perno, nimero y ubicacién:
» © © :
OB ® Simbolo del tornillo A B c D E F
o (@ 20z :
TS {0 ©0 @ Longitud “¢" 13,5 58.0 40.0 66.0 33.0 78.0
S_ C) () de tornillo (0.531) | (2.283) | (1.575) | (2.598) | (1.299) | (3.07)
= ‘
®N4_LIO @_@8?0 By g
(o] o
289N 2-Ared S “r'mm (pulg)
E () 5
ey Yo ® Numero de tornillos 4 3 6 1" 2 2
Seccion Z — Z
Seccion Y — Y Tornillo escariador
®Perno @ Arandela
plana
Placa de soporte
Tuerca
a. Quite los tornillos A, D y F mostrados en la ilustracion.
b. Quite el colador de aceite de la caja de valvulas.
Ol
o. - [}
=) t ! [*)
) | =
I} S 97 =
i =E
=D/
- Lé—;— ® ]
) Toie®_a® 0
Py —'—J'@ = ; o Colador de
= Q) aceite
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REPARACION DE COMPONENTES

Caja de valvulas (Continuacion)

¢. Quite el solenoide de cancelacién de sobremarcha de la caja de
valvulas.

Solenoide de
(® cancelacién

&) de sobremarcha
(o
< S
Solenoide d - d. Quite los sellos “O” del solenoide de cancelacién de sobremarcha
do sobromarcra oo coon y el arnés del cuerpo de la terminal.
Sello
o

Sello “O”

Cuerpo de la
terminal

e. Coloque el cuerpo superior al revés y quite los tornillos.

f. Quite el cuerpo inferior del cuerpo interno y cuerpo superior.

Cuerpo interior

Cuerpo superior
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REPARACION DE COMPONENTES

Placa de soporte
del acumulador

Cuerpos interior

y superior Cuerpo inferior

Valvula de alivio de
Bola de presion de linea

retencion

Juntas y
placa de
separacion

Caja de valvulas (Continuacidn) |
g. De la vuelta al cuerpo inferior y quite la placa de montaje del
acumulador.

h. Quite la placa de separacion y las juntas de separacion del cuerpo
inferior.
i. Quite las bolas de acero y los resortes de la valvula de alivio del
cuerpo inferior.
e Tenga cuidado de no perder las bolas de acero y los resortes
de la valvula.

j- Separe el cuerpo inferior del cuerpo superior.

k. Compruebe silas bolas de acero estan colocadas adecuadamente
en el cuerpo interior y luego quitelas.
¢ Tenga cuidado de no perder las bolas de acero.
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REPARACION DE COMPONENTES

Caja de valvulas (Continuacion)
I. Quite la placa de separacion y las juntas de separacion del cuerpo
superior,
m. Compruebe silas bolas de acero estan colocadas adecuadamente
en el cuerpo superior y luego quitelas.
¢ Tenga cuidado de no perder las bolas de acero.

Modelo 31X74, 31X76 y 31X77

INSPECCION

Cuerpos superior e inferior

* Compruebe que las placas de retencidn estan colocadas adecua-
damente en el cuerpo inferior.

e Compruebe que las placas de retencion estéan colocadas adecua-
damente en el cuerpo superior.
¢ Tenga cuidado de no perder estas piezas.

Colador de aceite
e Compruebe si la malla del colador de aceite esta dafada.

Colador de aceite
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REPARACION DE COMPONENTES

Solenoide de cancelacion de
sobremaracha

—
/‘

D (Diametro exterior
de la bobina)

(Longitud) ¢

Modelo 31X74, 31X76 y 31X77

Junta de
separacion
interior
superior
Placa de
separacion

Junta de
separacion
superior

Caja de valvulas (Continuacion)

Solenoide de cancelacion de sobremarcha
e Mida la resistencia. Consulte “SISTEMA ELECTRICO”.

Resorte de la valvula de alivio del enfriador de aceite

e Compruebe si los resortes estan dafiados o deformados.

e Mida la extensién libre y el diametro exterior de la resorte de la
valvula. Mida la longitud libre y el diametro externo del resorte de
la valvula.

Normas de inspeccién: Unidad: mm (pulg)

Pieza [ D~ -
Resorte 17.02 (0.6701) 8.0 (0.315)
ARMADO

1. Instale el cuerpo superior, interior e inferior.
a. Coloque el circuito de aceite del cuerpo superior hacia arriba.
Instale las bolas de acero en sus posiciones correspondientes.

b. Instale una junta de separacion superior, una junta interna de
separacion superior y una placa de separacién superior nuevas
en el orden mostrado en la ilustracion.
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REPARACION DE COMPONENTES

®

Tornillos”
guia ‘

Junta y
../ placa de
" separacion

A Tornillos
@ guia

Cuerpo
superior

®
Tornillos
gufa’

Cuerpo
interior

Tornillos
guia

. —®

Cuerpo
superior

Resorte de la valvula

Bola de de alivio de la

retencién presion de linea

i

Junta de separacion

interior of

Junta de separacion
inferior

Placa de separacion
inferior

Caja de valvulas (Continuacion)

c. Instale los tornillos guia @ de la parte inferior del cuerpo superior
e instale las juntas de separacién y la placa de separacién como
un conjunto en el cuerpo superior usando los tornillos guia como
referencia.

d. Coloque el lado inferior del cuerpo interior hacia arriba. Instale las
bolas de acero en sus posiciones adecuadas.

e. Instale el cuerpo interior en el cuerpo superior usando tornillos guia
como referencia.
¢ Tenga cuidado de no golpear o dejar caer las bolas de acero.

f. Instale las bolas de acero y los resortes de la valvula de alivio en
sus posiciones adecuadas en el cuerpo inferior.

g. Instale una junta de separacién inferior, una junta interna de
separacion inferior y una placa de separacién inferior nuevas en
el orden mostrado en la ilustracion.
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REPARACION DE COMPONENTES

Juntas y placa
de separacion

Placa de
soporte del
acumulador

Cuerpo
inferior

Perno
escariador

Cuerpo
interior y
cuerpo
superior

Solenoide-de cancelacion de
sobremarcha

Cuerpo del
terminat

Caja de valvulas (Continuacién)

h. Instale los tornillos guia [ de ajuste de la placa de soporte de
la parte interior del cuerpdinferior e instale las juntas de separa-
cion y la placa de separacién como un conjunto en el cuerpo
inferior usando los tornillos guia @ como referencia.

i. Instale temporalmente las placas de soporte en el cuerpo inferior.

j- Instale el cuerpo inferior en el cuerpo interior usando los tornillos
guia @ como referencia y apriételos ligeramente.

2. Instale sellos “O” al solenoide de cancelacién de sobremarcha y
cuerpo de la terminal.
e Aplique A.T.A. a los sellos “O”,
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REPARACION DE COMPONENTES

O,

Abrazadera ® Abrazadera’
de arnes © ©_~ del arnés .
YO Y i R
. 0 9© ©
OLR=0 : <)
@ @ z®z .
= E'Q 0o ©0 @ ®
Q_
eg= o8,
G! ©—0® ®
Jot3. o [¢]
® O
oY Yo
Seccibn Z — 7
Seccion Y — Y Tornillo guia
ill Arandela
(® Tornilig ® blana
Placa de soporte
Tuerca

=)

Caja de valvulas (Continuacidn)

3. Instale y apriete los tornillos.
Longitud del tornillo, nimero y ubicacidn:

Simbolo del tornillo A B C D E F
Longitud ¢ de tornillo 13.5 58.0 40.0 66.0 33.0 78.0
(0.531) | (2.283) | (1.575) | (2.598) | (1.299) | (3.07)

Brom o mm (pulg)

Numero de tornillos 4 3 6 11 2 2
Par de apriete 3444 7-9
7-9(0.7-0.9,5.1-6.5) (0.35- | (0.7-
N-m (kg-m, Ib-pie) 0.45, 0.9,
25- 51 -
3.3) 6.5)

a. Instale y apriete los tornillos ligeramente.
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REPARACION DE COMPONENTES

®

oY @

Solenoide d
@ cancelacion

e

Colador de
aceite

Caja de valvulas (Continuacién)
b. Instale el solenoide de cancelacion de sobremarcha en el cuerpo
inferior.
c. Instale y apriete los tornillos @ y @ ligeramente.
d. Quite ambos tornillos guia @ anteriormente instalados como
guias. Instale un tornillo guia @ (marcado en la ilustracion)

desde el lado del cuerpo inferior.
e. Apriete los tornilios Q\S, , @ y @ al par especificado.

de sobremarcha

f. Instale el colador de aceite y el otro tomillo-.guia (F) (marcado en
la ilustracion), luego apriete los tornillos @, y @ al par
de apriete especificado.
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REPARACION DE COMPONENTES

Cuerpo inferior

Conector de tubo

Caja de valvulas (Continuacion)

g. Instale las placas de soporte y apriete los tornillos @ al par de
apriete especificado.

h. Instale el conector del tubo y los tubos en el cuerpo inferior.
¢ Instale el lado del circuito de aceite del conector del tubo
hacia arriba.
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REPARACION DE COMPONENTES

Cuerpo superior de la caja de valvulas
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REPARACION DE COMPONENTES

Cuerpo superior de la caja de valvulas
(Continuacion)
DESARMADO

1. Quite las valvulas de las placas de retencion.
¢ No use imanes para esta operacion.

a. Use un destornillador para extraer las placas haciendo palancaen
las placas de retencion.

b. Quite las placas de retencion mientras sujeta los resortes, tapones
0 manguitos.

* Quite los tapones lentamente para prevenir que se salgan las
piezas internas.

c. Coloque la superficie de acoplamiento del cuerpo de vélvulas
hacia abajo y quite las piezas internas.

¢ Si una valvula es dificil de quitar, coloque el cuerpo de la
valvula hacia abajo y golpéela ligeramente con un mazo.

e Tenga cuidado de no dejar caer ni danar las valvulas y los

manguitos.
INSPECCION
5 Resorte de valvula
E ¢ Mida la extension libre y el diametro exterior de cada resorte de
X valvula. También, compruebe si estan danados o deformados.
< ¢ Losnumeros de cadaresorte de valvulalistados en la tabla de abajo
g E son los mismos que los de la figura de la pagina TA 61
g
o3d
(Longitud) ¢
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REPARACION DE COMPONENTES

Cuerpo superior de la caja de valvulas

(Continuacion)
Normas de inspeccion:
Unidad: mm (pulg)
ltem No. de pieza 0 D
Piezas
Modelo 31X74, 31X75, 31742-31X02 25.0 (0.984) 8.0 (0.315)
@ | Resorte de la valvula modificadora | 31X76, 31X79
de presion Modelo 31X77 31742-31X10 25.0 (0.984) 8.2 (0.323)
@ | Resorte de la valvula moduladora de cambio forzado 31742-31X03 40.5 (1.594) 9.0 (0.354)
Modelo 31X74, 31X75, 31742-31X04 51.14 (2.0134) 17.0 (0.669)
® | Resorte de la valvula del acumula- | 31X76, 31X79
dor 1-2 Modelo 31X77 31742-31X63 50.9 (2.004) 12.6 (0.496)
@ | Resorte de la vélvula de sincronizacion 3-2 31736-21X00 26.3 (1:035) 7.2 (0.283)
® |Resorte de la valvula de reduccion a 1a. 31835-21X08 22.6 (0.890) 7.3 (0.2897)
® |Resorte de la valvula de alivio del convertidor de torsién 31742- 31X06 23.5 (0.925) 7.4 (0.291)
Modelo 31X74, 31X76, 31742-31X07 29.5 (1.161) 5.5 (0.217)
@ | Resorte de la valvula moduladora | 31X77
de la mariposa de aceleracion 14016 3175, 31X79 31742-31X65 29.5 (1.161) 5.5 (0.217)
Modelo 31X74, 31X76, 31835-21X05 23.3(0.917) 6.2 (0.244)
Resorte de la valvula de corte de | 31X77 .
4a. velocidad Modelo 31X75, 31X79 31737-21X00 25.4 (1.000) 7.3 (0.287)
® | Resorte de la valvula de control de enclavamiento 31742-31X08 39.5 (1.555) 5.0 (0.197)
® |Resorte de la valvula de secuencia 4-2 31742-31X09 39.5 (1.555) 5.1 (0.201)

e Cambie los resortes de las valvulas si estan deformados o rotos.

Valvulas de control
e Compruebe las superficies de deslizamiento de las vélvulas, man-
guitos y tapones.

ARMADO

valvulas.

TA-63

e Deje abajo la caja de valvulas cuando instale las valvulas. No
ponga la caja de valvulas en posicion de canto.

1. Lubrique el cuerpo de la caja de vaivulas y todas las valvulas con
A.T.A.Instale las valvulas de control deslizandolas cuidadosamen-
te en sus conductos.

* Tenga cuidado de no rayar ni danar el cuerpo de la caja de



REPARACION DE COMPONENTES

.
Placa de

retencion
&

Tapon
Placa de retencion

Placa de retencion
del acumulador 1-2

~ R \ Resorte de
A retorno
1 0/\ Pistén del

acumulador 1-2

Placa de retencion

Cuerpo superior de la caja de valvulas

(Continuacién)
¢ Enrolle un destornillador con cinta de vinilo y tselo para introducir
las valvulas en sus posiciones correspondientes.

Valvula del acumulador 1-2

¢ |[nstale la vaivula del acumulador 1-2 y luego hagala coincidir con
la placa de retencion del acumulador 1-2 desde el lado contrario.

* |[nstale el resorte de retorno, el tapdn y el pistén del acumulador 1-2.

2. Instale las placas de retencidn.
® Instale la placa de retencion mientras empuja el tapon o el resorte
de retorno.

Placa de retencién
Unidad: mm (pulg)

Nombre de la véalvula de control Longitud A Longitud B Tipo

Viélvula moduladora de presién

Valvula de control de

- 6.0 (0.236)
enclavamiento

28.0 (1.102)

Valvula de secuencia 4-2

Tipo A

Tipo B

Véalvula moduladora de cambio
forzado

Valvula sincronizadora 3-2

6.0 (0.236) 21.5(0.846)

Vaivula reductora de 1a.

Valvula modificadora de
aceleracion

Valvula de corte de 4ta. velocidad

Valvula del acumulador 1-2 6.0 (0.236)

13.0 (0.512)

37.5 (1.476)
17.0 (0.669) B

Valvula de alivio del convertidor
de torsion

¢ |[nstale las placas de retencion adecuadas.
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REPARACION DE COMPONENTES

Cuerpo inferior de la caja de valvulas
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REPARACION DE COMPONENTES
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Sy

Destorniliador

Seguro E

INSPECCION
Resortes de valvula

Valvula de aceleracion
* Quite el seguro E de la valvula de aceleracion.

Cuerpo inferior de la caja de valvulas
g (Continuacion)

DESARMADO
1. Quite las valvulas de la placa de retencion.
Para los procedimientos de desmontaje consulte “DESARMADO”
del cuerpo superior de la caja de valvulas.

~asorte de la valvula de control del embrague de directa

g - e Compruebe si cada resorte de la valvula esta dafiado o deformado.
EOR Mida también la extensién libre y el didmetro exterior.
g ¢ Los numeros de cada resorte de valvula listados en la tabla de abajo
£8 son los mismos que los de la figura de la pagina TA - 65.
5w
o8
(Longitud) ¢
Normas de inspeccion:
Unidad: mm (pulg)
Mm"\\\kx—\\\ Item No. de pieza 0 . D
Piezas T ——
Modelo 31X74, 31X75, 31802-31X00 31.0 (1.220) 10.0 (0.394)
@ |Valvula de aceleracion y resorte de | 31X76, 31X79
la valvula de detencioén
Modelo 31X77 31802-31X01 33.0 (1.299) 10.0 (0.394)

@ | Resorte de la valvula reguladora de presion 31742-31X00 52.24 (2.0567) 15.0 (0.591)

@ |Resorte de la valvula de cambio 3-4 31762-31X00 52.0 (2.047) 8.0 (0.315)

@ | Resorte de la valvula de cambio 2-3 31762-31X01 52.7 (2.075) 7.0 (0.276)

® | Resorte de la valvula de cambio 1-2 31762-31X02 45.9 (1.807) 5.3 (0.209)

® 31742- 31X60 48.9 (1.925) 7.0 (0.276)

e Cambie los resortes de valvula si estan deformados o rotos.
Valvulas de control
* Compruebe si estan dafiadas las superficies de deslizamiento de

las valvulas de control, manguitos y tapones.
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REPARACION DE COMPONENTES

Cuerpo inferior de la caja de valvulas

(Continuacion)
ARMADO

Vélvula de aceleracion
¢ Inserte la valvula de el cuerpo de la caja de valvulas y luego instale

el seguro E en la valvula de aceleracion.

Destornillador

Seguro E

Valvula reguladora de presion
e [nstale la valvula reguladora de presion después de armar el tapdn

de manguito, tapon Ay tapén B.

Tapon de
manguito

Valvula de cambio 3-4 y valvula de cambio 2-3
¢ Instale la valvula de cambio 3-4 y valvula de cambio 2-3 después
de ajustar los tapones con las placas de retencién en el lado

opuesto.

Vélvula de
cambio 3-4

s X ,'\ 3 ’
Tapon .- >
-
A ﬂ Cuerpo inferior
< Valvula de cambio 2-3

‘k Placa de retencién

¢ |Instale las valvulas de control.
Para los procedimientos de instalacién consulte “ARMADO” del

cuerpo superior de la valvula de control.
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REPARACION DE COMPONENTES

o fe—
] “p
u’ "
IIBH ?
Tipo B
pl
Tipo A
SAT153D

Cuerpo inferior de la caja de valvulas

(Continuacién)
Placa de retencion:

Unidad: mm (pulg)

Vilvula de cambio 1-2

Valvula de control de embrague
de directa

Nombre de la vélvula de control Longitud A Longitud B Tipo
Vélvula de aceleracidn y valvula 6.0 (0.236) 7.2 (0.283) A
de detencion
Vilvula reguladora de presién
Valvula de cambio 3-4
Valvula de cambio 2-3 6.0 (0.236) 28.0 (1.102) B

* Instale las placas de retencion adecuadas.
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REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de reversa

Seguro circular

Disco de retencion *
Discos
metalicos

Disco

Discos de pasta

coéncavo

Seguro

circular Q

Disco de retencién *

Discos
metdlicos

Discos de pasta

Tambor delembrague

de reversa

Piston
Sello

de aceite Q
SelloD €HQTA

Resorte de retorno % : Seleccione el grosor
apropiado

Disco Al
Seguro circular 639 - Aplique ATA.

concavo

Seguro circular

DESARMADO

1. Compruebe el funcionamiento del embrague de reversa

a. Instale un anillo en el soporte del tambor de la cubierta de la bomba
de aceite e instale el embrague de reversa.
Aplique aire comprimido al orificio de aceite.

b. Compruebe si el disco de retencion se -mueve hacia el seguro
circular.

c. Si el disco de retencion no se mueve hacia el seguro circular, el
sello D o el sello de aceite pueden estar dafados o puede haber
fugas de aceite en la bola de retencion del piston.

2. Quite el seguro circular.
3. Quite los discos de pasta, discos metalicos, disco de retencion y
discos concavos.

4. Coloque la Herramienta en el retén de resortes y quite el seguro
circular del tambor del embrague de reversa mientras comprime
los resortes de retorno.

¢ Coloque la Herramienta sobre los resortes directamente.
¢ No alargue el seguro circular excesivamente.

5. Quite el retén de resortes y los resortes de retorno.
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REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de reversa (Continuacion)
¢ No quite los resortes de retorno del retén de resortes.

Retén
de resortes

6. Quite el piston del tambor de embrague de reversa girandolo.

7. Quite el sello D y el sello de aceite del pistdn.

Piston

Sello” D ' Sello de aceite

- INSPECCION
Seguro circular del embrague de reversa, retén de resortes y
resortes de retorno.
e Compruebe si estan deformados, rotos o dafados.
¢ Cambielos si es necesario
e Cuando cambie el retén de resortes y los resortes de retorno,
cambielos como un conjunto.

Discos de pasta del embrague de reversa
G ¢ Compruebe si la cara esta quemada, rota o danada.
rosor N
e Mida el grosor de la cara.
Grosor de los discos de pasta.

Valor normal: 2.0 mm (0.079 pulg)

Limite de desgaste: 1.8 mm (0.071 puig)
® Sj no esta dentro del limite, cambielo.

Cara

Nucleo del
disco
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REPARACION DE COMPONENTES

\__/

C‘ompruebe que el aire
pasa a través del
orificio de bola. —

Compruebe que el aire
no pasa a través del
orificio de bola.

Sellos D Sello de aceite

Retén de
resortes

Piston

Embrague de reversa (Continuacion)
Disco concavo del embrague de reversa
e Compruebe si esta deformado o dafado.
* Mida el grosor del disco céncavo.
Grosor del disco concavo.
2.89 - 3.19 mm (0.1138 - 0.1256 pulg)
¢ Sj esta deformado o roto, cambielo.

Piston del embrague de reversa

e Asegurese de que las bolas de retencion no estan fijas.

e Aplique aire a presion al orificio de aceite de la bola de retencién
opuesto al resorte de retorno para asegurarse de que no hay fugas
de aire.

e Aplique aire a presion al orificio de aceite del lado del resorte de
retorno para asegurarse de que el aire pasa a lo largo de la bola.

ARMADO
1. Instale el sello D y el sello de aceite en el pistén.
e Tenga cuidado con la direccién del sello de aceite,
e Aplique A.T.A. a ambas partes.

2. Instale el piston girandolo lentamente.
¢ Aplique A.T.A. a la superficie interior del tambor.

3. Instale los resortes de retorno y el retén de resortes en el piston,
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REPARACION DE COMPONENTES

Seguro circular

Seguro circular Placa de retencién

l Discos metdlicos

Seguro
circular

Disco de
retencion

Embrague de reversa (Continuacion)
4. Coloque la Herramienta en el retén de resortes e instale el seguro
circular mientras comprime los resortes de retorno.
e Coloque la Herramienta sobre los resortes directamente.

5. Instale los discos metdlicos, discos de pasta, disco de retencion y
discos céncavos.

¢ No haga coincidir las protuberancias de ningtin par de discos
concavos.

6. Instale el seguro circular.

7. Mida la holgura entre el disco de retencion y el seguro circular. Si
no esta dentro del limite permitido, seleccione el disco de retencién
adecuado.

Holgura especificada:
Normal 0.5 - 0.8 mm (0.020 - 0.031 pulg)
Limite permitido 1.2 mm (0.047 pulg)
Disco de retencion: Consulte D.E.S.
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REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de reversa (Continuacion)
8. Compruebe el funcionamiento del embrague de reversa.
Consulte “DESARMADQ” del embrague de reversa.
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REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de alta

Para el nimero de discos de embrague (discos
de pasta y discos, metalicos),

consulte la seccion inferior. g Anﬁg =26
={/ 24
4 ~
2

Discos metdlicos

Disco de ‘@
retencion * ) Piston Flecha de entrada (tambor de
Sgguro \ Sello embrague de alta)
circular @ \ de aceite Q- 7
Sello D Q QTR
\ Retén de resorte
) Seguro
circular 6:9
Di . :
Discos de pasta 1860 concavo
Model 31X74, 31X75, 31X76, 31X79 Model 31X77
Discos metalicos Seguro circular; Disto.de retencién

Seguro circular Discos metdlicos

: Aplique vaselina

- Aplique A.T.A.
* : Seleccione el grosor
Disco céncavo adecuado.

Discos de pasta Discos de pasta

1. Compruebe el funcionamiento del embrague de alta.

a. Aplique aire a presion al orificio de aceite de la flecha de entrada.

e Tape el orificio en el lado opuesto de la flecha de entrada.

b. Compruebe que el disco de retencidon se mueva hacia el seguro
circular.

c. Si el disco de retencién no se mueve hacia el seguro circular, el

sello D o el sello de aceite pueden estar dafiados o puede haber
fugas de aceite en la bola de retencion del piston.

2. Quite los anillos de la flecha de entrada.
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REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de alta (Continuacidn)

3. Quite el seguro circular.
4. Quite los discos metalicos, discos de pasta disco de retencion y

disco concavo.

Destornillador

Seguro circular

5. Coloque la Herramienta en el retén de resorte y quite el seguro
circular del tambor del embrague de alta mientras comprime los

resortes de retorno.
e Coloque la Herramienta sobre los resortes directamente.
¢ No alargue el seguro circular excesivamente.

6. Quite el retén de resorte y los resortes de retorno.

Seguro
circular

¢ No quite los resortes de retorno del retén de resorte.

7. Quite el piston del tambor del embrague de alta girandolo.

8. Quite el sello D y el sello de aceite del pistdn.

Sello D Selio de aceite
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REPARACION DE COMPONENTES

Grasor

Cara

Nucleo del disco

Compruebe qt;; el aire
pasa a través del
orificio de bola.

— Compruebe que el aire
no pasa a traveés del
orificio de bola.

Flecha de entrada

Embrague de alta (Continuacion)

INSPECCION

Seguro circular, retén de resorte y resortes de retorno del embra-

gue de alta.

¢ Compruebe si estan deformados rotos o danados.

e Cambielos si es necesario. :

e Cuando cambie el retén de resorte y los resortes de retorno,
cambielos como conjunto.

Discos de pasta del embrague de alta
e Compruebe si la cara esta quemada, rota o danada.
e Mida el grosor de la cara.
Grosor de los discos de pasta:
Valor normal 2.0 mm (0.79 pulg)
Limite de desgaste: 1.8 mm (0.71 pulg)
e Si no esta dentro del limite, cambielo.

Disco concavo del embrague de alta
e Compruebe si estd deformado o danado.
e Mida el grosor del disco concavo.
Grosor del disco céncavo:
2.55 - 2.85 mm (0.1004 - 0.1122 pulg)
e Cambielo si esta fatigado o deformado.

Piston del embrague de alta

e Asegurese de que las bolas de retencion no estan trabadas.

e Aplique aire a presioén al orificio de aceite de la bola de retencion
opuesto al resorte de retorno para asegurarse de que no hay fugas
de aire.

s Aplique aire a presion al orificio de aceite del lado del resorte de
retorno para asegurarse de que el aire pasa a lo largo de la bola.

Holgura del anillo
¢ [nstale anillos nuevos en la flecha de entrada.
¢ Mida la holgura entre el anillo y la ranura del anillo.
Holgura normal:
0.08 - 0.23 mm (0.0031 - 0.0091 pulg)
Limite permitido:
0.23 mm (0.0091 pulg)
* Sino esta dentro del limite permitido, cambie la flecha de entrada.
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Retén de
resorte

il 1
’ 4 ~ &=1)
Q) | o
Seguro 1l 10 /
circular { m \

Seguro
circular

Embrague de alta (Continuacion)
ARMADO
1. Instale el sello D y el sello de aceite en el piston.

e Tenga cuidado con la direccion de el sello de aceite.
Aplique A.T.A. a ambas piezas.

N

. Instale el pistén girandolo lentamente.
Aplique A.T.A. a la superficie del tambor.

3. Instale los resortes de retorno y el retén de resorte en el pistén.

4. Coloque la herramienta en el retén de resorte e instale el seguro
circular mientras comprime los resortes de retorno.
e Coloque la Herramienta sobre los resortes directamente.

N

AN

¢ No haga coincidir la abertura del seguro circular con el tope
del retén de resorte.
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Modelo 31X74, 31X75, 31X76, 31X79

Disco de retencién

Seguro Discos metélicos

circular

Disco céncavo

Modelo 31X77 Discos de pasta

Sequro Disco de retencidn

circular

Discos metalicos

Disco céncavo

Seguro circular

Seguro

circutar _
Disco de retencién

Trapo de nylon

Embrague de alta (Continuacion)

5. Instale los discos metalicos, discos de pasta, disco de retencidn y
disco céncavo.

6. Instale el seguro circular.

7. Mida la holgura entre el disco de retencion y el seguro circular. Si
no esta dentro del limite permitido, seleccione el disco de retencion
adecuado.

Holgura especificada:
Normal 1.4 - 1.8 mm (0.055 - 0.071 pulg)
Limite permitido 2.4 mm (0.094 pulg)
Disco de retencion: Consulte D.E.S.

8. Compruebe el funcionamiento del embrague de alta.
Consulte “DESARMADO” del embrague de alta.
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Embrague de alta (Continuacion)

9. Instale los anillos de la flecha de entrada

Aplique vaselina ¢ Aplique vaselina a los anillos.

|

e Enrolle papel alrededor de los anillos para evitar que se
expandan. .

Papel Qrueso

Cinta
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Embrague de marcha adelante y embrague
de directa

Embrague de marcha
adelante

Embrague
de directa

@® Seguro circular

@ Discos metdlicos *
® Discos de retencion
@ Discos de pasta

® Disco céncavo

Discos
metalicos

Seguro circular €39
Disco de retencion *

Retén de =~
i resorte
Seguro circular Q

W

Discos de pasta

Embrague de marcha’adelante

Resorte de retorno ;

Seguro

circular 8 -
/ - /

P

Tambor del
Sello de embrague
aceite d: ""amha
adelante
selo 0 I@D AP G

Piston del embrague de marcha adelante
Selio de

aceite @ *
Seguro D €39

Piston del
embrague de directa

: Seleccione el grosor
adecuado.

: Aplique A.TF,

Orificio pata la

\ &\inspeccmn del
W embrague de
o
-

~—_marcha adelante

Retén del
cojinete

DESARMADO

1. Compruebe el funcionamiento del embrague de marcha adelante
y de directa.

a. Instale el retén del cojinete en el tambor del embrague de marcha
adelante.

b. Aplique aire a presidén al orificio del tambor del embrague de
marcha adelante.

c. Compruebe si el disco de retencion se mueve hacia el seguro
circular.

Orificio par la inspeccion
del embrague de directa

)
'\»

Retén de!
cojinete

d. Si el disco de retencién no se mueve hacia el seguro circular, el
sello D o el sello de aceite pueden estar dafiados o puede habr
fugas de aceite en la bola de retencién del pistén.
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REPARACION DE COMPONENTES

circular

Seguro
circular

N
Piston del embrague de
marcha adelante -\

Pistén del embrague
de directa .

Piston del
embrague de
directa

Piston del
embrague de
marcha
adelante

Embrague de marcha adelante y embrague
de directa (Continuacion)
2. Quite el seguro circular del embrague de marcha adelante.

3. Quite los discos de pasta, discos metalicos, disco de retencién y
disco céncavo del embrague de directa.

4. Quite el seguro circular del embrague de directa.
5. Quite los discos de pasta, discos metdlicos, disco de retencion y
disco céncavo del embrague de marcha adelante.

6. Cologue la herramienta en el retén del resorte y quite el seguro
circular del tambor del embrague de marcha adelante mientras
comprime los resortes de retorno.

e Coloque la herramienta encima de los resortes de retorno
directamente.

¢ No alargue el seguro circular excesivamente.

7. Quite el retén de resorte y los resortes de retorno.

8. Quite el piston del embrague de marcha adelante con el piston del
embrague de directa del tambor del embrague de marcha adelante
girandolo.

9. Quite el piston del embrague de directa del pistén de embrague
de marcha adelante girandolo.
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REPARACION DE COMPONENTES

Sello D

embrague de directa

Sello de
aceite

Piston del embrague de
marcha adelante

Sello de aceite

D (Diametro exterior
de la bobina)

(Longitud) 2

Embrague de marcha adelante y embrague

de directa (Continuacion)
10. Quite los sellos D y los sellos de aceite del piston del embrague
de marcha adelante y del pistén del embrague de directa.

INSPECCION

Seguros circulares y retén de resorte
e Compruebe si estan deformados, rotos o dafados.

Resortes de retorno del embrague de marcha adelante

y del embrague de directa
e Compruebe si estan deformados o dafnados.
* Mida la extension libre y el diametro exterior.

Normas de inspeccion:
Unidad: mm (pulg)

Piezas No. de pieza ¢ D
Resorte de Interno 31505-31X03 26.3 (1.035) 7.7 (0.303)
retorno
Externo 31505-31X02 26.6 (1.047) 10.6 (0.417)

¢ (Cambielos si estan deformados o danados.

Discos de pasta del embrague de marcha adelante y del

Grosor

Cara

Niicleo del disco

embrague de directa.
e Compruebe si las caras estan quemadas, rotas o dafnadas.
e Mida el grosor de la cara.
Grosor del disco de pasta.
Embrague de marcha adelante
Valor normal: 1.8 mm (0.71 pulg)
Limite de desgaste: 1.6 mm (0.063 pulg)
Embrague de directa
Valor normal: 1.6 mm (0.063 pulg)
Limite de desgaste: 1.4 mm (0.055 pulg)

* Sino estan dentro del limite, caAmbielos.
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REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de marcha adelante y embrague

de directa (Continuacion)
Discos céncavos del embrague de marcha adelante y del embra-

' gue de directa
» Compruebe si estan deformados o dafados.

s Mida el grosor del disco céncavo
t _ Grosor del disco céncavo
Embrague de marcha adelante

2.35 - 2.65 mm (0.0925 - 0.1043 pulg)

Embrague de directa
2.00 - 2.30 mm (0.0787 - 0.0906 pulg)

e Sij esta deformado o roto, cambielo

Tambor del embrague de marcha adelante

Compruebe que el aire " pasaa

orificio de bola.

Compruebe que el aire

no pasa a través del orificio de bola.

e Asegurese de que las bolas de retencién no estan trabadas.

e Aplique aire a presion al orificio de aceite de la bola de retencién
desde la parte exterior del tambor del embrague de marcha adelan-
te para asegurarse de que el aire se fuga porla bola. ,

e Aplique aire a presién al orificio de aceite desde el interior del tambor
de embrague de marcha adelante para asegurarse de que no hay

fugas de aire.

través del

Piston de embrague de directa

Compruebe que el pasa &

orificio de bola

AP
Compruebe que el aire

no pasa a través del orificio de bola

e Asegurese de que las bolas de retencién no estan trabadas.

s Aplique aire a presién al orificio de aceite de la bola de retencion
opuesto al resorte de retorno para asegurarse de que no hay fugas
de aire.

¢ Aplique aire a presion al orificio de aceite del lado del resorte de
retorno para asegurarse de que el aire pasa a lo largo de la bola.

través del

ARMADO

Sello D
Pistén del
embrague de directa

Pistén del embrague de
marcha adelante
Sello de aceite

1. Instale los sellos D y los sellos de aceite en el pistdn del embrague
de marcha adelante y en el pistédn del embrague de directa.
Tenga cuidado con la direcciéon de el sello de aceite.
Aplique A.T.A. a ambas partes.

Sello de

aceite

Sello D

2. Instale el pistén del embrague de directa en el pistén del embrague

de marcha adelante girandolo lentamente.
e Aplique A.T.A. a la superficie interior del piston del embrague

de marcha adelante.

Pistén del
embrague de
directa

Piston del
embrague de
marcha
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REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de marcha adelante y embrague

de directa (Continuacion)
3. Instale el pistén del embrague de marcha adelante en el tambor
del embrague de marcha adelante girdndolo lentamente.
e Aplique A.T.A. a la superficie interior del tambor.

N\
Pistén del embrague de
marcha adelante

Pistén del embrague
de directa

4. Haga coincidir el corte del piston del embrague de marcha ade-

Corte en e! pistén lante con la ranura en el tambor de marcha adelante.

del embrague de
marcha adelante

Centro

5. Instale el resorte de retorno en el piston de embrague de directa.
6. Instale el retén de resorte en los resortes de retorno.

Retén de
resorte

7. Coloque la herramienta en el retén de resorte e instale el seguro
circular mientras comprime los resortes de retorno.
L * Coloque la herramienta directamente sobre los resortes de

F / retorno.

Seguro circular

¢ No haga coincidir la abertura del seguro circular con el tope
del retén de resorte.
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REPARACION DE COMPONENTES

Disco de retencién

Seguro

circular

Disco metdlicos

Disco céncovo

Seguro
circular

Disco de retencién

Seguro:
circular

Discos metdliccs

Disco concavo

Embrague de marcha adelante y embrague

de directa (Continuacion)
8. Instale los discos de pasta, discos metdlicos, disco de retencién y
disco concavo al embrague de directa.

9. Instale el seguro circular al embrague de directa. .

10. Midala holgura entre el disco de retencion del embrague de directa
y el seguro circular.
Si no esta dentro del limite permitido, seleccione el disco de
retencion adecuado.
Holgura especificada:
Normal 1.0 - 1.4 mm (0.039 - 0.055 puig)
Limite permitido: 2.0 mm (0.079 pulg)
Disco de retencion del embrague de directa:
Consuite D.E.S.

11. Instale los discos de pasta, discos metalicos, disco de retencion y
discos céncavos al embrague de marcha adelante.

12. Instale el seguro circular al embrague de marcha adelante.
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REPARACION DE COMPONENTES

Discos de retencién

Retén del
cojinete

Retén del
coiinete

Orificio para la inspeccidn

@ embrague de directa

..\

Embrague de marcha adelante y embrague
de directa (Continuacion)

13.

14.

15.

Mida la holgura entre el disco de retencién del embrague de
marcha adelante y el seguro circular.
Si no esta dentro del limite permitido, seleccione el disco de
retencién adecuado.
Holgura especificada:
Normal: 0.45-0.85 mm (0.0177 - 0.0335 pulg)
Limite permitido: 1.85 mm (0.0728 pulg)
Disco de retencion del embrague de marcha adelante:
Consulte D.E.S.

Compruebe el funcionamiento del embrague de marcha adelante.
Consulte “DESARMADQ” del embrague de marcha adelante y del
embrague de directa.

Compruebe el funcionamiento del embrague de directa.
Consulte "DESARMADQ"” del embrague de marcha adelante y del
embrague de directa.
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REPARACION DE COMPONENTES

Freno de baja y de reversa

Para el nimero de discos de embrague (discos de pasta
y metdlicos), consuilte la seccidn inferior.

Disco de retencién ~ Discos metalicos

Discos metélicos

Disco de
Seguro  retencion *
&rcular Piston .@
7\,
Selio
de aceite Q
SeloD 639

Retén de resorte

Seguro circutar Q
Discos céncavos

Modelo 31X75, 31X76, 31X77
Modelo 31X74, 31X79 Disco de retencién

Placa de retencion *  Discos metalicos Discos metalicos
Discos de retencion  Seguro circular, Disco de retencicn
Discos metdlicos ‘ Discos metalicos

Discos de pasta

Seguro circular

* : Seleccione el grosor adecuado
@ : Aplique A.TA.

; ji t iscos concav
Discos de pasta Discos de pasta Discos 0S

DESARMADO
1. Compruebe el funcionamiento del freno de baja y de reversa.

automatico.

circular. E

fugas de aceite en la bola de retencién del piston.

. Voltee la caja del transeje.
. Quite el seguro circular.

HWN

discos concavos de la caja del transeje.

TA-87

a. Aplique aire comprimido al orificio de aceite de la caja del transeje
b. Compruebe si el disco.de retencion se mueve hacia el seguro

c. Si el disco de retencién no se mueve hacia el seguro circular el
sello D o el sello de aceite pueden estar danados o puede haber

. Quite los discos de pasta, discos metalicos, disco de retencion y



REPARACION DE COMPONENTES

Freno de baja y de reversa
(Continuacioén)
5. Coloque la herramienta en el retén de resorte y quite el seguro
circular mientras comprime los resortes de retorno.
e Coloque la herramienta directamente sobre los resortes de
retorno.
* No alargue el seguro circular excesivamente.
6. Quite el retén de resorte y los resortes de retorno.

* No quite los resortes de retorno del retén de resorte.

7. Aplique aire comprimido al orificio de aceite de la caja del transeje
mientras sujeta el piston.
8. Quite el piston de la caja del transeje girandolo.

9. Quite el sello D y el sello de aceite del piston.

Pistdn del freno de
baja y de reversa

Sello D Sello de aceite
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REPARACION DE COMPONENTES

Grosor

Cara del disco
(pasta)

Nucleo del disco

Pistén del freno de
baja y de reversa

Selio de aceite

Sello D

de bajay de
reversa

Freno de baja y de reversa

(Continuacién)

INSPECCION

Seguro, circular, retén de resorte y resorte de retorno del freno

de baja y de reversa.

e Compruebe si estan deformados o dafiados.

e Cambielos si es necesario.

e Cuando cambie el retén de resorte y los resortes de retorno
cambielos como un conjunto.

Discos de pasta del freno de baja y de reversa
e Compruebe si el revestimiento esta quemado, roto o danado.
e Mida el grosor de la pasta.
Grosor de los discos de pasta
Valor normal 2.0 mm (0.079 pulg)
Limite de desgaste 1.8 mm (0.071 pulg)
* Sino esta dentro del limite de desgaste, cambiela.

.Discos ¢oncavos del freno de baja y de reversa.
s Compruebe si esta deformado o danado.
e Mida el grosor del disco céncavo.
Grosor del disco concavo
3.00 - 3.30 mm (0.1181 - 0.1299 pulg)
e Si esta deformado o roto, cambielo.

ARMADO
1. Instale el sello D y el sello de aceite en el piston.

e Tenga cuidado con la direccion del sello de aceite.
e Aplique A.T.A. a ambas piezas.

2. Voltee la caja del transeje.
3. Instale el piston en la caja del transeje girandolo lentamente.

e Aplique A.T.A. a la superficie interior de la caja del transeje.
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REPARACION DE COMPONENTES

Retén de -
resorte

Modelo 31X74, 31X79

Disco de retencién Discos metalicos

Seguro

> Discos de retencion
circular

Discos
metalicos

Discosde  Discos concavos
pasta

Modelo 31X75, 31X76, 31X77

Disco de retencién

Seguro

, Discos metdlicos
circular

Disco de retencion
Discos
metalicos

Discos Discos
de pasta  concavos

Freno de baja y de reversa

(Continuacion)
4. Instale los resortes de retorno en el retén de resorte con un
destornillador.

5. Instale el seguro circular mientras comprime los resortes de retor-
no.

¢ Coloque la herramienta directamente sobre los resortes de
retorno.

6. Instale los discos de pasta, discos metalicos, discos de retencion
y discos céncavos.

* No haga coincidir las protuberancias de ningtin par de discos
concavos.
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REPARACION DE COMPONENTES

Destornillador B

Calibrador. \: e

757
~ ..
retencion
/Nt

¢ ,
fon N

Discos de

4

Freno de baja y de reversa

(Continuacidn)
7. Instale el seguro circular.

8. Mida la holgura entre el disco de retencion y el seguro circular. Si
no esta dentro del limite permitido, seleccione el disco de retencién
adecuado (lado delantero)

Holgura especificada:
Normal 1.4 - 1.8 mm (0.055 - 0.071 pulg)
Limite permitido:
31X74, 31X79: 2.6 mm (0.102 pulg)
31X75, 31X76, 31X77: 2.8 mm (0.110 pulg)
Disco de retencion: Consulite D.E.S.

9. Compruebe el funcionamiento del freno de baja y de reversa.
Consulte “DESARMADOQ” del freno de baja y de reversa.
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REPARACION DE COMPONENTES

Engrane interno trasero, cubo del embrague de
marcha adelante y cubo del embrague de directa

ERA (D) - Aplique vaselina.

Arandela de empuje [} @) Cubo del embrague de
marcha adelante

Seguro circular
Cubo del embrague
de directa

Arandela B
de empuje EZN(P)
Cojinete lateral )
Embrague de marcha
adelante de un sentido

Cojinete lateral ®

Engranaje interno
trasero

Seguro |
circular \

DESARMADO
1. Quite el seguro circular del cubo del embrague de directa.

2. Quite el cubo del embrague de directa del cubo del embrague de

Cubo del embrague marcha adelante.
de directa

Cubo del embrague
de marcha adelante
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REPARACION DE COMPONENTES

Arandela
de empuje

Cubo del embrague
de marcha adelante

=
.,‘ 2 )i
Y5\ )

Cubo del embrague
de marcha adelante

—

Engrane interno
trasero

.— Cojinete lateral

1 .

Engranaje interno
trasero

— Arandela de empuje

0

Engrane interno
trasero

Caojinete lateral
" Embrague

de un sentido
de marcha adelante

Cubo del embrague
de marcha adelante

Engrane interno trasero, cubo del embrague de
marcha adelante y cubo del embrague de directa

(Continuacion)
3. Quite la arandela de empuje del cubo del embrague de marcha
adelante.

4. Quite el cubo del embrague de marcha adelante del engrane

interno trasero.

5. Quite el cojinete lateral del engrane interno trasero.

6. Quite la arandela de empuje del engrane interno trasero.

7. Quite el cojinete lateral del embrague de un sentido de marcha
adelante.

TA-93



REPARACION DE COMPONENTES

Embrague de un
sentido de

de marcha adelante

Cubo del embrague

de marcha adelante |

Cubo del Cubo del
embrague embrague
de marcha de directa
adelante

Engrane
interno trasero

O

Cojinete lateral

Sel

Embrague de un sentido
de marcha adelante

O

guro clrcular

Cubo del embrague de
marcha adelante
e

'...
i,
“%_, 7’

de marcha adelante

Parte delanlera

i

Embrague de un sentido

Cojinete lateral

Embrague de un
sentido de
marcha adelante

Cubo del embrague de
marcha adelante

Engrane interno trasero, cubo del embrague de
marcha adelante y cubo del embrague de directa

(Continuacion)
8. Quite el embrague de un sentido de marcha adelante del cubo del
embrague de marcha adelante.

INSPECCION

Engrane interno trasero, cubo de embrague de marcha adelante
y cubo del embrague de directa

* Compruebe silas superficies de hule estan desgastadas o dafiadas.

Resorte circular, cojinetes laterales y embrague de un sentido de

marcha adelante

¢ Compruebe si el seguro circular y los cojinetes laterales estéan .
deformados o danados.

e Compruebe si el embrague de un sentido de marcha adelante esta
desgastado o danado.

ARMADO
1. Instale el embrague de un sentido de marcha adelante en el
embrague de marcha adelante.
¢ Tenga cuidado con la direccion del embrague de un sentido.

2. Instale el cojinete lateral en el embrague de un sentido.
e Aplique vaselina al cojinete lateral.
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REPARACION DE COMPONENTES

Arandela
{ de empuje

Ufas de
fijacidn

Engrane
interno
trasero

Engrane
interno
trasero

Engrane interno
trasero

Cubo del
embrague de
marcha adelante

Arandela de
empuje

Cubo del embrague
de directa

Engrane interno
trasero

Cubo del
embrague
de directa

—~ Cubo del
embrague de
marcha adelante

Engrane interno trasero, cubo del embrague de
marcha adelante y cubo del embrague de directa

(Continuacién)
3. Instale la arandela de empuje en el engrane interno trasero.
e Aplique vaselina a la arandela de empuje.
e Haga coincidir las uiias de fijacion de la arandela de empuje
con los orificios del engrane interno trasero.

4. Instale el cojinete lateral en el engrane interno trasero.
¢ Aplique vaselina al cojinete lateral.

5. Instale el cubo del embrague de marcha adelante en el engrane

interno trasero.
e Compruebe el funcionamiento del embrague de un sentido de

marcha adelante.

6. Instale la arandela de empuje en el cubo del embrague de directa.
Aplique vaselina a la arandela de empuje.

Haga coincidir las uias de fijacion de la arandela de empuje
con los orificios del cubo del embrague de directa.

7. Instale el cubo del embrague de directa en el engrane interno

trasero.
e Haga coincidir las proyecciones del engrane interno trasero
con los orificios del cubo del embrague de directa.

TA-95



REPARACION DE COMPONENTES

Engrane interno trasero, cubo del embrague de
marcha adelante y cubo del embrague de directa
(Continuacion)

8. Instale el seguro circular en la ranura del engrane interno trasero.

Seguro
circular
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REPARACION DE COMPONENTES

Flecha de salida, engrane de salida, engrane
loco, engrane reductor y retén del cojinete

Espaciador de ajuste %

Engrane loco
Cojinete de engranaje loco

(O] 63-67 (6,4 - 6.8, 46 - 49)

Pista exterior

del engrane
tor
reduc Contratuerca Q
245 - 275
(25 - 28,
181 - 203)

Cajinete del
engrane reductor

Engrane reductor Laina de ajuste %

Pista interna del cojinete
del engrane de salida

. A‘a externa del cojinete
{ del engrane de salida
Retén del

16 - 21 Cojinete /‘
(176 - 2717

VT 12-18)

Anillos
‘/((%//Q 2@ ;\i"i Flecha de salida

\ Anillos €3 ERA® [ : Nm (kg-m, 1b-pie)
\/ 22 (P : Seleccione el grosor adecuado

Cojinete de la flecha de salida * : Aplique vaselina

DESARMADO
1. Quite los anillos de la flecha de salida y del retén del cojinete.

Flecha
de salida

Retén de! cojinete
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REPARACION DE COMPONENTES

Mandril

Mandril

Mandril

Flecha de salida, engrane de salida, engrane
loco, engrane reductor y retén del cojinete
(Continuacidn)

2. Saque la pista interna del cojinete de la flecha de salida.

3. Quite la pista externa del cojinete de la flecha de salida del retén
del cojinete.

4. Quite la pista interna del cojinete de la flecha de salida.

5. Quite la pista externa del cojinete de la flecha de salida del retén

de cojinetes.

6. Quite la pista interna del cojinete del engrane loco.
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REPARACION DE COMPONENTES

Flecha de salida, engrane de salida, engrane
loco, engrane reductor y retén del cojinete
(Continuacion)
7. Quite la pista externa del cojinete del engrane loco de la caja del
transeje.

8. Quite la pista interna del cojinete del engrane reductor.

9. Quite la pista externa del cojinete del engrane reductor de la caja
del transeje. ‘

INSPECCION

Flecha de salida, engrane de salida, engrane loco,

engrane reductor

® Compruebe si las flechas estan rotas, desgastadas o dobladas.
* Compruebe si los engranes estan desgastados, picados o rotos.

Cojinete
* Asegurese de que los cojinetes giran libremente y no hacen ruido,

no estan rotos, picados ni desgastados.
® Cuando cambie el cojinete de rodillos cénicos cambie las

pistas interna y externa como un conjunto.
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REPARACION DE COMPONENTES

Holgura Aniilo
7/

== e——
L]

e}

Flacha de salida

Retén del cojinete

f\/ ATF =53 ——
N v N SS P/ dRA
[OJ 63 - 67 N'm (6,4 - 6,8 kg-m, 46 - 49 Ib-pie)
NN (27 L ~\
\ \<\

o

N

Flecha de salida, engrane de salida, engrane
loco, engrane reductor y retén del cojinete

(Continuacion)
Holgura del anillo
e Instale anillos nuevos en la flecha de salida
e Mida la holgura entre el anillo y la ranura del anillo de la flecha de
salida.
Holgura normal:
0.10 - 0.25 mm (0.0039 - 0.0098 pulg)
Limite permitido:
0.25 mm (0.0098 pulg)
¢ Sino esta dentro del limite permitido, cambie la flecha de salida.
e Instale anillos nuevos en el retén del cojinete.
Mida la holgura entre el anillo y ia ranura del anillo del retén del
cojinete.
Holgura normal:
0.10 - 0.25 mm (0.0039 - 0.0098 pulg)
Limite permitido:
0.25 mm (0.0098 pulg)
e 'Si no esta dentro del limite permitido, cambie el retén del cojinete.

ARMADO
1. Presione la pista interna del cojinete del engrane reductor en el

engrane reductor,

2. Instale la pista externa del cojinete del engrane reductor en la caja
del transeje.

3. Presione la pista interna del cojinete del engrane loco en el
engrane loco.
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REPARACION DE COMPONENTES

Flecha de salida, engrane de salida, engrane
loco, engrane reductor y retén del cojinete
(Continuacién) |

4. Instale la pista externa del cojinete del engrane loco en la caja del
transeje.

5. Introduzca la pista del cojinete del engrane de salida en el engrane
de salida.

Mandril

6. Instale la pista externa del cojinete del engrane de salida en el
reteén del cojinete. ;

7. Introduzca la pista interna del cojinete de la flecha de salida en la
misma flecha.

Mandril

8. Instale la pista externa del cojinete de la flecha de salida en el retén
del cojinete.
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REPARACION DE COMPONENTES

Flecha de salida, engrane de salida, engrane
loco, engrane reductory retén del cojinete
(Continuacion)
9. Instale anillos nuevos en la flecha de salida y retén del co
o Aplique vaselina a los anillos.

jinete.

Flecha de salida Retén del cojinete

10. Enrolle papel alrededor de los anillos para que no se suelten.
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REPARACION DE COMPONENTES

Pistén del servo de la banda

Contratuerca

Arandela
plana

% . Se requiere ajuste-

[UJ 31 - 42 N'm (3,2 - 4,3 kg-m, 23 - 31 Ib-pie)
$ Pasador de extremo de anclaje %

Resorte de retorno del servo de segunda
Vastago del piston del servo de la banda
Arandela de empuje del servo de la banda

Piston del servo de la banda
Sello D €39
T~ Resorte de retorno
) del servo de sobremarcha
~ -~ _ 0% Retén de resorte
. (-

i L i

/ \
4; \/
A Retén del pistdn del
- servo de sobremarcha
Sello “O™ Q G @ T
Retén del pistén del servo
Seguro D Q ‘0" Q(A-TA-) Seguro circular CB

Piston del servo de la
banda de sobremarcha

@IA : Aplique A.T.A,

Piston del servo -
de la banda de

sobremarcha )
6
Trapo de — - 7/
nylon e

DESARMADO
1. Quite el pistén del servo de banda y el seguro circular.

2. Aplique aire a presién al orificio de acsite de la caja del transeje
para quitar el retén del pistén del servo de sobremarcha y pistén
del servo.

® Sujete el piston del servo de la banda con un trapo.

3. Aplique aire a presion al orificio de aceite del retén del pistén del
servo de sobremarcha para quitar el pistén del servo de la banda

de sobremarcha del retén.
* Sujete el pistén del servo de la banda de sobremarcha mien-

tras aplica aire a presion.
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REPARACION DE COMPONENTES

Pistén del servo de la
banda de sobremarcha

Retén del pistén
del servo de sobremarcha

Retén del
piston del
servoe

Pistdn del
servo de la
banda

Retén de
resorte

Seguro
E

Pistéon del servo de la banda (Continuacion)
4. Quite el sello D del piston del servo de la banda de sobremarcha.

5. Quite los sellos “O” del retén del pistdn del servo de sobremarcha.

6. Quite el pistén del servo de la banda del retén del piston del servo
empujandolo hacia adelante.

7. Coloque el extremo del vastago del piston en un bloque de
madera. Mientras empuja hacia abajo el retén del resorte del

pistén del servo, quite el seguro E.

8. Quite el resorte de retorno del servo de sobremarcha, arandela de

Véstago del servo

deola band%

Arandela de
empuje de!
servo de ia banda

Pistén del servo
de la banda-

Resorte
de retorno
del servo

Retén de
resorte

empuje del servo y vastago del pistén del servo de la banda del
pistén del servo de la banda.
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REPARACION DE COMPONENTES

Fotén el istén Piston del servo de la banda (Continuacién)
del servo Seloor 9. Quite los sellos “O” del retén del pistén del servo.

10. Quite los sellos D del piston del servo de la banda.

Pistén del servo
de la banda

Sello D

O

Sello D

INSPECCION
Pistones, retenes y vastago del pistén
® Compruebe si las superficies de friccion estan desgastadas o
danadas.
Resorte de Resorte de retorno del Resortes de ret.ornc? -
retorno del servo de sobremarcha ¢ Compruebe si estan deformados o danados.

sarvo * Mida la extension libre y el diametro exterior.

Normas de inspeccién
Unidad: mm (pulg)

Piezas Extensién libre Didmetro exterior
Resorte de retorno del servo 32.5 (1.280) 25.9 (1.020)
Resorte de retorno del servo de 31.0 (1.220) 21.7 (0.854)
sobremarcha
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REPARACION DE COMPONENTES

D (Diametro exterior
de la bobina)

Pistén del servo
de la banda

ARMADO

Piston del servo de la banda (Continuacion)

1. Instale los sellos D en el retén del piston del servo.

¢ Aplique A.T.A. a todos los sellos D.

e Ponga atencién ala posicion de cada sello “D”.

Sellos D:
Unidad: mm (pulg)
Didmetro interno
Sello D
SelloD @ Modelos 31X74, 31X79 Modelos 31X75,
31X786, 31X77
51.9 (2.043) 53.8 (2.118)
@ 29.8 (1.173) 31.7 (1.248)

vastago del piston

Piston del servo del servo
de la banda
Resorte de

retorno del
servo de:
sobremarcha

Arandela de empuje

Retén de
resorte
-\ del servo de la’
Q @ banda

S~

AN

)i

<
Retén de

Seguro E resorte

|

2. Instale el vastago del piston del servo de la banda, arandela de
empuje del servo de banda, resorte de retorno del servo de
sobremarcha y retén del resorte en el pistén del servode la banda.

3. Coloque el extremo del vastago del piston en un blogue de

madera. Mientras empuja hacia ab
piston del servo, instale el seguro E.
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REPARACION DE COMPONENTES

Retén del piston
del servo

Pistén del servo
de la banda
de sobremarcha

Sello D

Retén del pistén
del servo de sobremarcha

Selio ‘0" @

Piston del servo de la banda (Continuacion)
4. Instale los sellos “O” en el retén del pistén del servo.

¢ Aplique A.T.A. a todos los sellos D.

* Ponga atencién a la posicién de cada sello “O”.

Sellos “O0”
Unidad: mm (pulg)
Sellos “O” Diametro interno
® 65.4 (2.575)
@ 67.3 (2.650)

5. Instale el piston del servo de la banda en el retén del piston del
servo empujandolo hacia dentro.

6. Instale el sello, D en el pistén del servo de la banda de sobremar-
cha.
* Aplique A.T.A. al sello D.

7. Instale los sellos “O” al retén del piston del servo de sobremarcha.
¢ Aplique A.T.A. a los sellos “O”
* Ponga atencion a la posicién de cada sello “O”
Sellos “0”
Unidad: mm (pulg)

Sello “O” Diametro interno
@ 60.2 (2.724)
@ 71.2 (2.803)
® 73.1 (2.878)

Retén del
piston del

» S€rvo de sobremarcha

Piston del
servo de

8. Instale el piston del servo de la banda de sobremarcha en el retén
del piston del servo de sobremarcha.
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REPARACION DE COMPONENTES

e eaorte da et Pistén del servo de la banda (Continuacién)

9. Instale el pistén del servo de la banda y el resorte de retorno del
servo en la caja del transeje.

e Aplique A.T.A. al sello “O” del pistén del servo de la banday
a la caja de transeje.

Aplique ATA. 10. Instale el pistdn del servo de la banda de sobremarcha en la caja
del transeje.

e Aplique A.T.A. al sello “O” del pistén del servo de la banday
a la caja del transeje.

Pistén del servo
de la banda

11. Instale el seguro circular del pistén del servo de labandaen la caja
del transeje.
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REPARACION DE COMPONENTES

Engranaje final
Arandela de empuje

[C] 74-88 N'm (7,5 - 9,0 kg-m, 54 - 65 Ib-pie)
Pifién diferencial :

Arandela de empuje

Engrane lateral

Eje del pifién diferencial

@\@\ Arandela de empuje %

Engrane
lateral

Pasador de

retenciéon Q

Laina de ajuste #

Cojinete lateral
del diferencial

Corona del diferencial

Caja del diferencial

Engrane impulsor del *
Cojinete lateral velocimetro
del diferencial

: Seleccione el grosor adecuado

DESARMADO
1. Quite la corona del diferencial.

2. Extraiga los cojinetes laterales del diferencial.

Mandril

3. Quite el engrane impulsor del velocimetro.
Engranaje impulsor

del velocimetro

Direccion
de enlace
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REPARACION DE COMPONENTES

Engranaje final (Continuacion)
4. Saque el pasador de retencion del eje de los pifiones diferen-
ciales.

5. Saque el eje de los pifiones diferenciales de la caja del diferencial.
6. Quite los pifiones diferenciales y engranes laterales.

INSPECCION
Engranaje, arandela, eje y caja
o Compruebe las superficies de acoplamiento de la caja del diferen-

cial, engranes laterales y pifiones diferenciales.
e Compruebe si las arandelas estan desgastadas.

Cojinetes
e Asegurese de que los cojinetes giran libremente y no hacen ruido,

no estan rotos, picados ni desgastados.

Eje del pifidn
diferencial

ARMADO
1. Instale los engranes laterales y las arandelas de empuje en lacaja

del diferencial.
2. Instale los pifiones diferenciales y las arandelas de empuje en la

caja del diferencial mientras los gira.
¢ Aplique A.T.A. a todas las piezas.
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REPARACION DE COMPONENTES

Ambos calibradores de espesores
son del mismo grosor.

Ambos calibradores de espesores
son del mismo grosor.
1

Engranaje del
velocimetro

Direccion
de enlace

Engranaje final (Continuacién)

3. Mida la holgura entre el engrane lateral y la caja del diferencial con
arandelas usando el siguiente procedimiento.
Holgura entre el engrane lateral y la caja del diferencial
con arandelas:
0.1 - 0.2 mm (0.004 - 0.008 puig)

* Sino cumple las especificaciones, ajuste la holgura cambiando el
grosor de las arandelas de empuje del engrane lateral.
Arandelas de empuje del engrane lateral.
Consulte D.E.S.

4. Instale el pasador de retencién.
* Asegurese de que el pasador de retencién esta nivelado con
la caja.

5. Instale el engrane del velocimetro en la caja del diferencial.
® Haga coincidir la proyeccion del engranaje del velocimetro
con la ranura de la caja del diferencial.

6. Presione los cojinetes laterales del diferencial en la caja del
diferencial.
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REPARACION DE COMPONENTES

Engranaje final (Continuacion)

7. Instale la corona del diferencial y apriete los tornillos de fijacion en

orden numérico como se muestra en la figura izquierda.
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ARMADO

ARMADO

1. Instale los sellos de aceite laterales del diferencial en |a caja del
transeje y la cubierta del convertidor de manera que “A”y “B” estén
dentro de las especificaciones.

Lado de la cubierta del convertidor

-

Lado de la caja del transeje

I

Unidad: mm (pulg)
Lado de la caja del Lado de la cubierta
trarése'e del convertidor A

B

5.5-6.5(0.217 - 0.256)

0.5 (0.020) o menos

Sello

S0 ( ( | 2. Instale el soporte del actuador de estacionamiento en la caja del
(. N transeje. _
(/A\H //L‘@/&&z 1)%/\\\ 0 ¢ Ponga atencién a la direccion del soporte del actuador de
o2 LM \\]//7 /\\/V@)\\ estacionamiento.

‘\\_f_\\,,—\? ,5\‘T~°:T | . Dentro

T > ‘-— Y a ‘ .
actuador de ! !

estacionamiento

Fuera

[ 2, 2ehm —8 &

14 - 17 Ib-ple)

3. Instale la traba de estacionamiento en la caja del transeje y
ajustela con el eje de estacionamiento.

N S ¢

SN\ e

o >
Traba de
\, estacionamiento ~

é— Eje de
estacionamiento
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ARMADO

Traba de
/estacic:nramiemo

==
Q@%\
TS

W)

N
Resorte de
retorno

(¢

Eje de
estacionamiento

) Pifidn
Caja del engrane
transeje reductor

TZ7777777777 7777777777777
¢ D
A
Caja del
transeje
Pifidn
engrane
reductor

TIITITIIIIIYI?Y FrTIIIrITITIIIITY

Calibrador de
profundidad

Caja del
transeje

Pifién engrane
reductor

Cojinete del
engrane loco

4 Calibrador de
] profundidad =
(ol

Caja del
transeje

Armado (Continuacion)
4. Instale el resorte de retorno

Ajuste
PRECARGA DEL COJINETE DEL ENGRANE

REDUCTOR
1. Seleccione el grosor apropiado de la laina de ajuste del cojinete

del engrane reductor usando los siguientes procedimientos.
a. Coloque el engrane reductor en la caja del transeje como se

muestra.

b. Coloque el cojinete del engrane loco en la caja del transeje.
c. Mida las dimensiones “B”, “C"y “D" y calcule la dimension “A”.
A=D-(B+C)
«A”: Distancia entre la superficie de la pista interna del
cojinete del engrane loco y la superficie de acopla-
miento de la laina de ajuste del engrane reductor.

e Mida la dimensidn “B” entre el extremo del engrane reductor y la

superficie de la caja del transeje.
e Mida la dimension “B” en dos sitios por lo menos.

e Mida la dimension “C" entre la superficie de la pista interna del
cojinete del engrane loco y la superficie de la fijacion de la cubierta
del convertidor de la caja del transaje.

e Mida la dimension en dos sitios por lo menos.
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ARMADO

D Calibrador de
profundidad

Regla

Pifién
engrane
Y reductor

Calibrador de
profundidad

Pifidn
engrane
reductor

[Engrane loco

245 - 275 N'm
(25 - 28 kg-m,
181 - 203 Ib-ple)

Ajuste (Continuacién)

* Mida la dimensién “D” entre el extremo del engrane reductor y la

superficie de acoplamiento de la laina de ajuste del engrane reduc-

tor.
Mida ladimensién en dos sitios por lo menos.

s (Calcule la dimensién “A”

A=D-(B+C)

Mida la dimensién “E” entre el extremo del engrane loco y la
superficie de acoplamiento de la pista interna del cojinete del
engrane loco.

* Mida la dimensidn en dos sitios por lo menos.

e. Calcule “T” y seleccione el grosor apropiado de la laina de ajuste
del cojinete del engrane reductor usando la tabla D.E.S. como guia
T=A-E
Laina de ajuste del cojinete del engrane reductor.
Consulte D.E.S.

2. Instale el engrane reductor y la laina de ajuste del cojinete del
engrane reductor seleccionada en el paso 2-e en la caja del
transeje.

. Presione la pista interna del cojinete del engrane loco en el

engrane loco.

Presione el engrane loco en el engrane reductor.

* Presione el engrane loco de manera que se pueda bloquear

con la traba de estacionamiento.

. Apriete la contratuerca del engrane loco al par de apriete especi-

ficado.
® Bloquee el engrane loco con la traba de estacionamiento
cuando apriete la contratuerca.
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ARMADO

Engrane loco

Medidor de precarga

Flecha de
salida

Flecha de salida

Flecha de
salida

Retén del 1
cojinete | 8

Ajuste (Continuacién)

6. Mida el esfuerzo de giro del engrane reductor.

* Cuando mida la precarga del cojinete, gire el engrane reductor
en ambas direcciones varias veces para asentar los rodillos
del cojinete correctamente.

Precarga del cojinete del engrane reductor:
0.11-0.69 N-m (1.1 - 7.0 kg-cm, 0.95 - 6.08 Ib-pulg)

* Sinocumple el valor especificado, vuelva a ajustar la precarga

del cojinete.

PRECARGA DEL COJINETE DE LA FLECHA DE SALIDA

1. Seleccione el grosor correcto del espaciador de ajuste del cojinete
de la flecha de salida siguiendo los pasos siguientes.

a. Quite el papel enrollado en la flecha de salida.

b. Cologue el retén del cojinete en la flecha de salida.

¢. Coloque la pista interna del cojinete del engrane de salida en el
retén del cojinete.
d. Mida las dimensiones “G" y “H" y calcule la dimensién “F”.

“F”: Distancia entre la superficie de la pista interna del
cojinete del engrane de salida y la superficie de instc
lacidn de la laina de ajuste de la flecha de salida

F=H-G

* Mida la dimensidn “G” entre el extremo de la flecha de salida y la
superficie de la pista interna del cojinete del engrane de salida.
¢ Mida en dos puntos por lo menos,

* Mida la dimension “H" entre el extremo de la flecha de salida y la
superficie de instalacion del espaciador de ajuste de la flecha de
salida,

* Mida en dos puntos por lo menos.

Calcule la dimensién “F”
F=H-G
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ARMADO

Engranaje
secundario

L AN
Laina de S\l il = |-
aiLéste C@/’_—;—z" '|
- i
7 —

Bloque de ;nla;:llera' [

Ajuste (Continuacion)

e. Mida la distancia “I” entre el extremo del engrane de salida
(superficie de acoplamiento del espaciador de ajuste) y la super-
ficie de ajuste de la pista interna del cojinete.

+ Midala en dos sitios por lo menos.

f. Calcule la dimensién “T2".

“To”: Distancia entre la superficie de acoplamiento del
espaciador de ajuste del engrane de saliday laflecha
de salida.

To=F-=1

g. Seleccione el grosor apropiado del espaciador de ajuste del
cojinete de la flecha de salida usando a tabla D.E.S. como guia.

Espaciador de ajuste del cojinete de la flecha de salida:

Consulte D.E.S.

2. Instale el retén de cojinete en la caja del transeje.

3. Cologue la flecha de salida en el retén de cojinetes.

4. Coloque el espaciador de ajuste del cojinete de la flecha de salida
seleccionado en el paso 1-g en la fiecha de salida.

5. Meta la pista interna del cojinete del engrane de salida en el
engrane de salida.

6. Meta el engrane de salida en la flecha de salida.

7. Apriete la contratuerca del engrane de salida al par especificado.
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ARMADO

o

s

S NEEE S

<= 3(0.12) 0mss
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3 (0,12) o mas -
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Ajuste (Continuacion)
8. Quite el engrane loco para medir la precarga del cojinete de la
flecha de salida.

9. Mida la precarga del cojinete de la flecha de salida.
e Cuando mida la precarga del cojinete, gire varias veces la
. flecha de salida en ambas direcciones para asentar los rodi-
llos del cojinete correctamente.
Precarga del cojinete de la flecha de salida
0.25 - 0.88 N'm
(2.5 -9.0 kg-cm, 2.2 - 7.8 Ib-pulg)

10. Instale el engrane loco y apriete la contratuerca al par especi-
ficado.

11. Después de ajustar correctamente el par “de giro”, afiance las
contratuercas del engrane loco y del engrane de salida como se
muestra.

Armado
1. Instale una junta y una cubierta lateral nuevas en la caja del
transeje.
e Cambie siempre los tornillos de la cubierta lateral.

2. Quite el papel enrollado alrededor del retén del cojinete.
3. Instale la arandela de empuje en el retén del cojinete.
e Aplique vaselina a la arandela de empuje.

TA-118



ARMADO

Embrague de
marcha
adelante

Calibre del
cojinete

Cubo del
embrague de
marcha

A\ adelante

Cubo del
embrague
de directa

Armado (Continuacion)

4. Instale el embrague de marcha adelante.

¢ Haga coincidir los dientes de los discos de pasta del freno de
baja y reversa antes de instalarlo.

* Asegurese de que los anillos del retén del cojinete no estan
expandidos.

5. Instale la pista del cojinete en el retén de cojinetes.
* Aplique vaselina en el cojinete de agujas.
* Ponga atencion a la direccién del cojinete de agujas.

6. Instale el cojinete de agujas en el engrane interno trasero.
¢ Aplique vaselina en el cojinete de agujas.
* Ponga atencion a la direccion del cojinete de agujas.

7. Sujete el cubo del embrague de marcha adelante y gire el cubo
del embrague de directa.
Compruebe si el cubo del embrague de directa se cierra y abre en
las direcciones correctas. ~

® Sino esta como se muestra en la ilustracién, compruebe la direccién
de la instalacién del embrague de marcha adelante de un sentido.

8. Instale el engrane interno trasero.
* Haga coincidir los dientes del embrague de marcha adelante
y los discos de pasta del embrague de directa.
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Cojinete de agujas
de empuje

Portaplanetario
trasero

Cojinete de
agujas de
empuje

Portaplanetario
delantero

Embrague de baja
de un sentido

Cerrar

Armado (Continuacién)

9. Instale el cojinete de agujas en el portaplanetario trasero.
o Aplique vaselina al cojinete de agujas.
e Ponga atencién a la direccion del cojinete de agujas.

10. Instale el engrane solar trasero en el portaplanetario trasero.
¢ Ponga atencion a la direccion del engrane solar.

11. Instale el portaplanetario trasero en la caja del transeje.

12. Instale el cojinete de agujas de empuje en el portaplanetario
delantero.

¢ Aplique vaselina al cojinete de agujas de empuje.

e Ponga atencién a la direccién del cojinete de agujas de em-
puje.

13. Instale el embrague de baja de un sentido en el portaplanetario
delantero girandolo en la direccion indicada por la flecha.

14. Mientras sujeta el portaplanetario delantero, gire el embrague de
baja de un sentido.
Compruebe si el embrague de baja de un sentido se cierra y se
abre en las direcciones correctas.
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ARMADO

N
Portaplanetari

delantero ‘85/ \\i‘\

o

= 7 — —
Embrague de baja de un
sentido

VA i s ~

Destornillador

Seguro
circular

Cojinete de agujas de

empuje

C—

[#]
Engrane solar
delantero

Armado (Continuacion)
15. Instale el portaplanetario delantero en la caja del transeje.

16. Instale el seguro circular con un destornillador.
¢ Si el embrague de marcha hacia adelante y los cojinetes no
estan instalados correctamente, el seguro circular no se

ajustara en la ranura de la caja del transeje.

17. Instale el cojinete de agujas de empuje en el engrane solar
delantero.
¢ Aplique vaselina al cojinete de agujas de empuje.
® Ponga atencidn a la direccién del cojinete de agujas de em-
puje.

. Instale el engrane solar delantero en el portaplanetario delantero.

19. Instale el cojinete de agujas en el engrane solar delantero.
® Aplique vaselina al cojinete de agujas.
* Ponga atencidn a la direccién del cojinete de agujas.
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S =y~ =] Armado (Continuacion)
: /\Q\f/ff’} T /> < 20. Instale el cubo del embrague de alta en el engrane solar delantero.

g/fCubodel AT
)z embrague ZZ*—

21. Instale el cojinete de agujas en el cubo del embrague de alta.
¢ Aplique vaselina al cojinete de agujas.
e Ponga atencion a la direccion del cojinete de agujas.

Cojinete
de agujas

22. Quite el papel enrollado alrededor de la flecha de entrada.
23. Instale la flecha de entrada.
o Alinee los dientes de los discos de pasta del embrague de alta
antes de instalarlo.

24, Instale el embrague de reversa.
e Alinee los dientes de los discos de pasta del embrague de
reversa antes de instalarlo.

Embrague de _ \__

TE ,.‘ﬂ.‘ :‘ —: reversa
(e, ey <
e

D
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Ajuste
Cuando se cambia cualquiera de las piezas listadas en la tabla
siguiente, se debe ajustar el juego longitudinal total del embrague de

reversa.
ltem Juego Juego longitudinal
longitudinal del embregue de

Nombre de la pieza total reversa
Caja del transeje . .
Cubo del embrague de directa . .
Engrane interno trasero . .
Portaplanetario trasero . .
Engrane solar trasero v . .
Portaplanetario delantero . .
Engrane solar delantero . .
Cubo del embrague de alta . .
Tambor del embrague de alta . .
Cubierta de Ja bomba de aceite U .
Tambor del embrague de reversa . .

JUEGO LONGITUDINAL TOTAL
Embrague de

Caja del reversa * Mida la holgura entre el tambor del embrague de reversa y el
transeje cojinete de agujas de la cubierta de la bomba de aceite.
Bomba de » Seleccione el grosor apropiado de la pista del cojinete de manera

Pi:tce:el" que el juego longitudinal esté dentro de las especificaciones.
a del

Cojinete de agujas

1. Mida las dimensiones “K” y “L” y luego calcule la dimension “J”.

/— Regla

Paquete
del embrague

Caja del
transeje
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Regla . Regla
Calibrador de
/ profundidad
{

del em

||

Caja del transeje \

bra

u

Regla
Calibrador de

profundidad

Paquete

Caja del transeje

Cojinete
de agujas

Pista del
cojinete

t__—Regla Cojinete
de agujas
Pista del
cojinete

Bomba de
aceite

Calibrador de
profundidad

Regla

Ajuste (Continuacion)
a. Mida la dimension “K”.

b. Mida la dimension “L".

c. Calcule la dimension “J".

«J”: Distancia entre la superficie de ajuste de la bomba de
aceite de la caja del transeje y superficie de acoplamiento
del cojinete de agujas del tambor del embrague de alta.

J=K-~L

2. Mida la dimensién “M”.
a. Coloque la pista del cojinete y el cojinete de agujas en la bomba
de aceite.

b. Mida la dimensién “M".

“M”: Distancia entre la superficie de fijacion de la caja del
transeje y el cojinete de agujas en la cubierta de la bomba
de aceite.

M;i: Indicacion del medidor.

c. Mida el grosor de la regla “t".
M=Mi-t
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-i?éduété B
. -del embrague.

de empuje

Caja del
transeje

Caja del transeje

Wl

7

Caja del

transeje de empuje

Regla /%,\/,,/ )
Paquete ‘Reg|a
del embrague Calibrador de \/\\/ \

{ profundidad AP
NWE
. ) AN

0 SONR

W

i

Arandela @\

_//Q@ |
PRIVE I P

Regla

Calibrador de
profundidad

Guarnicién
H del embr

Ajuste (Continuacion)
3. Ajuste el juego longitudinal total “T3”.
Ta=J-M
Juego longitudinal total “T3”:
0.25 - 0.55 mm (0.0098 - 0.0217 pulg)
e Seleccione el grosor adecuado de la pista del cojinete de manera
que el juego longitudinal total esté dentro de las especificaciones.

Pistas del cojinete: Consulte D.E.S.

JUEGO LONGITUDINAL DEL EMBRAGUE DE REVERSA

e Midala holgura entre la cubierta de la bomba de aceite y la arandela
de empuje del tambor del embrague de reversa.

e Seleccione el grosor adecuado de la arandela de empuje de manera
que el juego longitudinal esté dentro de las especificaciones.

1. Mida las dimensiones “O” y “P” y luego calcule la dimensién “N”,

a. Coloque la arandela de empuje en el tambor del embrague de
reversa.
b. Mida la dimension “O”.

¢. Mida la dimensién “P".
d. Mida la dimensién “N”.

“N”: Distancia entre la superficie de ajuste de la bomba de
aceite de la caja del transeje y la arandela de empuje
del tambor del embrague de reversa.

N=0-P '
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T

Bomba de
aceite

j
R
' .
E—ﬁ Bomba de

Calibrador de profundidad

(]

Bomba de
aceite

Calibrador de
profundidad

Ajuste (Continuacion)
2. Mida las dimensiones “R" y “S” y luego calcule la dimensién “Q".

a. Mida la dimension “R".

b. Mida la dimensién “S".

c. Calcule la dimensidn “Q”.

“Q”: Distancia entre la superficie de ajuste de la caja del tran-
seje y la superficie de ajuste de la arandela de acopla-
miento.

Q=R-S8

3. Ajuste el juego longitudinal “T4” del embrague de reversa
Ta=N-Q
Juego longitudinal del embrague de reversa
0.65 - 1.00 mm (0.0256 - 0.0394 pulg)

¢ Seleccione el grosor adecuado de la arandela de empuje de manera

que el juego longitudinal del embrague de reversa esté dentro de
las especificaciones.
Arandela de empuje: Consulte D.E.S.

Armado
1. Quite el embrague de reversa e instale el cojinete de agujas en el
embrague de alta.
e Ponga atencion a la direccion del cojinete de agujas.
2. Instale el embrague de reversa.
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\
(‘Banda de freno

Armado (Continuacion)

3.

4.

8.

Instale el pasador de anclaje, la arandela y la contratuerca en la
caja del transeje.

Coloque la banda de freno en la periferia del tambor del embrague
de reversa. Luego, apriete lo suficiente el pasador de anclaje para
que la banda de freno se ajuste uniformemente en la periferia del
tambor del freno de reversa. ‘

. Coloque la pista del cojinete seleccionada en el juego longitudinal

total en la cubierta de la bomba de aceite.
Aplique vaselina a la pista del cojinete.

. Coloque la arandela de empuje seleccionada en el juego longitu-

dinal del embrague de reversa en el tambor del embrague de
reversa.
Aplique vaselina a la arandela de empuje.

. Instale la bomba de aceite en la caja del transeje.

Apriete los tornillos de fijacién de la bomba de aceite al par de
apriete especificado.
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Armado (Continuacién)

9. Instale el sello “O” en la flecha de entrada.
e Aplique A.T.A. en el sello “O”.

10. Ajuste la banda de freno.
a. Apriete el pasador de anclaje al par de apriete especificado.
Pasador de anclaje:
[3): 4-6 N-m (0.4 - 0.6 kg-m, 2.9 - 4.3 |b-pie)

b. Afloje el pasador de anclaje, dos vueltas y media.

c. Mientras sujeta el pasador de anclaje, apriete la contratuerca.

11. Aplique aire comprimido a los orificios de aceite de la caja del
transeje y compruebe el funcionamiento de la banda de freno.
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Ajuste
JUEGO LONGITUDINAL DEL ENGRANAJE FINAL

¢ Mida la holgura entre el cojinete lateral del diferencial y la caja del

transeje.
* Seleccione el grosor apropiado de la laina de ajuste de manera que

el juego longitudinal esté dentro de las especificaciones.

1. Mida la dimension “T" entre la superficie de ajuste del cojinete
lateral de la caja del transeje y la superficie de fijacion de la cubierta
del convertidor de torsidn.

“T1”: Indicacion del medidor

2. Mida el grosor “t” de la regla.
T=T1~t

3. Coloque el engranaje final en la cubierta del convertidor.

4. Mida la dimension “U” entre el extremo de la caja del diferencial y
la superficie de fijaciéon de la caja del transeje de la cubierta del
convertidor.

Caja del diferencial

Cubierta del
C Regla : convertidor

. . 5. Mida la dimensidn “V” entre el extremo de la caja del diferencial y
Caja del diferencial la superficie de acoplamiento de la laina de ajuste del cojinete
lateral del diferencial.
6. Calcule el juego longitudinal del engranaje final.
Juego longitudinal del engranaje final: T-U + V
7. Seleccione el grosor apropiado de la laina de ajuste del cojinete
lateral del diferencial de manera que el juego longitudinal del
engranaje final esté dentro de las especificaciones.
Juego longitudinal del engranaje final:
0-0.15 mm (0 - 0.0059 pulg)
Laina de ajuste del cojinete lateral del diferencial:
Consulte D.E.S.
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Armado

1. Instale la laina de ajuste del cojinete lateral del diferencial selec-
cionada en el ajuste del juego longitudinal del engranaje final en
la caja del transeje.

2. Instale el engranaje final en la caja del transeje.

\}.- Corona del
diferencial

3. Instale el tubo de aceite en la cubierta del convertidor.

4. Instale el sello “O” en el puerto de aceite del diferencial de la caja

3.5(0,12 - 0,20) del transeje.
o (o) SEE 5. Instale la cubierta del convertidor en la caja del transeje.
C e Aplique sellador ala superficie de acoplamiento de la cubierta
Dentro del convertidor.
Sellador
Tornillo Longitud mm (pulg)
9 o wy A 30 (1.18)
1,5 (0,059) dia. -~ Sello*0
B8 40 (1.57

4(0,16) (.57

Unidad: mm (pulg.)

TA-130



ARMADO

Piston del'
acumulador 3-R

Superficie de
acoplamiento

Pistén del
acumulador N-D

Piston del

Piston del
acumulador 3

acumulador N-D

-R

Armado (Continuacion)
6. Instale el piston del acumulador.

a. Compruebe si estd danada la superficie de acoplamiento del

pistén del acumulador.

b. Instale los sellos “O" en el pistén del acumulador.

e Aplique A.T.A. al sello “O”

Sellos “O” del piston del acumulador:

Unidad: mm (pulg)

Acumulador Didmetro interior Diametro interior
(Pequeiio) (Grande)
Acumuiador 3-R 26.9 (1.059) 44.2 (1.740)
Acumulador N-D 34.6 (1.362) 39.4 (1.551)

Resorle _
g‘ recuperador
: Piston del - ﬁ

acumulador K=
N-D =

Piston del
acumulador Q—R

| _ . .__=Resore :’K /
3 @ !
vas

o~ de retorno.’

AR [T 2%
o ;@f\#

K- E D%
: Apmwewl@@ \ \

Sellos |

Extractores
del resorte
de retorno.
N

A\

c. Instale los pistones del acumulador y los resortes de retorno en la
caja del transeje.
e Aplique A.T.A. a la superficie interior de la caja del transeje.

Resortes de retorno:
Unidad: mm (pulg)

Resorte Extension libre Diametro exterior
Resorte del acumulador 56.4 (2.220) 21.0 (0.827)
3-R
Resorte del acumulador 43.5 (1.713) 28.0 (1.102)
N-D

7. Instale los sellos a los orificios de aceite del servo de banda en la

caja del transeje.
e Aplique vaselina a los sellos.

8. Instale el filtro de aceite a la valvula del gobernador.
e Ponga atencion a la direccion del filtro de aceite.
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Palanca de:
aceleracion

/A \Cable de
.Y~ aceleracién

* Valvula manual

\\A/Ui@%
Pa%i)nca ge_/’?%’g‘ — ,\ \U
orain Saal)

-~ Palanca manua ] [ Vélvula de
7 N ‘ \ detem\:lon
N ~
Valvula manual

L

Cuerpo de
la terminal ;

AR AN
Arnés del solenoide
é

O

Armado (Continuacion)
9. Instale el cable de aceleracién a la caja del transeje.

10. Instale el cable de aceleracion a la palanca de aceleracion.

11, Instale la caja de valvulas.
a. Inserte la valvula manual en la caja de valvulas.
» Aplique aceite de transmision automatica a la valvula manual.

b. Ponga la flecha manual en posicion neutral.
c. Instale la caja de valvulas en la caja del transeje mientras alinea

la valvula manual con la placa manual y valvula de detencién con
la palanca de aceleracion.

d. Pase el arnés del solenoide a través de la caja del transeje e instale
el cuerpo de la terminal en la caja del transeje empujandolo.
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Presilla

f. Apriete los tornillos @
Longitud del tornillo nimero y ubicacidn:

Armado (Continuacion)
e. Instale la presilla en el cuerpo de la terminal.

., (B, ©y D).

Tornillos @ @ @
Longitud del tornillo “¢” 33.0 40.0 43.5 25.0
mm (pulg) (1.299) (1.575) (1.713) (0.984)
Ndmero de tornillos 6 5 2. 2
Par de apriete 7-9(0.7-0.9,5.1-6.5)
N-m (kg-m, Ib-pie)

8; g

0

"[ .

Po

’ g e

12. Instale el carter.
a. Coloque un iman en el carter.

b. Instale una junta del carter nueva en la caja del transeje.

c. Instale el carter en la caja del transeje.
¢ Cambie siempre los tornillos del carter porque son tornillos

autosellantes.

® Apriete los cuatro tornillos de una forma entrecruzada para

prevenir la dislocacion de la junta.
d. Apriete el tapdn de drenaje en el par de apriete especificado.
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Vilvula del
gobernador

R

Tapdn del
N gobernador / —
> /\ A
= 7 / \\ : e
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\>/\

Armado (Continuacion)

13. Instale la valvula del gobernador.
a. Instale la valvula del gobernador en la caja del transeje.

b. Instale un sello “O” en el tapon del gobernador.
e Aplique A.T.A. al sello “O”.

c. Instale el tapon del gobernador en la caja del transeje.

d. Coloque el espaciador en el tapdn del gobernador.

e. Instale el seguro circular en la caja del transeje con un destorni-

llador.
¢ Haga coincidir la abertura del seguro circular con la hendidu-

ra de la caja del transeje.
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Armado (Continuacién)

14. Instale el interruptor inhibidor.
a. Coloque la palanca manual en la posicion “P”.
b. Instale el interruptor inhibidor en el eje manual temporalmente.
¢. Mueva la palanca selectora a la posicion “N”.

d. Instale el pasador con un diametro de 4.0 mm (0.157 pulg) en los
orificios de ajuste tanto del interruptor inhibidor y del eje manual
tan cerca de la vertical como sea posible.

e. Apriete los tornillos de fijacion del interruptor inhibidor.

f. Quite el pasador del orificio de ajuste después de ajustar el
interruptor inhibidor.

15. Instale la tuberia de carga de aceite y el tubo enfriador de aceite

a la caja del transeje.

16. Instale el convertidor de torsion.

a. Agregue A.T.A. en el convertidor de torsion.

e Se necesita 1 litro (7/8 gt. Imp.) de aceite aproximadamente
para un nuevo convertidor de torsion.

e Cuando se vuelve a usar el antiguo convertidor de torsion
anada la misma cantidad de aceite que el que se drend.

b. Instale el convertidor de torsion mientras hace coincidir sus hen-
diduras con las de la bomba de aceite.
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Armado (Continuacion)

c. Mida la distancia “A” para comprobar que el convertidor de torsion
esta en la posicién correcta.
Distancia “A”:
21.1 mm (0.831 pulg) o mas.

TA-136



DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

ESPECIFICACIONES GENERALES

VELOCIDAD DEL VEHICULO CUANDO
SE REALIZA EL ENCLAVAMIENTO

Modelo del vehiculo 813 Modelo 31X75 y 31X76
Modelo de motor E16S Velocidad del vehi-
Posicion de la Posicion del culo km/h (MPH)
Modelo del Transeje automatico RL4FO3A mariposa engranaje
Enclavamiento“ON"
1a. 2.861
Mariposa medio 65-73
2a. 1.562 abierta (40 - 45)
Relacion de
engranes 3a. 1.000 .
REVOLUCIONES DE DETENCION (STALL)
4a. 0.698
Reversa 2.310 Motor Revoluciones de detencién
(STALL) rpm
Engranaje Tipo Helicoidal
Final E16S 2,450 - 2,750
Relacién Final 4.072
Aceite para transmisio- AJUSTE DEL CABLE DE ACELERACION
Aceite recomendado nes automaticas
tipo “Dexron” Unidad: mm (pulg)
Capacidad de aceite Litros 7 Carrera del cable de aceleracion 40 - 42 (1.57 - 1.65)

VELOCIDAD DEL VEHICULO CUANDO SE CAMBIAN VELOCIDADES

Modelo 31X75 y 31X79
- . - Velocidad del vehiculo km/h (MPH)
Posicién de la mariposa -
Dy — D2 D2 - D3 Ds — Da D4 — D3 D3 - D2 D2 — D 12 = 14
, . 48 - 56 88-96 — 133 - 141 80 - 88 37-45 45-53
Mariposa totalmente abierta | 55 _ 3 (55 - 60) (83 - 88) (50 - 55) (23 - 28) (28 - 33)
i - 23-31 49 - 57 92 - 100 65-73 32-40 7-15 45-53
Mariposa medio abierta (14-19) (30 - 35) (57 - 62) (40 - 45) (20 - 25) (4-9) (28 - 33)
PRESION DE LINEA
Rpm de la velocidad Presion de linea kPa (bar, kg/cm?, Ib/pulg?)
del motor
Posicién R Posicion D Posicion 2 Posicion 1

Marcha minima

883 (8.83 9.0 128)

539 (5.39 5.5 78)

588 (5.88 6.0 85)

883 (8.83 9.0 128)

Detencion (Stall)

1.765 (17.65 18.0 256)

1.079 (10.79 11.0 156)

883 (8.83 9.0 128)

1.079 (10.79 11.0 156)
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DATOS DE ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

VALVULAS DE CONTROL
Resortes de retorno de la caja de valvulas

Especificaciones y ajuste (Continuacion)

Unidad: mm (pulg)

Piezas

Modelo

No. de pieza

Extension libre

Diametro exterior

Resorte de la valvula

31X74, 31X75,

de directa

modificadora de pre- | 31X76, 31X79 31742-31X02 25.0 (0.984) 8.0 (0.315)
sion

31X77 31742-31X10 25.0 (0.984) 8.2 (0.323)
Resorte de la valvula moduladora de cambio 31742-31X03 40.5 (1.594) 9.0 (0.354)
forzado
Resorte de la valvula | 31X74, 31X75,
del acumulador 1-2 31X76, 31X79 31742-31X04 51.14 (2.0134) 17.0 (0.669)

31X77 31742-31X63 50.9 (2.0039) 12.6 (0.496)
Resorte de la vélvula de sincronizacion 3-2 31736-21X00 26.3 (1.035) 7.2 (0.283)

Cuerpo superior | o orte de la vélvula de reduccién a 1ra. 31835-21X08 22.6 (0.890) 7.3 (0.287)
?esom'e'de la valvula de alivio del convertidor |- 31742-31X06 23.5 (0.925) 7.4 (0.291)
e torsion

Resorte de la vélvula | 31X74, 31X78, }
moduladora de ace- | 31X77 31742-31X07 29.5 (1.1861) 5.5 (0.217)
leracion

31X75, 31X79 31742-31X65 29.5 (1.161) 5.5 (0.217)
Resorte de la valvula | 31X74, 31X76,
de corte de 4a. velo- | 31X77 31835-21X05 23.3(0.917) 6.2 (0.244)
cidad

31X75, 31X79 31737-21X00 25.4 (1.000) 7.3(0.287)
R.esone de la valvula de control del enclava- 31742-31X08 39.5 (1.556) 5.0 (0.197)
miento
Resorte de la valvula de secuencia 4-2 31742-31X09 39.5 (1.555) 5.1 (0.201)
aR;a:i;)erte de la valvula de alivio del enfriador de 31872-31X00 17.02 (0.6701) 8.0 (0.315)
Resorte de la valvula | 31X74, 31X75, )
de aceleracién y de | 31X76, 31X79 31802-31X00 31.0 (1.220) 10.0 (0.394)
detencidn

31X77 31802-31X01 33.0 (1.299) 10.0 (0.394)
Resorte de la valvula reguladora de presién 31742-31X00 52,24 (2.0567) 15.0 (0.591)

Cuerpo inferior Resorte de la valvula de cambio de 3-4 31762-31X00 52.0 (2.047) 8.0 (0.315)

Resorte de la valvula de cambio de 2-3 31762-31X01 52.7 (2.075) 7.0 (0.276)
Resorte de la valvula de cambio de 1-2 31762-31X02 45.9 (1.807) 5.3 (0.209)
Resorte de la valvula de control del embrague 31742-31X60 48.9 (1.925) 7.0 (0.276)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

EMBRAGUES Y FRENOS

Especificaciones y ajuste (Continuacién)

Modelo 31X75
|Embrague de reversa| o
Numero de discos de pasta .
Numero de discos metalicos 2
Grosor del disco de pasta mm (pulg)
Normal 2.0 (0.079)
Limite de desgaste 1.8 (0.071)
Holgura mm (pulg)
Normal 0.5-0.8 (0.020 - 0.031)
Limite permitido 1.2 (0.047)
Grosor . .
mm (pulg) Numero de pieza
Grosor del disco de retencién 4.4 (0.173) 31537-31X00
4.6 (0.181) 31537-31X01
4.8 (0.189) 31537-31X02
5.0 (0.197) 31537-31X03
5.2 (0.205) 31537-31X04
Embrague de alta
Numero de discos 3
Numero de discos metalicos 5
Grosor del disco de pasta mm (pulg)
Normal 2.0 (0.079)
Limite de desgaste 1.8 (0.071)
Holgura mm {puig)
Normal 1.4 - 1.8 (0.055 - 0.071)
Limite permitido 2.4 (0.094)
Grosor mm (pulg) Numero de pieza Grosor mm (pulg) Nimero de pieza
3.6 (0.142) 315637-31X10 3.6 (0.142) 31537-31X10
) » 3.8 (0.150) 31537-31X11 3.8 (0.150) 31537-31X11
Grosor del disco de retencion 4.0 (0.157) 31537-31X12 4.0 (0.157) 31537-31X12
4.2 (0.165) 31537-31X13 4.2 (0.165) 31537-31X13
4.4 (0.173) 31537-31X14 4.4 (0.173) 31537-31X14
4.6 (0.181) 31537-31X15 4.6 (0.181) 31537-31X15
4.8 (0.189) 31537-31X16
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

Especificaciones y ajuste (Continuacion)

Modelo 31X75
[Embrague de marcha adelante |
Numero de discos de pasta 5
Numero de discos metalicos 5
Grosor del disco de pasta mm (pulg)
Normal 1.8 (0.071)
Limite de desgaste 1.6 (0.063)
Holgura mm (pulg)

Normal
Limite permitido

0.45 - 0.85 (0.0177 - 0.0335)
1.85 (0.0728)

Grosor del disco de retencion

Grosor mm {pulg) Numero de pieza
3.6 (0.142) 31537-31X60
3.8 (0.150) 31537-31X61
4.0 (0.157) 31537-31X62
4.2 (0.165) 31537-31X63
4.4 (0.173) 31537-31X64
4.6 (0.181) 31537-31X65

[Embrague de directa |

Nimero de discos de pasta 3
Numero de discos metalicos 5
Grosor del disco de pasta mm (pulg)
Normal 1.6 (0.063)
Limite de desgaste 1.4 (0.055)
Holgura mm (pulg)

Normal
Limite permitido

1.0 - 1.4 (0.039 - 0.055)
2.0 (0.079)

Grosor del disco de retencion

Grosor mm (pulg) Numero de pieza

3.6 (0.142) 31537-31X70
3.8 (0.150) 31537-31X71
4.0 (0.157) 31537-31X72
4.2 (0.165) 31537-31X73
4.4 (0.173) 31537-31X74
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERViCIO (D.E.S.)

Especificaciones y ajuste (Continuacion)

Modelo 31X74 31X79 31X75 31X76 31X77

[Embrague de baja y reversa |
NUmero de discos de pasta 4 5
Numero de discos metalicos 4 5
Grosor del disco de pasta mm (pulg)

Normal 2.0 (0.079)

Limite de desgaste 1.8 (0.071)
Holgura mm (pulg)

Normal 1.4 - 1.8 (0.055 - 0.071) 1.4 - 1.8 (0.055 - 0.071)

Limite permitido

2.6 (0.102)

2.8 (0.110)

Grosor del disco de retencion

Grosor mm (puig)

Numero de pieza

3.6 (0.142)
3.8 (0.150)
4.0 (0.157)
4.2 (0.165)
4.4(0.173)
4.6 (0.181)

31667-31X10
31667-31X11
31667-31X12
31667-31X13
31667-31X14
31667-31X15

Banda de freno

Par de apriete del perno de anclaje
N-m (kg-m, Ib-pie)

4-6(0.4-06,29-4.3)

Numero de vueltas de retorno para
el perno de anclaje

2510125

Par de apriete de la contratuerca ‘
N-m (kg-m, Ib-pie)

31-42(3.2-4.3,23-31)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

Especificaciones y ajuste (Continuacion)

Resortes de retorno de embragues y frenos

Unidad: mm (pulg)

Resorte de retorno Extension libre Diametro
exterior
Embrague de reversa 26.3 (1.035) 7.7 (0.303)
(16 piezas)
26.6 (1.047) 10.6 (0.417)
BOMBA DE ACEITE

Holgura lateral de
la bomba de aceite

0.02 - 0.04 (0.0008 - 0.0016)

mm (pulg)
Engranaje interior
Grosor Ndmero de pieza
mm (pulg)
9.99 - 10.00 31346-31X00
(0.3933 - 0.3937)
9.98 - 9.99 31346-31X01
(0.3929 - 0.3933)
9.97 - 9.98 31346-31X02
Grosor del (0.3925 - 0.3929)
engranaje interior
y exterior

Engranaje exterior

Grosor NOmero de pieza
mm (pulg)
9.99 - 10.00 31347-31X00

(0.3933 - 0.3937)

9.98-9.99
(0.3929 - 0.3933)

9.97 -9.98
(0.3925 - 0.3929)

31347-31X01

31347-31X02

Holgura entre la cu-
bierta de fa bomba
de aceite y el engra-
naje exterior
mm (pulg)
Normal
Limite permitido

0.08 - 0.15 (0.0031 - 0.0059)
0.15 (0.0059)

Holgura del anillo de
la cubierta de la
bomba de aceite
mm (pulg)
Normai
Limite permitido

0.07 - 0.19 (0.0028 - 0.0075)
0.19 (0.0075)

FLECHA DE ENTRADA

Holgura del anilio de
la flecha de entrada
mm (pulg)
Normal
Limite permitido

0.08 - 0.23 (0.0031 - 0.0091)

0.23 (0.0091)

PORTAPLANETARIO

Holgura entre el portaplanetario
y arandela del pifién
mm (pulg)
Normal
Limite permitido

0.15 - 0.70 (0.0059 - 0.0276)
0.80 (0.0315)

ENGRANAJE FINAL

Holgura del engrane lateral del diferencial

Holgura entre el engranaje late-
ral y la caja del diferencial con
arandela

mm (pulg)

0.1 - 0.2 (0.004 - 0.008)

Arandelas de empuje del engrane lateral del
diferencial para modelos 31X74, 31X76 y 31X79

Grosor mm (pulg)

Numero de pieza

0.75 - 0.80 (0.0295 - 0.0315)
0.80 - 0.85 (0.0315 - 0.0335)
0.85 - 0.90 (0.0335 - 0.0354)

0.90 - 0.95 (0.0354.- 0.0374)

38424-31X00
38424-31X01
38424-31X02
38424-31X04

Juego longitudinal del engranaje final

Juego longitudinal del
engranaje final

mm (pulg)

0-0.15 (0 - 0.0059)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

Especificaciones y ajuste (Continuacion)

Lainas de ajuste del cojinete lateral

del diferencial

Lainas de ajuste del cojinete
del engrane reductor

Grosor mm (pulg)

Numero de pieza

Grosor mm (pulg)

Numero de pieza

0.44 (0.0173)
0.48 (0.0189)
0.56 (0.0220)
0.60 (0.0236)
0.64 (0.0252)
0.68 (0.0268)
0.72 (0.0283)
0.76 (0.0299)
0.80 (0.0315)
0.84 (0.0331)
0.88 (0.0346)

38454-M8000
38454-M8001
38454-M8003
38454-M8004
38454-M8005
38454-M8006
38454-M8007
38454-M8008
38454-M8009
38454-M8010
38454-M8011

ENGRANE REDUCTOR
Precarga del cojinete

Precarga del cojinete del
engrane reductor
N-m (kg-cm, Ib-pulg)

0.11 - 0.69
(1.1-7.0, 0.95 - 6.08)

1.10 (0.0433)
1.14 (0.0449)
1.18 (0.0465)
1.22 (0.0480)
1.26 (0.0496)
1.80 (0.0512)
1.34 (0.0528)
1.38 (0.0543)
1.42 (0.0559)
1.46 (0.0575)
1.50 (0.0591)
1.54 (0.0606)
1.58 (0.0622)
1.62 (0.0638)
1.66 (0.0654)
1.70 (0.0669)
1.74 (0.0685)
1.78 (0.0701)
1.82 (0.0717)
1.86 (0.0732)
1.90 (0.0748)
1.92 (0.0756)
1.94 (0.0764)
1.96 (0.0772)
1.98 (0.0780)
2.00 (0.0787)
2.02 (0.0795)
2.04 (0.0803)
2.06 (0.0811)
2.08 (0.0819)
2.10 (0.0827)
2.12 (0.0835)
2:14 (0.0843)
2.16 (0.0850)
2.18 (0.0858)
2.20 (0.0866)
2.22 (0.0874)
2.24 (0.0882)
2.26 (0.0890)
2.28 (0.0898)
2.30 (0.0906)
2.34 (0.0921)
2.38 (0.0937)
2.42 (0.0953)
2.46 (0.0969)
2.50 (0.0984)
2.54 (0.1000)
2.58 (0.1016)
2.62 (0.1031)
2.66 (0.1047)
2.70 (0.1063)
2.74 (0.1079)
2.78 (0.1094)
2.82(0.1110)

31438-31X00
31438-31X01
31438-31X02
31438-31X03
31438-31X04
31438-31X05
31438-31X06
31438-31X07
31438-31X08
31438-31X09
31438-31X10
31438-31X11
31438-31X12
31438-31X13
31438-31X14
31438-31X15
31438-31X16
31438-31X17
31438-31X18
31438-31X19
31438-31X20
31439-31X60
31438-31X21
31439-31X61
31438-31X22
31439-31X62
31438-31X23
31439-31X63
31438-31X24
31439-31X64
31438-31X60
31439-31X65 .
31438-31X61
31439-31X66
31438-31X62
31439-31X67
31438-31X63
31438-31X68
31438-31X64
31439-31X69
31438-31X65
31438-31X66
31438-31X67
31438-31X68
31438-31X69
31438-31X70
31438-31X71
31438-31X72
31438-31X73
31438-31X74
31438-31X75
31438-31X76
31438-31X77
31438-31X78
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

Especificaciones y ajuste (Continuacion)

Tabla para seleccionar la laina de ajuste FLECHA DE SALIDA
del cojinete del engrane reductor Holgura del anillo
Unidad: mm (pulg)
Holgura del anillo de la flecha
Dimensién “T” Laina(s) adecuada(s) de salida
mm (pulg)
1.13 - 1.17 (0.0445 - 0.0461) 1.10 (0.0433) Normal : 0.10 - 0.25 (0.0039 - 0.0098)
1.17 - 1.21 (0.0461 - 0.0476) 1.14 (0.0449) Limite permitido 0.25 (0.0098)
1.21 - 1.25 (0.0476 - 0.0492) 1.18 (0.0465)
1.25 - 1.29 (0.0492 - 0.0508) 1.22 (0.0480)
1.29 - 1.33 (0.0508 - 0.0524) 1.26 (0.0496)
1.33 - 1.37 (0.0524 - 0.0539) 1.30 (0.0512) ..
1.37 - 1.41 (0.0539 - 0.0555) 1.34 (0.0528) Precarga del cojinete
1.41 - 1,45 (0.0555 - 0.0571) 1.38 (0.0543)
1.45 - 1.49 (0.0571 - 0.0587) 1.42 (0.0559) B
1.49 - 1.53 (0.0587 - 0.0602) 1.46 (0.0575) Precarga del cojinete de
1.53 - 1.57 (0.0602 - 0.0618) 1.50 (0.0591) la flecha de salida
1.57 - 1.61 (0.0618 - 0.0634) 1.54 (0.0606) N-m (kg-cm, Ib-pulg) 0.25-0.88(25-9.0,2.2-7.8)
1.61 - 1.65 (0.0634 - 0.0650) 1.58 (0.0622)
1.65 - 1.69 (0.0650 - 0.0665) 1.62 (0.0638)
1.69 - 1.73 (0.0665 - 0.0681) 1.66 (0.0654)
1.73 - 1.77 (0.0681 - 0.0697) 1.70 (0.0669)
1.77 - 1.81 (0.0697 - 0.0713) 1.74 (0.0685)
1.81 - 1.85 (0.0713 - 0.0728) 1.78 (0.0701)
1.85 - 1.89 (0.0728 - 0.0744) 1.82 (0.0717)
1.89 - 1.93 (0.0744 - 0.0760) 1.86 (0.0732)
1.93 - 1.97 (0.0760 - 0.0776) 1.90 (0.0748)
1.97 - 2.01 (0.0776 - 0.0791) 1.94 (0.0764)
2.01 - 2,05 (0.0791 - 0.0807) 1.98 (0.0780)
2,05 - 2,09 (0.0807 - 0.0823) 2,02 (0.0795)
2.09 - 2,13 (0.0823 - 0.0839) 2.06 (0.0811)
2.13- 2,17 (0.0839 - 0.0854) 2.10 (0.0827)
2.17 - 2.21 (0.0854 - 0.0870) 2.14 (0.0843)
2.21 - 2.25 (0.0870 - 0.0886) 2.18 (0.0858)
2.25 - 2.29 (0.0886 - 0.0902) 2.22 (0.0874)
2.29 - 2,33 (0.0902 - 0.0917) 2.26 (0.0890)
2.33 - 2,37 (0.0917 - 0.0933) 2.30 (0.0906)
2.37 - 2.41 (0.0933 - 0.0949) 2.34 (0.0921)
2.41 - 2.45 (0.0949 - 0,0965) 2.38 (0.0937)
2.45 - 2.49 (0.0965 - 0.0980) 2.42 (0.0953)
2.49 - 2,53 (0.0980 - 0.0996) 2.46 (0.0969)
2,53 - 2.57 (0.0996 - 0.1012) 2,50 (0.0984)
2,57 - 2.61 (0.1012 - 0.1028) 2.54 (0.1000)
2.61 - 2.65 (0.1028 - 0.1043) 2,58 (0.1016)
2.65 - 2.69 (0.1043 - 0.1059) 2,62 (0.1031)
2,69 - 2.73 (0.1059 - 0.1075) 2.66 (0.1047)
2.73-2.77 (0.1075 - 0.1091) 2.70 (0.1063)
2.77 - 2,81 (0.1091 - 0.1106) 2,74 (0.1079)
2.81-2.85 (0.1106 - 0.1122) 2.78 (0.1094)
2.85- 2,89 (0.1122 - 0.1138) 2.82 (0.1110)
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Especificaciones y ajuste (Continuacion)

Espaciadores de ajuste del cojinete

de la flecha de salida

Tabla para seleccionar el espaciador de ajuste del

cojinete de la flecha de salida

Unidad: mm (pulg)

Grosor mm (pulg)

Numero de pieza

Dimensién “T"

Espaciador adecuado

5.62 (0.2213)
5.66 (0.2228)
5.70 (0.2244)
5.74 (0.2260)
5.78 (0.2276)
5.82 (0.2291)
5.86 (0.2307)
5.90 (0.2323)
5.94 (0.2339)
5.98 (0.2354)
6.02 (0.2370)
6.06 (0.2386)
6.10 (0.2402)
6.14 (0.2417)
6.18 (0.2433)
6.22 (0.2449)
6.26 (0.2465)
6.30 (0.2480)
6.34 (0.2496)
6.38 (0.2512)
6.42 (0.2528)
6.46 (0.2543)
6.50 (0.2559)
6.54 (0.2575)
6.58 (0.2591)
6.62 (0.2606)
6.64 (0.2614)
6.66 (0.2622)
6.68 (0.2630)
6.70 (0.2638)
6.72 (0.2646)
6.74 (0.2654)
6.76 (0.2661)
6.78 (0.2669)
6.80 (0.2677)
6.82 (0.2685)
6.84 (0.2693)
6.86 (0.2701)
6.88 (0.2709)
6.90 (0.2717)
6.92 (0.2724)
6.94 (0.2732)
6.96 (0.2740)
6.98 (0.2748)
7.00 (0.2756).
7.02 (0.2764)
7.06 (0.2780)
7.10 (0.2795)
7.14 (0.2811)
7.18 (0.2827)
7.22 (0.2843)

31437-31X00
31437-31X01
31437-31X02
31437-31X03
31437-31X04
31437-31X05
31437-31X06
31437-31X07
31437-31X08
31437-31X09
31437-31X10
31437-31X11
31437-31X12
31437-31X13
31437-31X14
31437-31X186
31437-31X18
31437-31X17
31437-31X18
31437-31X19
31437-31X20
31437-31X21
31437-31X22
31437-31X23
31437-31X24
31437-31X60
31437-31X78
31437-31X61
31437-31X79
31437-31X62
31437-31X80
31437-31X63
31437-31X81
31437-31X64
31437-31X82
31437-31X65
31437-31X83
31437-31X66
31437-31X84
31437-31X67
31437-31X46
31437-31X68
31437-31X47
31437-31X69
31437-31X48
31437-31X70
31437-31X71
31437-31X72
31437-31X73
31437-31X74
31437-31X75

5.65 - 5.69 (0.2224 - 0.2240)
5.69 - 5.73 (0.2240 - 0.2256)
5.73 - 5.77 (0.2256 - 0.2272)
5.77 - 5.81 (0.2272 - 0.2287)
5.81 - 5.85 (0.2287 - 0.2303)
5.85 - 5.89 (0.2303 - 0.2319)
5.89 - 5.93 (0.2319 - 0.2335)
5.93 - 5.97 (0.2335 - 0.2350)
5.97 - 6.01 (0.2350 - 0.2366)
6.01 - 6.05 (0.2366 - 0.2382)
6.05 - .09 (0.2382 - 0.2398)
6.09 - 6.13 (0.2398 - 0.2413)
6.13 - 6.17 (0.2413 - 0.2429)
6.17 - 6.21 (0.2429 - 0.2445)
6.21 - 6.25 (0.2445 - 0.2461)
6.25 - 6.29 (0.2461 - 0.2476)
6.29 - .33 (0.2476 - 0.2492)
6.33 - 6.37 (0.2492 - 0.2508)
6.37 - 6.41 (0.2508 - 0.2524)
6.41 - 6.45 (0.2524 - 0.2539)
6.45 - 6.49 (0.2539 - 0.2555)
6.49 - 6.53 (0.2555 - 0.2571)
6.53 - 6.57 (0.2571 - 0.2587)
6.57 - 6.61 (0.2587 - 0.2602)
6.61 - 6.65 (0.2602 - 0.2618)
6.65 - 6.69 (0.2618 - 0.2634)
6.69 - 6.73 (0.2634 - 0.2650)

- 6.73 - 6.77 (0.2650 - 0.2665)

6.77 - 6.81 (0.2665 - 0.2681)
6.81 - 6.85 (0.2681 - 0.2697)
6.85 - 6.89 (0.2697 - 0.2713)
6.89 - 6.93 (0.2713 - 0.2728)
6.93 - 6.97 (0.2728 - 0.2744)
6.97 - 7.01 (0.2744 - 0.2760)
7.01 - 7.05 (0.2760 - 0.2776)
7.05 - 7.09 (0.2776 - 0.2791)
7.09 - 7.13 (0.2791 - 0.2807)
7.13 - 7.17 (0.2807 - 0.2823)
7.17 - 7.21 (0.2823 - 0.2839)
7.21 - 7.25 (0.2839 - 0.2854)
7.25 - 7.29 (0.2854 - 0.2870)

5.62 (0.2213)
5.66 (0.2228)
5.70 (0.2244)
5.74 (0.2260)
5.78 (0.2276)
5.82 (0.2291)
5.86 (0.2307)
5.90 (0.2323)
5.94 (0.2339)
5.98 (0.2354)
6.02 (0.2370)
6.06 (0.2386)
6.10 (0.2402)
6.14 (0.2417)
6.18 (0.2433)
6.22 (0.2449)
6.26 (0.2465)
6.30 (0.2480)
6.34 (0.2496)
6.38 (0.2512)
6.42 (0.2528)
6.46 (0.2543)
6.50 (0.2559)
6.54 (0.2575)
6.58 (0.2591)
6.62 (0.2606)
6.66 (0.2622)
6.70 (0.2638)
6.74 (0.2654)
6.78 (0.2669)
6.82 (0.2685)
6.86 (0.2701)
6.90 (0.2717)
6.94 (0.2732)
6.98 (0.2748)
7.02 (0.2764)
7.06 (0.2780)
7.10 (0.2795)
7.14 (0.2811)
7.18 (0.2827)
7.22 (0.2843)
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DATOS Y ESPECIFICACIONES DE SERVICIO (D.E.S.)

RETEN DEL COJINETE
Holgura del anillo

Especificaciones y ajuste (Continuacion)

ACUMULADOR
Sello “O”

Holgura del anillo
del retén del cojinete
mm (pulg)
Normal
Limite permitido

0.10 - 0.25 (0.0039 - 0.0098)

0.25 (0.0098)

Unidad: mm (pulg)

JUEGO LONGITUDINAL TOTAL

Diametro interior Didmetro interior
Acumulador (pequefio) (grande)
Acumulador 3-R 26.9 (1.059) 44.2 (1.740)
Acumulador N-D 34.6 (1.362) 39.4 (1.551)

Juego longitudinal total
mm (pulg}

0.25 - 0.55 (0.0098 - 0.0217)

Resorte de retorno

Unidad: mm (pulg)

Pista del cojinete para ajustar

el juego longitudinal total

Grosor mm (pulg)

Numero de pieza

o Diametro

Acumuiador Extension libre exterior
Acumulador 3-R 56.4 (2.220) 21.0 (0.827)
Acumulador N-D 435 (1.713) 28.0 (1.102)

0.6 (0.024)
0.8 (0.031)
1.0 (0.039)
1.2 (0.047)
1.4 (0.055)
1.6 (0.063)
1.8 (0.071)
2.0 (0.079)
2.2 (0.087)

31435-31X01
31435-31X02
31435-31X03
31435-31X04
31435-31X05
31435-31X06
31435-31X07
31435-31X08
31435-31X09

SERVO DE BANDA
Resorte de retorno

Unidad: mm (pulg)

JUEGO LONGITUDINAL DEL EMBRAGUE

DE REVERSA

Juego longitudinal del
embrague de reversa

mm (pulg)

0.65 - 1.00 (0.0256 - 0.0394)

. Diametro
Resorte de retorno Extension libre exterior
Resorte de retorno
del servo de segun- 32.5 (1.280) 25.9 (1.020)
da
Resorte de retorno
del servo de sobre- 31.0 (1.220) 21.7 (0.854)
marcha

Arandela de empuje para ajustar

el juego longitudinal del embrague de reversa

DESMONTAJE E INSTALACION

Distancia entre el extremo de la
cubierta del convertidor y el
convertidor de torsion

Grosor mm (pulg.)

Numero de pieza

21.1 mm (0.831 pulg) o més

Limite de descentramiento de la

0.65 (0.0256)
0.80 (0.0315)
0.95 (0.0374)
1.10 (0.0433)
1.25 (0.0492)
1.40 (0.0551)
1.55 (0.0610)

31508-31X00
31508-31X01
31508-31X02
31508-31X03
31508-31X04
31508-31X05
31508-31X06

placa de mando

0.5 mm (0.020 pulg)
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Comprobacion preliminar (Anterior a la

prueba en carretera)

COMPROBACION DEL ACEITE DEL
TRANSEJE AUTOMATICO
Comprobacion de fugas de aceite

1. Limpie la zona sospechosa de fuga, por ejemplo, superficie de
acoplamiento de la cubierta del convertidor y la cubierta del
transeje.

2. Arranque el motor, pise el freno, coloque la palanca selectora en
la posicién “D” y espere unos minutos.

3. Apague el motor.

4. Compruebe si hay fugas recientes.

Comprobacion del estado del aceite

Color del aceite Problema
2
Oscuro o negro con olor a quemado Desgaste del material friccional
Rosa lechoso Contaminacion de agua

- Agua de carretera que entra a través del
tubo de suministro o respiradero.

Aceite barnizado, de marrén claro a oscu- | Oxidacion
10 y pegajoso — Muy poco o excesivamente lleno
-— Calentamiento excesivo

Comprobacion del nivel de aceite — Consulte la seccién MA
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Prueba en carretera

Realice las pruebas en carretera usando la tabla de “sintomas”.
Consulte la pagina AT-151.

POSICION “P”

1. Coloque la palanca selectora en la posicion “P” y arranque el
motor. Apague el motor y repita el procedimiento en todas las
posiciones, incluyendo la de neutral.

2. Pare el vehiculo en una cuesta arriba de poca pendiente y coloque
la palanca selectora en la posicién “P”. Suelte el freno de esta-
cionamiento para asegurarse de que el vehiculo permanece blo-
queado.

POSICION “R”

1. Mueva manualmente la palanca selectora de “P” a “R” y observe
la condicién del cambio.

2. Conduzca el vehiculo en reversa para detectar patinamiento u
otras anormalidades.

POSICION “N”
1. Mueva manualmente la palanca selectora de “P" y “D” a “N" y
observe la condicién del cambio.
2. Suelte el freno de estacionamiento con la palanca selectora en la
posicién “N”. Pise suavemente el pedal del acelerador para ase-
gurarse de que el vehiculo no se mueve.

POSICION “D”

1. Mueva manualmente la palanca selectora de “N” a “D” y observe
la condicion del cambio.

2. Usando el patron de cambios como referencia, conduzca el vehi-
culo en posicién “D". Anote, en el esquema de sintomas, las
velocidades respectivas del vehiculo en las que se producen los
cambios a marchas superiores e inferiores. La lectura de estas
velocidades se debe hacer en tres diferentes posiciones de la
mariposa (aperturas ligera, mediana, total) respectivamente. De-
termine también el momento en el que se producen golpes durante
la operacién de cambio de velocidad y qué embragues estan
acoplados.

3. Determine si se produce correctamente el enclavamiento cuando
se conduce el vehiculo en la velocidad correcta.

en diferentes
posiciones de
la mariposa de aceleracion
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Prueba en carretera (Continuacion)
4.

Compruebe que el cambio a directa no se puede hacer mientras
el interruptor de control de sobremarcha esté en posicién “OFF”

. Cuando se esta conduciendo el vehiculo en ia gama de 60 a 70

km/h (de 37 a 43 MPH) en la posicidon “D3", en la mitad de la
posicion de apertura ligera de la mariposa, pise totalmente el pedal
del acelerador para asegurarse de que se produce un cambio
descendente de 3ra. a 2da. velocidad.

. Cuando se esta conduciendo el vehiculo de 25 a 35 km/h (de 16

a 22 MPH) (posicion “D2”) en la mitad de la posicién de apertura
ligera de la mariposa, pise totalmente el pedal del acelerador para
asegurarse de que se produce un cambio descendente de 2a. a
1a. velocidad.

POSICION “2”

1.

2.

3.

Cambie a la posicion “2” y asegurese de que el vehiculo arranca
en la. velocidad.

Aumente la velocidad del vehiculo para asegurarse de que se
produce un cambio de 1a. a 2a. velocidad.

Aumente mas la velocidad del vehiculo. Asegurese de que no
cambia a 3a. velocidad.

. Cuando se esta conduciendo el vehiculo de 25 a 35 km/h (de 16

a 22 MPH) (Cambio “22”) con la mariposa en la mitad de la posicién
de apertura ligera, pise totalmente el pedal del acelerador para
asegurarse de que se produce un cambio de 2a. a 1a. velocidad.

. Deje funcionar el vehiculo en marcha minima mientras esta en la

posicion “2" para asegurarse de que se produce un cambio de
velocidad a 1a.

. Mueva la palanca selectora a la posicién “D” y deje funcionar el

vehiculo de 30 a 40 km/h (de 19 a 25 MPH). Luego, cambie a la
posicion “2” para asegurarse de que se produce un cambio a la
2a. velocidad.

POSICION “1”

1.

Coloque la palanca selectora en la posicion “1” y acelere el
vehiculo. Asegtrese de que no se cambia de 1a. a 2a. velocidad
aunque aumente la velocidad del vehiculo.

. Mientras se esta conduciendo el vehiculo en posicién “1”, suelte

el pedal del acelerador para asegurarse de que la compresién del
motor actiia como freno.

. Coloque la palanca selectora en la posicién “D” “2” y deje

funcionar el motor de 15 a 25 km/h (de 9 a 16 MPH). Luego mueva
la palanca selectora a la posicién “1” para asegurarse de que
cambia a 1a. velocidad.
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PATRON DE CAMBIOS

Prueba en carretera (Continuacion)

VELOCIDAD DEL VEHICULO CUANDO SE CAMBIAN VELOCIDA-
DES

Esta comprobacién debera hacerse cuando la temperatura sea de 50
a 80°C (122 a 176°F) después de haber conducido el vehiculo durante
10 minutos aproximadamente.

Motor E16S
Cambio a velocidades superiores
--------- Cambio a velocidades inferiores
88 Rango de cambio forzado H ] H
7/8 [ e e —————— - O - - Lt L L Ll -

3 ' P
8 6/8}- v T
= -r
< 5/8 ' P
g : ~= =" 4 =+— 4 Enclavamiento
© 4/8 - ' "
[ ' -
° /8 [aubed”
Y
2 ! —= 4 Enclavamiento
2 1/8 |- )

[}
< o 1

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
! 1 . ] 1 T 1 rI 1 r i 5 1 T 1 1 ; 1 14 1 ; 1 {
(0) (10) (20) (30) (40) (50) (60) (70) (80) (90} (100)
Velocidad de! vehiculo en km/h (MPH)

TA-150



DIAGNOSTICO Y CORRECCION DE FALLAS

CARRETERA

Prueba en carretera (Continuacion)
TABLA DE SINTOMAS DE LA PRUEBA EN

Los nimeros se han colocado en orden de probabi-

lidad.

Realice las inspecciones comenzando desde el nimero

uno en adelante.

Los numeros encerrados por un circulo indican que se
debe desmontar el transeje del vehiculo.

Valvula que se sospecha funciona mal:

EN EL VEHICULO

Vélvula de aceleracion y véivula de detencion

Vélvula de control del embrague de directa

[~
S &
8 E
3|8 E c
gl E 0
3 8 o o |~
2 818 % 5ld 3|2
g |8 £ /888
(] - [
S5 35Eg85|s|8|2)
T £ E/lg 8 215§ 5|8 @ | @
2 § €15 8 =|3 Sia 88,8
Sealslges|l|Bls)ss
- A A A
s R 2R E |212122|5/2|3
0O 0O £|0x ai> > | >1> (> >
Golpes fuertes al cambiar de “N” a “D" 1 2 5 3 4|7
Cuando se cambiade fa.a2aode| 1 2 4 3|6
2a. a 3a.
Cuando se cambia de 3a. a 4a. 1 2 4 35
Cuando se cambia de directa al cam-
Golpes de cambio bio 1y 2.
Cuando cambia el interrupor de so-| 1 2 4 3|5
bremarcha de la posicion “ON" a
“OFF". :
Cuqnfi‘o ieﬂcambla de2a.ala.enla 1 2 4 als
posicion “1”.
. . . Cuando se cambia de 1a. a 2a. 1 2 4 315
Patinamiento cuando se cambia a
una velocidad superior Cuando se cambia de 2a. a 3a. 1 2 4 3|6
Cuando se cambia de 3a. a 4a. 1 2 4 315
Cuando se cambia de 4a. a 2a. 1 2 5 3|6
Patinamiento con el pedal del acele- | cuando se cambia de 4a. a 3a. 1 2 4 3|6
rador oprimido Cuando se cambia de 4a. a 1a. y de
A 1 2 5 316
3a. a 1a.
Cuando arranca el vehiculo. 1 2 4 - 3|6
Falta de potencia/aceleracion Cuando se cambia a una velocidad} , 4 aly
superior.
Cuando se cambia de directa a la
posicion “2" y “1”, 12 4 8.5
Cuando cambia el interruptor de so-
No hay frenado de motor bremarcha de la posicién “ON” a| 1 2 4 3|7
“OFF”. )
Cua_n'dlo ie”cambla de2a . afa.enla i 2 4 3ls
posicion “1”.
Un punto de cambio de velocidad
demasiado bajo cuando se cambia| 1 3 2|6
de 2a. a 3a. y de 3a. a 2a.
Un punto de cambio de velocidad
demasiado aito cuando se cambiade| 1 3 2|6
Condicién del cambio 2a.a3a yde3a aZ2a
Un punto de cambio de velocidad .
demasiado bajo cuando se cambia| 1 3 2|6
de 2a. a 1a. en la posicién “1".
Un punto de cambio de velocidad
demasiado alto cuando se cambiade| 1 3 216

2a. a 1a. en la posicion “1”.
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on)

Prueba en carretera (Continuac

FUERA DEL VEHICULO
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Prueba en carretera (Continuacion)

l'_os numeros se han colocado en orden de probabi- EN EL VEHICULO
lidad.

Realice las inspecciones comenzando desde el nimero
uno en adelante.

Los ntdmeros encerrados por un circulo indican que se
debe desmontar el transeje del vehiculo.

: Vélvula que se supone funciona mal

Vilvula de la mariposa y valvula de detencién
Vélvula de control del embrague de sobremarcha

Interruptor inhibidor y circuito
Cable de la mariposa

Rpm del motor

Vilvula de control

Vélvula manual

Vélvula reguladora de presion
Vilvula de cambio de 3-4
Vdlvula de cambio de 2-3
Valvula de cambio de 1-2
Vélvula modificadora de presién

Calidad y nivel del aceite

Cable de controt
| Presion de linea

Falla al cambiar de 4a. a 2a. veloci-
dad con el pedal del acelerador opri-] 1
mido.
Falla al cambiar de 3a. a 2a. veloci-
dad con el pedal del aceleradoropri-[ 1 . .13 . 2|6
mido.
Falla al cambiar de 1a. a 2a. veloci- 1 3 216
dad en posicién “D" y “2". ’ e )
Condicién del cambio El vehiculo no arranca en 1a. veloci-
s s~y wry i . .13 . 2|6
dad en posicién “D” y “2".
Falla al cambiar de 3a. a 4a. veloci-
R 1 . .13 . 2|6
dad en posicion “D”. .
Cambia directamente a 1a. veloci-
dad cuando-la palanca selectorase|]1 . . |3 . 2|6
coloca de la posicién “D” a “1”.
“Cﬁmbla a 2a. velocidad en posicion 1 . .ls . 2]s
El punto de enclavamiento es exce- 1 3 2|6
Condicién del enclavamiento sivamente alto o bajo. T ’
El convertidor de torsién no esta en- 1 . .las . 2ls6
clavado.
El motor no arranca en la posicion “P” y “N” o el motor arranca en otras > 3
posiciones que no sean “P” y “N”. ’
El vehiculo se mueve con la palanca selectora en la posicion “P". .1

w
N
(=]
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inuacion)

Prueba en carretera (Cont

FUERA DEL VEHICULO
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2.

Prueba de detencion (STALL)

PROCEDIMIENTO DE LA PRUEBA DE DETENCION
1.

Compruebe los niveles de aceite del motor y del transeje automa-
tico.
Caliente el motor hasta que el aceite del motory el A.T.A. alcancen
la temperatura de funcionamiento después de haber conducido el
vehiculo durante 10 minutos aproximadamente.
Temperatura de funcionamiento del A.T.A.
50-80°C (122 - 176F)

. Ponga el freno de estacionamiento y bloquee las ruedas.
. Durante la prueba, instale un tacometro donde lo pueda ver el

conductor.

. Arranque el motor, pise el freno y coloque la palanca selectora en

la posicidn “D”.

. Acelere gradualmente mientras oprime el pedal del freno.
. Anote rapidamente la revolucion de detencion del motor y suelte

inmediatamente el pedal del acelerador,
Durante la prueba, nunca mantenga el pedal del acelerador
durante mas de 5 segundos.
Revoluciones de detencién (STALL):
Motor E16S:
2,450 - 2,750 r.p.m.
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Prueba de detencion (STALL) [Continuacion]

8. Cambie la palanca selectora a “N".
9, Enfrie el AT.A.
e Haga funcionar el motor en marcha minima durante un minuto
como minimo.
10. Realice la prueba de detencién de la misma manera que en los
pasos del 5 al 9 con la palanca selectora en “2”, “1”, y “R’,
respectivamente.
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Prueba de detencion (Continuacion)
ANALISIS DE LA PRUEBA DE DETENCION

O: Las revoluciones de detencion son
normales.

H: Las revoluciones de detencién son mas-
altas que las especificadas.

L: Las revoluciones de detencién son mas
bajas que las especificadas.

Posicion de la . Andlisis
palanca selectora

D H (o] L
2 H (o] L
1 (o) O L
R H H L

i i

L

Componentes dafados

Freno de baja y reversa

“Embrague d
directa

Embrague

de un sentido

de marcha
adelante

e

_r--‘

V

Circuito hidraulico para el
control de la presién de linea.
(La presion de linea es baja).

]

Embrague de
marcha
adelante

Motor

Embrague de un sentido
del convertidor de torsién

jerwd Embrague de reversa.

Embrague de un sentido
de baja

|
D H H H 0
2 H H H (o]
1 o] H H (o]
R (o] o H O
Posicién de la pa- Andlisis

lanca selectora
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Los embragues y frenos, excepto
el embrague de alta y la banda
de freno, estan correctos.

(El estado del embrague de alta
y la banda de freno no se puede
confirmar mediante la prueba de
detencidn (Stall).
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Prueba de presion

e Ubicacién del puerto de la prueba de presion.
e Cambie siempre los tapones de presion ya que son tornillos
autosellantes.

Puerto de prueba para la presién

para la presién del gobernador
de linea

PROCEDIMIENTO DE LA PRUEBA DE PRESION DE LINEA

1. Compruebe los niveles de aceite del motor y del transeje automa-
tico. Si es necesario, anada aceite.

2. Caliente el motor hasta que el aceite del motor y el A.T.A. alcancen
la temperatura normal de funcionamiento después de haber con-
ducido el vehiculo durante 10 minutos aproximadamente.

Temperatura de funcionamiento del A.T.A.:
50 - 80°C (122 - 176F)

3. Instale el mandmetro en el puerto de la presion de linea.

4., Aplique el freno de estacionamiento y calce las ruedas.
Continue pisando totalmente el pedal del freno mientras se
esta realizando la prueba de presién de linea a la velocidad
de detencion (stall).
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Prueba de presiéon (Continuacion)

5. Arranque el motor y mida la presién de linea en marcha minima y
a la velocidad de detencion (stall)
Presidn de linea:

Velocidad
del motor Presién de linea kPa (bar, kg/cm?, Ibfpulg®)
(rpm)
Marcha 883 539 ‘ 588 83
minima (8.83, 9.0, (5.39,5.5,78) | (5.88,6.9, 85) (8.83, 9.0,
128) : 128)
Detencion 1.765 1.079 883 1.079
(stall) (17.65, 18.0, (10.79, 11.0, (8.83, 9.0, (10.79, 11.0,
2586) 156) 128) 156)

ANALISIS DE LA PRUEBA DE PRESION DE LINEA
¢ Si no aumenta la presion de linea, compruebe primero, para
asegurarse, que el cable de aceleracion esta conectado ade-
cuadamente. '
-1) Cuando la presion de linea es baja en todas las posiciones (“D”,
2%, “17, “R" y “P”) el problema puede ser debido a:
Desgaste en el interior de la bomba de aceite.
Fugas de aceite en o alrededor de la bomba de aceite, cuerpo de
la caja de valvulas, caja del transeje o gobernador. .
La valvula reguladora de presion esta agarrotada.
La valvula modificadora de presion esta agarrotada.
2) Cuando la presién de linea en marcha minima es baja en una
posicion particular, el problema puede ser debido a lo siguiente:
* Si hay fugas de aceite en o alrededor del circuito de freno de baja
y.reversa, la presion de linea se vuelve baja en la posicion “R” pero
es normal en la posicién “P", “D”, “2” 6 “1”.
3) Cuando la presién de linea en marcha minima es alta la valvuia
reguladora de presion puede haberse pegado.

PRUEBA DE PRESION DEL GOBERNADOR

1. Compruebe los niveles de aceite del motor y del transeje automa-
tico. Si es necesario, afada aceite.

2. Caliente el motor hasta que el aceite del motory el A.T.A. alcancen
la temperatura normal de funcionamiento después de haber con-
ducido el vehiculo durante 10 minutos aproximadamente.

Temperatura de funcionamiento del A.T.A.
50-80°C (122 - 176°F)

TA-159.




DIAGNOSTICO Y CORRECCION DE FALLAS

Prueba de presion (Continuacion)

s m 3. Instale el mandmetro en el puerto de presién del gobernador.
o Asegurese de que el adaptador del mandmetro no toca la
P~

f flecha de velocidad constante.
—

Q
‘ Manémetro

4. Ponga la palanca selectora en la posiciéon “D” y conduzca el
- vehiculo.

Presion del gobernador:

* No se genera presion del gobernador cuando el vehiculo esta
parado (las ruedas delanteras no giran).

e La presion del gobernador aumenta gradualmente en respues-
ta a la velocidad del vehiculo (rpm de la rueda delantera).

Si no es asl, compruebe la valvula del gobernador.

Consulte “REPARACION DE COMPONENTES".

NOTA: No haga las pruebas con el vehiculo levantado, ya que

danara las flechas de velocidad constante y el engranaje diferen-
cial.
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