GENERALIDADES
Motor - Embrague - Caja de velocidades

Tipo d Mater Tipo de caja de velocidad
Ipo Qe . 10 de Cdja de velorihades
vehiculo ] N Tipe embrague mecanica y automatica
Tipo Cilindrada
180 DST 3050

BAOE E7) 1320 180 CP 3300 JB1

BAOF

BAOL K7 M 7568 200 HR 4000 1B1

BAOG F3R 1998 215 HRN 4000 IB3

BACA 200 HRV 4600

BAQU FéQ 1870 200 HRV 3100 JB1

BAQOF K7M 1588 - AD4
IBENTIFICACION VEHICULO
Ejemplo : BAOE
B: Tipo de carroceria (ejemplo bicuerpo 5 puertas)

Al Codigo de prayecto (ejemplo 64)
0E: Indice de motorizacion (ejemplo E7) 764)




GENERALIDADES

Identificacion del vehiculo 40

EMPLAZAMIENTO DE LA PLACA DE [DENTIFICA- e cercade la rueda de repuesto (B8), con una eti-
CION DEL VEHICULD queta repetitiva de la placa oval, en la parte
inferior de la puerta del pasajero (C).

Hay dos casos posibles de posicionamiento en el
vehiculo:

e enelcompartimiento motor (A},
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[REGIE NATIONALE DES

=
USINES RENALULT S.A.

+2000-00/00000-0000-00

»{ VF0000000

»{)00000000)
» 0000 kg 0000000 12
» 0000 kg 13
»1 - 0000 kg 14
7
\_ »2 - 0000 kg Renault
1 » VFO000000
2 » 00000000 g
8 » 0000
7 » 00 000 000+ 10
14 » 00 000 000« 11
13 -
» 000D0DO S
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Contiene :

En A:
En B:

1:

~N h v M

B:
9:
10
1.
12
13:
14 .

el nombre del constructar,

el numero de recepcion CEE.,

el tipo de homologacion, precedide del ¢odigo de identificacion mundial del constructor (VF1
corresponde a Renault Francia),

el numero dentro de la serie del tipo,

la masa total auterizada en carga,

la masa total rodante,

la masa total autorizacda en carga sobre el eje delantero,

1a masa total autorizada en carga sobre el eje trasero,

la primera cifra indica 1a caja de velocidades o |as opciones pesadas,

la sequnda cifra indica el nivel de equipamiento,

el tipo de vehiculo,

el codigo de equipamiento técnico,

el equipamiento complementario, opcion de fabrica,

el nivel de equipamiento,

el cddigo de la pintura,

una letra que designa {a fabrica de origen, sequida del numero de fabricacion.
el codigo de tapiceria.

NOTA ! en funcidn del pais de expartacién, ciertas indicaciones pueden no figurar en la placa, siendo la placa
descrita arriba la mas completa.

AFECTACION DE LOS CODIGOS DE EQUIPAMIENTOS TECNICOS

El ¢t6dige de equipamiento, tres letras que figuran en (9), se debe documentar cuando sea necesario
identificar al vehicule (pedide de piezas de recambio, boletin de garantia, etc.)
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@ Sigla de seguridad {precauciones especiales a respetar durante |a intervencién)

UTILLAJE ESPECIAL INDISPENSABLE

Cha. 280-02 Calce adaptable al gato mévil

Cha. 408-01
0 Casquillo adaptable al gato mévil
Cha. 408-02

La utilizacién de un gato mévil implica
obligatoriamente el empieo de las borri-
quetas apropiadas.

Y

Se prohibe levantar el vehiculo tomando apoyo
kajo los brazos de suspension delanteros o bajo el
perfil en V del tren trasero.

Segun el tipo de gato moévil, utilizar los casquillos
Cha. 408-01 &6 Cha. 408-02 para colocar el calce
Cha. 280-02.

Para levantar la parte delantera o trasera, tomar
apoyo bajo los puntos de levantamiento del gato
de bordg.

GATO MOVILEN LA PARTE LATERAL
Utilizar el calce Cha. 280-02.

Tomar apoyo hajo el larguero laterai, a la altura
de la puerta delantera.

Colocar correctamente el canto de puerta en la
ranura del calce.

BORRIQUETAS

Para poner el vehiculo sobre borriquetas, posicio-

nar éstas obligatoriamente:

- bajo los refuerzes previstos para tevantar el
vehiculo con el gato del equipe de bordo,

- 0 bajo los espolones situades detras de los
refuerzos.

Para posicionar las borriquetas en |a parte trasera

hay que levantar el vehlculo lateralmente.

Cha. 280-02

93699R]

85679-1G?7
9B336G
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CONSIGNAS DE SEGURIDAD@

Se pueden considerar varios casos |
1-CAS0 DE EXTRACCION DE ORGANQS

De una manera general, no utilizar nunca un
elevador de dos columnas cuande se pueda
utilizar uno de cuatro.

Si no es posible, hay que colacar los patines de

levantamiento hajo el canto de la ¢aja, a |a altura
de |los apoyos del gate del equipo de bordo.

PARTE DELANTERA

Y~ g3703$

PARTE TRASERA

-

987045

Los patings se ¢olocaran imperativamente a la de-
recha de |los apoyos del gato de bordo. Deberan

encajarse en las lumbreras del canto del bajo de
caja.

2 - CAS0 PARTICULAR DE LA EXTRACCION-
REPQSICION DEL GRUPO MOTQPROPULSOR

En este caso preciso, la carroceria del vehiculo
deberd hacerse sclidaria imperativamente con |os
brazos del elevador de dos columnas, mediante
unos patines especiales,
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PARA EL RERMOLCADO, RESPETAR LA LEY VIGENTE EN CADA PAIS,

NO TOMAR NUNCA LOS TUBOS DE TRANSMISION COMO PUNTOS DE ENGANCHE.

Los puntos de remelcado pueden ser utilizados unicamente para un remolcado en carretera. No pueden
servir en hingQn caso para sacar el vehiculo de un foso, para una averia similar, o para levantar directa o

indirectamente el vehiculo.

PARTE DELANTERA

PARTE TRASERA

987055
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SN’
— o
=
0.842 2,580
+ 4,129

[ Y
1.420* \ /
&
1,450 1.522- 1,432 **
e 1,699 |
98336R2
*  Envacio

** Segun versién
Dimensiones en metros
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BASTIDOR

PRD4003

8&9@\10\01&[”&1—

—
N =

Travesano inferior extremo delantero
Frente delanterc

Semi-bloque delantere no pendulado
Semi-bloque delantero pendulado
Travesaio delantero bajo asiento delantero
Anadido de larguero delantero
Travesaiio trasero bajo asiento delantero
Refuerzo de piso central

Piso central

Cierre bajos de caja

Tensor de cierre del bajo de caja

Freno de funda

i3
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Unit de piso trasero

Piso trasero parte trasera

Piso trasero parte delantera
Travesano extremo trasero
Anillo de remolcado
Travesano bajo asiento traserc
Larguergo trasero ensamblade
Larguero trasero

Travesaio lateral delantero
Parte trasera de larguero delantero
Cierre de larguero delantero
Larguera delantero
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SUPER ESTRUCTURA

PRD4004

50
51
52
53
54
55
26
57
58
59
60
b1
62
63
b4
65

Parte central travesaric superior delantero
Soporte de cerradura

Chapa porta-faros

Parte |ateral travesano superior delantero
Paso de rueda no pendulado

Paso de rueda penduiado

Costado de alero forro de pie

Refuerzo superior de costado de alero
Tabigue de calefaccion

Cierre de tabique de ¢alefaccion
Salpicadero

Travesafo inferior de marco

Techo

Forro de montante de mar¢o

Faldén trasero

Soporte de [uces

66
87
68
63
70
71
iZ
73
74
75
76
77
78
79
80
81

Conjunto faldén trasero
Travesano trasero de techo

Arce de techo

Travesano delantero de techo
Forro de pie medio

Vierteaguas inferior de panel de aleta
Vierteaguas de panel de aleta
Paso de rueda interior

Forro trasero de costado de caja
Panel de aleta trasero completo
Parte trasera de costado de ¢aja
Pane! de aleta trasero

Bajo de caja

Alto de caja

Pie delantero

Parte delantera de costado de caja
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/ Cortar con el buril

Esmerilar el cordon o los puntos de
soldadura.

Esmeriladora recta con disco de baquelita
275, espesor 1,8a 3,2 mm,

Soldadura por puntos de cadeneta bajo
gas de protecciéon MAG

Nota : para una buena calidad de
soldadura, se aconseja usar un gas
compuesto de Argédn + 15% de CO;
que es consideradc como un gas activo
{MAG}

Fresar los puntos de soldadura
Esmeriladera recta de 20.000 r.p.m. equi-
pada de una fresa esférica@ 10 6 16 mm.

Soldadura por tapenado
Bajc gas de prateccion MAG

Fresar los puntos de soldadura
Broca de despuntar. Velocidad de
rotacién 800 a 1.000 r.p.m.

Dar una inyeccion de cuerpos huecos
Pistola bajo presién provista de un tubo
flexible.

Desgrapar la banda de ¢hapa.

Sigla de sequridad

Significa que |a operacidon de soldadura
en curso Concierne a uno o varios ele-
mentos de seguridad del vehiculo.

Limpiar las superficies a soldar
Disco de fibra @ 100 mm

/ Cortar con la sierra
Sierra neumatica alternativa

& D ©

Bano de estafio

Soplete de aire caliente

Temperatura en salida tobera 600° mini
Paleta + barra 33% de estafio + sebo
Nota : ¢l baio de estafic compensa en
gran parte los riesgos de deformacion
por fusién debidos a |a soldadura.

Cortar |2 pieza esmerilando el contorno o
eliminar las partes de los puntos de
soldadura que han quedado.
Esmeriladora vertical provista de un plato
de goma y un disco de fibra @ 120 2 180
mm, grano P36,

Aplicacion de masilla electrosaldable
Esta masilla es conductora de la corrien-
te, intercalada entre las dos chapas a
soldar por puntos asegura la estanqui-
dad entre las chapas y evita la corrosidn
de |os puntos de soldadura.

Soldadura oxiacetilénica

Dimensiones y tipos de los electrodos a
utilizar para la operacién :

L =100

L=100

= 100 + saliente

L = 250

L = 350 + rétula

L = 330

Aplicacidn de pintura con base de alu-
minio.

Se debe dar en las caras de contacto de
tada una de las piezas a soldar por
taponado. Esta pintura es conductera
de la corriente y resiste a las altas
temperaturas; asegura una proteccion
anticorrosion alrededor de los puntos
de soldadura.

B & | D

Dar un cordon de masilla extrusionada

e pistola de <cartucho manual o
neumatica,

« masilla para engastes o ensambles,
de unc o dos componentes.

@

Dar una pulverizacion de masilla

¢ pistolabajo presién,

¢ masilla antigravillonado y anticorro-
sién de dos componentes.
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LUGAR OE LAS TTIPOS DE UTILLAJE Y QRDEN LUGAR DE LAS TTIPOS DEUTILLAJE Y ORDEN
OPERACIONES DE LAS OPERACIONES QPERACIONES DE LAS OPERACIONES
CORTE - DESGRAPADO SOLDADURA (continuacién)
7’
» B
/°/:> M‘D/ an"f‘)'@
(’0
serrar serrar
taponar
/, ' ”
2 0 (& )
< i
burilar _
cordén de anclaje
[> @ @ ESTIRADO
desgrapar limpiar

ou° ? < fresar
o?
)
-r‘\\';

kesmerilar desgrapar  limpiar
[
[» ] -~
o

fresar

discar desgrapar limpiar
' esmerilar

soldar discar

SOLDADURA

L{en

X

— L X mm)
o” ; 1-2 100
o’ 3-4 | 100
5 250
S &
8

o 350
punteadora eléctrica 330

S r DR

punto de discar kano de
cadeneta estafio

&

tira-clavos

PROTECCION DE LOS ENGASTES

) (&)

carddén de masilla en cartucho

P, (G

cordén y pulverizacion de masilla

PROTECCION ANTI-GRAVILLONADQ

PR

pulverizacion de masilla

OTECCION DE CUERPOS HUECOS

)

inyeccién con tobera acodada

PINTURA DE LAS ZONAS ESTILIZADAS

&

> @

bemba aerasal
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9B336R 1

IB004AR

99005R
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39300BR

S9006R

15

93007R
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6,5

99017R

9%(14R

13

99018R]|
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15

11
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Antes de comenzar |2 reparacion de la caja de un vehiculo, aungque parezca ligeramente acci-
dentado, es necesario efectuar una serie de controles :

# CONTROL VISUAL

Este control consiste en examinar el bastidor del vehiculo en las zonas de las fijaciones
mecanicas y en las zonas deformakles o vulnerables, ¢on |a finalidad de detectar la presencia
de arrugas de deformacién.

e CONTROL CONEL CALIBRE

El control visual se puede completar por un control con el calibre que permitira, por
comparaciones simétricas, medir ciertas deformaciones {para mas detalle sobre cada punto a
tratar, ver el parrafo que sigue referide a los bancos de reparacién).

¢ CONTROL DE LA GEOMETRIA DE LOS TRENES RODANTES

Es el Unico control que permite determinar si el choque que ha sufride el vehiculo ha o no ha
afectado al comportamiento rutero del mismo.

importante : no hay que olvidar, en los casos limites, el contrel de los elementos del tren que
también pudieran haker sufrido deformaciones.

Por principio, ningun elemento scldado constitutivo del casco debe ser sustituido, sin
haberse asequrado antes de que el bastidor ha quedade afectado per el choque.

m——

993128
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PUNTOS BDE CONTROL

99242R

Punto M
Referencia de partida para el control de los pun-
tos (A) y (B).

Punto A
Fijacion trasera de la cuna.

Punto C
Fijacion delantera de la cuna delantera.

99245R1 §°’j LA =

Punte H
Extremo delantero de larguera delantero.
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89246R

Punto B1
Piloto de montaje del tren trasero.

Lado derecho

99242R

Puntol
Extremno trasere de larguerc trasero.
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X56 DESIGNATION coTax | cotay |coTtaz|piametro| ‘;‘:’”E
A | Fijacidn trasera de cuna delantera 203 402,5 71 M12 0
Fijacién delantera de tren trasero 1966 634,12 70 M12 0
C | Fijacion delantera de cuna delantera - 593 412 2375 M10 ¢
£ Fijacién soporte del amortiguador 2305,8 503,2 {65) 359 M14 ¥ - 907
trasero
Fijacién soporte del amortiguador X:3%5
F delantereo (interior) 15.7 4718 636,7 8,5 Y:7°
. . ' . ™9
Fijacion soporte Flel amortiguador 5.5 610,8 654.2 85 X: 3045
delantero (exterior) Y7
G | Extremo trasero de larguero delantero 880 369 7 18,5 xX:1°
| Extremo delantero de larguere 5475 4674 2365 | 10.2% 12,2 0
delantero
] Extremo trasero de larguero trasero 2938 4846 231 12,2 0
izquierdo
Extremo trasero de larguero trasero 3 900 483 231 14,5 0
derecho
' Q
L Trav_esaﬁo extremao trasero (faldon} 3049 394 5 170 14,25 X Slt]o
izquierdo Y. 10°15
Travesano extremo trasero (faldén) X:90°
derecho 3028 397 170 14,25 Y+ 12°30
M | Travesafio bajo piso central 937 375 1.5 14,5 0
P | Fijaciébn delantera del motor 247 483,5 514 M10 0
Fijacién trasera del motor 113 483,5 514 M10 0
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GENERALIDADES
Banco de reparacién
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| - REFERENCIAS PRINCIPALES DE ASENTAMIENTO

A - FIJACION TRASERA DE LA CUNA DELANTERA

Es la referencia principal delantera

N
&y

39249R

1 - Mecanica dejantera extraida :

El calibre se apoya bajo la parte trasera del
farguero delantero y es centrado en ¢l orificio de
fijacién de la cuna.

NOTA :
en el lada izquierdg, el orificio es redondo,
en et lado derecho, es una botonera.

En caso de sustituir la parte trasera del larguero,
esta referencia es sustituida provisionalmente por
el punte (M), situado en el travesaio del asiento,
sirviendo entonces el punto {A) para posicionar el
travesafo sustituido.

Lado derecho

\

g2l A

2 - Mecdnica delantera mentada :
El calibre cubre el ternillo de fijacion de |a cuna.

NOTA : los dos lados no sen simétricos, en el lado
derecho la fijacion va montada sobre un silent-
bloc.

En ¢aso de reestructuracion trasera, estos dos pun-
tos bastan para el alineamiento con respecte al
banco y como soporte de la parte delantera del
vehiculo
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| - REFERENCIAS PRINCIPALES DE ASENTAMIENTO {continuacién)

B - FUACION DELANTERA DEL TREN TRASERO

Es la referencia principal trasera,

99251R

1 - Mecénica delantera extraida

El calibre se apoya bajo el cajetin de fijacion del
tren trasero y es centrado en el orificio de fijacion
del tren.

En caso de sustituir el larguero trasero completo o
el unit del piso trasera, esta referencia es sustitui-
da por el punte (M), situado sobre el travesario del
asiento, el punto {B} sirve entonces para posicio-
nar la pieza sustituida.

99246R1

2 - Mecanica delantera mentada
El calibre cubre el tornillo de fijacién de la cuna.

En caso de reestructuracion delantera, estos dos
puntos bastan para el alineamiente con respecto
al banco y como soporte de la parte trasera del ve-
hiculo
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Il - REFERENCIAS COMPLEMENTARIAS DE ASENTAMIENTO

Son las referencias provisionales destinadas a sustituir a las principales, cuando estas Gltimas han sido afecta-

das por el choque.

M- APOYO BAJO EL PISO DELANTERO
{travesaio de asiento}

G- EXTREMO TRASERO LARGUERO DELANTERC

R -
o
- ~
- )
- N -
=
3 (,.,.\
. ‘
e

93247R 1

B
.
El punto M tiene también por funcién posicionar Este punto tiene igualmente una funcién de refe-

|2 pieza sustituida.

Estos puntos permiten sostener el vehiculo, ayud

rencia de posicionamiente durante la sustitucion
de una parte trasera del larguero delantero.

ando a tomar una referencia principal del lade del choque y

no tienen mas que una precision relativa en cuanto al alineamiente del vehicule.

NOTA IMPORTANTE : estos puntos no se deben utilizar mas que en los casos <itados, es inatil usarlos cuando
las referencias principales (puntos A y B} son correctas.

Esta funcion de referencia complementaria puede ser realizada también por los puntos de control de |os ex-
tremos del larguero delantero para un choque trasero e inversamente.,
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Il - REFERENCIAS DE POSICIONAMIENTO DE LAS PIEZAS SUSTITUIDAS

C-FIJACION DELANTERA DE CUNA DELANTERA

99250R]

1 - Mecanica delantera extraida

El calibre se apoya bajo el travesafio delantero y es
centrado en el orificio de fijacién de la cuna.

Se utiliza durante la sustitucién :

- del travesafo inferior delantero,
- del frente delantero ensamblado,
- de un larguere parcial,

- de un semi-bloque.

99245R2 % N S

2 - Mecanica delantera montada

El calibre cubre el tornillo de fijacion de la cuna.

Se utiliza
- en una colisidn delantera para un choque pe-

quefic,
- en un diagndstico, para el control con e cali-

bre de |la parte delantera.
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Il - REFERENCIAS DE POSICIONAMIENTO DE LAS PIEZAS SUSTITUIDAS (continuacion)

E - FUACION SUPERIOR DEL AMOQRTIGUADOR F - FUACION SUPERIQR DEL AMORTIGUADOR
TRASERQ DELANTERO

El calibre se aloja en el emplazamiento de la cha-
pa superior del amor-tiguador y sirve para posicio-
nar esta fijacion para la sustitucién :

- de unlarguero trasero,

— del unit del piso trasero.

99248R

. , _ El calibre se apoya bajo la copela del amor-
Se utilizara igualmente durante un estirado. tiguador y se centra en los orificios de fijacion del

amortiguador,

Se utiliza durante la sustitucién !
- del paso de rueda,

- de unsemi-blogue delantero.

Se utilizara igualmente durante un estirado.
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Il - REFERENCIAS DE PQSICIONAMIENTO DE LAS PIEZAS SUSTITUIDAS {cantinuacién)

P- FUACION MOTOR

99248R1

El calibre se posicicha por encima del apoyo del
motor y se centra en |os orificios de fijacidn del pa-
tin.

Se utiliza con la mecanica extraida para l2 sustitu-
Cidon de un semi-bloque delantero.

1- EXTREMO DELANTERO LARGUERC TRASERO

VA

899253R

El calibre se apoya bajo el larguero y es centrado
en el orificio de control.

Se utiliza con lamecanica montada :

- parael alineamiente del larguero,

- para un diagnodstico durante un control con el
calibre.

Se utiliza también con la mecanica extraida, en las
mismas condiciones, para la sustitucidn del largue-
ro.
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I}l - REFERENCIAS DE POSICIONAMIENTO DE LAS PIEZAS SUSTITUIDAS (continuacién)

L - TRAVESANO OE FALDON TRASERD

85253R1

El calibre se apoya verticalmente contra el travesa-
fia del faldén, después se centra en el orificio de
punzonado para tuerca prisionera.

Se utiliza para fa sustitucién del conjunto del fal-
doén trasera, con @ sin mecanica.
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IV - REFERENCIAS DE LOS UTILLAJES ESPECIFICOSS

BLACKHAWK

Cabezas especificas para Sistema M5

CELETTE

Cabezas especificas para Sistema M5
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PLANTILLA DE FRENTE DELANTERO

99546-1R

99312R

Los puntos A, B, C y D son las referencias de posi-
cignamienta de la ptantilla sobre el vehiculo.

Antes de posicionarla, es necesario asegurarse
durante del diagndstico, gue estos puntos estan
correctos.

Los puntosE, F, G, Hy }sirven en primer lugar para
fijar y posicionar los elementos sustituidos.

Pero, cuando unoe de los puntos A o B no pueden
servir de referencia porque ha sido afectade por el
choque, son 1os puntos de posicionamiento del la-
do opuesto al choque los que cumplen esta fun-
cién.

Car. 1365
Referencia A.P.R. 00 00 136 500

UTIL PARA EXTRAER LOS EIES DE BISAGRA DE LAS
PUERTAS

Car. 1055-02 REN. 1303

97129R

Car. 1055-02
Referencia A.P.R. 00 00 105 502

Montade sobre el extractor de inercia del tipo
FENWICK REN 1303.




ESTRUCTURA INFERIOR

Travesaio extremo delantero (A)

41

INTROCUCCION

La sustitucidon de esta pieza es una operacion de
base para una colision delantera. Necesita la susti-
tucion del soporte de la cerradura.

La utilizacién del banco de reparacidn no es indis-
pensable, siempre y cuando los largueros no
hayan quedado afectados por el choque.

COMPOSICION DE LAPIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con :
— cierre,

- refuerzo,

- anillo de remolcado.

PRM41101-2]

1 | UNION CON CIERRE DEL LARGUERO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesano extremo delantero (refuerzo}
Cierre de larguero dejantero
Refuerzo de travesano

Desgrapado

1,50 por cada lado

Saldadura

2 puntos eléctricos schre espesor 1+

99321-15

NOTA :
estos puntos van en 3 espesores




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesaio extremo delantero (A)

2 | UNION CON LARGUERO DELANTERQ PARTE
DELANTERA

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Travesario extremo delantero 1

Larguero delantero parte delantera 1,
1
1

5
Refuerzo de larquero delantero 5
Escuadra de larguero delantero 3

Desgrapado

2 puntos eléctricos sobre espesor 1,5x 2
5 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

en ambos lados

Soldadura

993205

= WD T

NOTA :
Puntos eléctricos sobre 3 espesores.
Taponados sobre 1 espesor.



ESTRUCTURA INFERIOR
Travesaio extremo delantero (A)

3 | UNION CON COSTADO DE ALERO 4 | UNION CON CHAPA PORTA-FAROS
{forro de pie)

Espesor de las chapas concernidas (mm) Espesar de {as chapas concernidas {mm}
Cierre de travesano 1,2 Travesaiio extremo delantero 1
Costado de alero (forro de pie) 1 Chapa porta-faros 1
Desgrapado Desgrapado

5 puntos eléctricos sobre espesor 1
por lado

2 puntos eléctricos sobre espesor 1,2
por lado

Soldadura Soldadura

S

- v
o d

.:\-‘__x‘w_ -

[— _":-‘-\_"M;‘_‘_'\—\_ v e

e
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.-“h-‘_

933163




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesaino extremo delantero (A)

5 | UNION CON SOPORTE DE CERRADURA

Espesor de |las chapas concernidas (mm}
Cierre de travesanio extremo delantero 1,2

Soporte de cerradura 1
Travesano extremo 1,5
Desgrapado

Esta operacion no se puede efectuar
puesto que las dos piezas se extraen
simultaneamente

Soldadura

e~ ari
oA N

99321-25




ESTRUCTURA INFERIOR
Frente delantero (B)

41

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacion de
base para una colisidn delantera.

La utilizacion dei banco de reparacién no es indis-
pensable, siempre y cuando los largueros no
hayan quedado afectados por el choque.

COMPQSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con

- travesano inferior completo,
- c¢hapa porta-faros,

- soporte de cerradura,

- travesang superior completo.

PRM40101

Soldadura

1 | UNION CON CIERRE DE LARGUEROQ

Espescr de las chapas concernidas (mm)
Frente delantero

Cierre de larguero
Refuerzo de travesanc

Desgrapado

2 puntos eléctricos sobre espesor 14 1,50

por cada lado




ESTRUCTURA INFERIOR
Frente delantero (B)

41

2 |UNION CON LARGUERO DELANTERO. PARTE
DELANTERA

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Frente delantero 1
Larguero delantero, parte delantera 1
Refuerzo de larguerc delantero 1,5
Escuadrade larquero delantero 1,5
Desgrapado

2 puntos electricos sobre espesor 1,5 x2
5 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

en ambos [ados

Soldadura

NQTA :

Puntos eléctricos sabre 3 espesores.

Taponados sobre 1 espesor.

993205




ESTRUCTURA INFERIOR
Frente delantero (B)

41

3 | UNION CON PASO DE RUEDA

iforro de pie)

Espesor de las chapas concernidas (mm)
Frente delantero
Paso de rueda (forro de pie)

1
1
Cierre de travesaiio delantero 1,2
Travesafo lateral superior 1,5

Desgrapado

9 puntos eléctricos sobre espesor 1mm

NOTA :
Los puntos con el travesaio superior van en 3 es-
pasores.




ESTRUCTURA INFERIOR

Cierre de larguero delantero (C)

41

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacién
complementaria al travesafo exterior delantero.

Se utiliza para un estirado del larguero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada ¢con tuercas soldadas.

PRMA41101-4




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de larguero delantero (C)

41

1 |UNION CON LARGUERO DELANTERQ PARTE 2 | UNION CON CORTE PARCIAL

DELANTERA
Espesor de las chapas concernidas (mm)

Cierre de larguero delantero
Larguero 1.5

Desgrapado

8 puntaos eléctricos sebre espesor Imm

Espesor de |as chapas voncernidas {mm}

Cierre de larguero delantere i
Larguero 1,5
Desgrapado

@ 150 mm sobre espesor de 1mm
Soldadura

983145

99314-1R

......

NOTA :
en (A), puntossobre 3 espesores.




ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero delantero parte delantera (D)

41

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza puede efectuarse de
dos formas:

A - Larguero delantero parte delantera completa.
B - Larguero delantero parte delantera parcial.

En ambas ¢asos son operaciones complementarias
a la sustitucion del cierre de larguero.
Se efectuaran sabre el banco de reparacion.

La sustitucion de asta pieza implica sustituir tam-
bién el cierre de larguero, gue se solicitara por se-
parado.

COMPOSICION DE LA PIEZA AP.R.

1 - Pieza ensamblada que contiene :
Escuadrade unidn con travesario inferiar
Refuerzos internos
Tuercas soldadas

2 - Cierre de larguero

PRMA1101-5




ESTRUCTURA INFERIOR

Larguero delantero parte delantera (D) 41

1 | UNION CON LARGUERO DELANTERO
PARTE TRASERA

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Larguero delantero parte delantera 1
Larguero delantero parte trasera 2
Paso de rueda 1

Desgrapado

8 puntos eléctricos sobre espesor 1,2

S puntos eléctricos sobre espesor 1,5

Soldadura

- @c>

\%w /// /4

NOTA : puntos sobre 3 espesores




ESTRUCTURA INFERIOR

Larguero delantero parte delantera (D)

41

2 | UNION CON PASQ DE RUEDA DELANTERO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Larguero delantero parte delantera 1.5
Cierre de larquero delantero 2.5
Paso de rueda 1
Desgrapado

18 puntos eléctricos sobre espesor 1,5
2 cordones MAG de 20 mm

@ 5 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

Soldadura

92566-3R

NOTA : en A, puntos sobre 3 espesores

3 | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Larguerc 1,5

Desgrapado

200 mm sobre espesor 1,5

Soldadura




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero (E)

41

INTROCUCCION

La sustitucién de esta pieza s una aperacion
complementaria a la sustitucion :

- de un frente delantero,

- de un costado de alero.

Debe efectuarse sobre el banco de reparacién.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que contiene :

- larguero completo con cierre y refuerzos,

- paso de rueda ensamblade con copela vy
anadido,

- soporte motor {con ¢ sin segun versién) para
tado derecho (16 2).

PRM40101-1R]




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero (E)

1 | UNION CON LARGUERQ DELANTERQ
PARTE TRASERA

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Larguera delantero parte delantera 1,5
Larguero delantero parte trasera 2,5
Paso de rueda 1

Desgrapado

8 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

S puntos eléctricos sobre espesor 1,5

Soldadura

7]
b @6

NQOTA : puntos sobre 3 espesores




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero (E)

41

2 | UNION CON TABIQUE DE CALEFACCION

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Copela de amortiguador 2,5
Tabique de calefaccion 0,7
Paso de rueda 1
Desgrapado

S puntos eléctricos sobre espesar 2,5
7 puntos eléctricos sobre espesor 1

|
|
QU
|
926415 n

7 D&




ESTRUCTURA INFERIOR
Semi-bloque delantero (E)

41

3 | UNION CON SALPICADERO

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Paso de rueda 1
Salpicadero 0,7
Desgrapado

92564-15




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesafno lateral delantero (F)

41

INTRODUCCICN

La sustitucion de esta pieza es una operacion
complementaria a |a sustitucion :
- de un semi-bloque delantero para una colisidén

delantera,
- de un pie delantero o de un bajo de caja con

forro para una celisién lateral

COMPQSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con apoyo de gato.

PRM41101-3




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesafno lateral delantero (F)

41

1| UNION CON LARGUERO DELANTERO PARTE

TRASERA

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Travesario lateral delantero ]
Larguerc delantero parte trasera 2,5
Desgrapado

7 puntos eléctricos sobre espesor 1

% 2 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura

f

1 cordénde 20 mm




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesafno lateral delantero (F)

41

2 | UNION CON P1SO CENTRAL

Espesor de las chapas toncernidas (mm)

Travesano lateral delantero 1
Piso central 1
Desgrapado

@ 10 puntos eléctricos sobre espesor 1
Saldadura

3 | UNION CON CIERRE DE BAJQ DE CARROCERIA

Espesar de las chapas concernidas {mm}

Apoye de gato 2
Cierre de bajo de caja 1.8
Refuerzo de pie 1,2
Bajo de caja 0,8
Desgrapado

9 puntos eléctricos sohre espesor 2

92572-25

b Do




ESTRUCTURA INFERIOR

Larguero delantero parte trasera (G) 41

INTRODUCCION

La sustitucidon de esta pieza es una operacidn

complementaria a la sustitucion :
- deunsemi-bloque delantero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con soporte de cuna

PRMA1101-1

1 | UNION CON PISO CENTRAL

Espesor de las chapas (mm)

Larguero delantero parte trasera 2,5
Piso central 1
Refuerzo de larguerc 1,5
Desgrapado

21 puntos eléctricos sobre 2 espesores 1,5 + 1
7 puntos espesor 1 mm

Soldadura




ESTRUCTURA INFERIOR

Larguero delantero parte trasera (G) 41

2 | UNION CON TRAVESANO LATERAL DELANTERO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesano lateral delantero 1
Larguero delantero parte traseta 25
Desgrapado

7 puntos eléctricos sobre espesor 1
1 corddn de 20 mm

@ 2 puntos eléctricos sobre aspesor 1

Soldadura

925745 ? 925758

e oa




ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero delantero parte trasera (G)

41

3 | UNION CON TRAVESANO DELANTERO BAJO
ASIENTO DELANTERO

Espesor de las chapas cancernidas (mm)

Travesano delanterge bajo asiento defantero 1,5
Larguero delantero parte trasera 2.5

Desgrapado

4 puntos eléctricos sobre espesor 2,5

Soldadura

99353-95 B




Prolongacion de larguero delantero (H)

ESTRUCTURA INFERIOR

41

INTRODUCCION

La sustitucidn de esta pieza es una operacion

complementaria a la sustitucion :

- de un semi-bloque delantero para una colisién
delantera,

- de un travesafo delantero bajo asiento delan-
tero para una colisién lateral.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Piezasola.

PRM41201

1 |UNION CON TRAVESANQ DELANTERO BAJO
ASIENTO DELANTERO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesafioc delantero bajo asiento delantero 1,5
Prolongacién de larguero delantero

Desgrapado

4 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura




ESTRUCTURA INFERIOR
Prolongacion de larguero delantero (H)

41

2 | UNION CON PISO CENTRAL 3 |UNION CON TRAVESANO TRASERQO BAJO
ASIENTO DELANTERO

Espesor de las chapas concernidas {mm} Espesor de las chapas concernidas (mm)

Piso centra 1 Travesano trasero bajo asiento delantero 1.5

Prolongacién de larguero defantero 1 Prolongacidn de larguero delantero

Desgrapado Desgrapado

12 puntos eléctricos sabre espesor 1 @ 4 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura

99354-35




ESTRUCTURA INFERIOR

Travesano delantero bajo asiento delantero (1) 41

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza e€s una operacion

complementaria a la sustitucion :

- de un semi-blogue delantero para una colision
delantera,

— de un bajo de caja para una colisidn lateral.

Su sustitucién necesita la extraccién de la pralon-
gacion del larguero delantero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

PRM41201-55

1 |UNION CON LARGUERO DELANTERQ PARTE

TRASERA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Travesano delantero bajo asiento delantero 1,5
Larguero delantero parte trasera 2,5

Desgrapacdo

4 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura

R

= r

LN SN — 935395
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ESTRUCTURA INFERIOR
Travesaino delantero bajo asiento delantero (I)

41

2 | UNION CON PISO CENTRAL

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesano delantero bajo asiento delantera 1,5
Piso central 1
Parte trasera de larguero 2,5
Prolangacion de larguero 1

Desgrapado

99354-55

Nota:
en A, los puntos estan sobre 2 espesores.




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesano delantero bajo asiento delantero (1)

41

3 | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesafio delantera bajo asiento delanterc parcial 1,5

Desgrapada

150 mm sobre espesor 1,5

Solgdadura

99253-55

N

/




ESTRUCTURA INFERIOR

Travesano trasero bajo asiento delantero (J)

41

INTRODUCCION
La sustitucion de esta pieza es una operacién

complementaria:
- de unbajo de caja para una colisidn lateral.

COMPOSICION DE LA PIEZA A P.R.

Pieza sola.

PRAM41201-2]

1 | UNION CON TUNEL

Espesor de las chapas concernidas {mm)
Travesana trasero bajo asiento delantero 1,5
Tunel 1,5
Piso central 1

Desgrapado

@ Z puntos eléctricos sobre espesor 1,5

Soldadura

Nota : en A, los puntos estan sobre 2 espesores.




ESTRUCTURA INFERIOR

Travesaio trasero bajo asiento delantero (J)

41

2 | UNION CON PISO CENTRAL

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Travesafo delantero bajo asiento delantero 5

1
Piso central 1
Prolongacién de larguero 1

Desgrapado

8 puntos eléctricos sohre espeser 1,5

3 | UNION CON PROLONGACION DE LARGUERO

Soldadura
T —— ]
NG “?\i\ \
G |
@
Q 4
O 2)
[~] - /"‘-.-ﬂ‘
°© -3 "
=

A

i
N O 99353-1R

) @¢

Nota .
en A, los puntos estan sobre 2 espesores.

DELANTERO
Espesor de las chapas concernidas (mm)

Travesafio trasero bajo asiento delantero 1,5
Prolongacién de larguerc delantero

Desgrapado

@ 4 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura

T

99353-35




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso central (K)

41

INTRODUCCION

La sustitucidon de esta pieza es una operacién

complementaria a la sustitucion :

-~ de un semi-blogue delanters para una calisién
delantera,

- de un bajo de caja para una colisidon lateral.

Esto necesita solicitar como suplemento :

- el refuerzo de tunel ensamblado

- el soporte de consola del tablero de borde
- la freno de funda

Esta pieza puede ser sustituida parcialmente se-
gun los cortes definidos en {as paginas siguientes
para una colisién lateral complementaria a un ba-
jo de caja o un pie delantero.

COMPQOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

1 Piso central

2 Refuerzo de tanel
3 Soporte de consola
4 Freno de funda

PRM41201-45

PRM41201-3R




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso central (K)

41

1 | UNION CON SALPICADERO

Espesor de {as chapas concernidas (mm)

Salpicadero 0,7
Piso central 1
Desgrapado

14 puntos eléctricos sobre espesor 1

2 | UNION CON TRAVESANO LATERAL DELAN-
TERO

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Travesano lateral delantero
Piso central

Desgrapado

10 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso central (K)

41

3 | UNION CON LARGUERC DELANTERQ PARTE

TRASERA

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Larguero delantero parte trasera 2,5
Piso central

Refuerzo de larguero 1.5
Desgrapado

21 puntos eléctricos sobre espesores 1,5 + 1
7 puntos sobre espeser Tmm

Soldadura




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso central (K)

4 | UNION CON REFUERZO DE TUNEL

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Piso central 1
Refuerzo de tanel 1,%
Desgrapado

La operacién de desgrapado no sera tenida en
cuenta puesto que las piezas se extraen al mismo
tiempo.

Saldadura

933475




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso central (K)

41

5 | UNION CON PISO TRASERQ PARTE DELANTE-

RA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Cierre de piso trasero parte delantera 1,2
Piso central 1

7 puntos eléctricos sobre espesor 1 por
lade




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso central (K)

41

6 | UNION CON CIERRE DE BAJO DE CAJA

Espesar de las chapas concernidas (mm)

Cierre de bajo de caja 1,5
Piso central 1
Desgrapado

16 puntos eléctricos sobre espesor
1mm por lado

29354-15




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso central (K)

41

7 1 UNION CON CORTE PARCIAL PARTE DELANTE-
RA

Espesor de las ¢hapas concernidas {mm)

Piso central parcial parie delantera 1

Desgrapado

1500 mm sabre espesores 1

Soldadura

8 | UNION CON CORTE PARCIAL PARTE TRASERA

Espesorde las chapas concernidas (mm)

Piso central parcial parte trasera 1

Desgrapado

1300 mm sobre espesores 1

Soldadura




ESTRUCTURA INFERIOR

Refuerzo de tunel ensamblado (L) 41

INTRODUCKCION

La sustitucion completa de esta pieza es una ope-
racién complementaria a la sustitucién del piso

completo.

COMPOSICION DE LAPIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que contiene !

~ refuerzode tinel .

- travesafos bajo asiento delantero
- ahadidosde larguero delantero

1 | UNION CON CIERRE DE BAIQ DE CAIA

Espesor de las chapas concernidas (mmy)

Travesaio delantero bajo asiento delantere 1,5
Cierre de bajo de caja 1.8

Desgrapado

PRM41201-5




ESTRUCTURA INFERIOR
Refuerzo de tunel ensamblado (L)

41

2 | UNION CON CIERRE DE BAJO DE CAJA

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesano trasero bajo asiento delantero 1,5
Cierre de bajo de <aja 1.8

Desgrapado

2 puntos eléctrices sabre espesor 1,5

R

Soldadura




ESTRUCTURA INFERIOR
Tensor de bajo de caja (M)

41

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucién de un pie delan-
tero © de un bajo de caja para una colisién lateral.

COMPOSICION DE LA PIEZA AP.R.

Piezasola.

PRMA1201-6

1 | UNION CON CIERRE DE BAJOQ DE CAJA

Espesor de las chapas concernidas (mmy}

Tensor de bajo de caja
Cierre de bajo de caja

Desgrapado

Soldadura

34 puntos eléctricos sobre espesor 1

395205




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de bajo de caja (N)

41

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucién de un pie delan-
teroc o de un bajo de ¢aja para una colisién |ateral.

COMPOSICION DE LA PIEZA AP.R.

Pieza sola.

PRM4A1201-7

1 | UNION CON TRAVESANO LATERAL DELANTE-
RO

Espesor de |as chapas concernidas {mm)}

Apoyo de gato 2
Cierre de bajo de caja 1.8
Refuerzo de pie 1,2
Bajo de caja 0,8
Desgrapado

9 puntos eléctricos sobre espesor 2

Soldadura

92577-15

= &o[=

NQOTA ; en A, puntos en 3 espesores.




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de bajo de caja (N)

41

2 | UNION CON TRAVESARO DELANTERO BAJIQ

ASIENTO DELANTERQ

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Travesano delantero bajo asiento delantero 1,5
Cierre de bajo de caja 1.8

Desgrapado

3 |UNION CON TRAVESANO TRASERO BAJO

ASIENTO DELANTERO
Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesafo trasero hajo asiento delantero 1,5
Cierre de bajo de caja 1,8

Desgrapado




ESTRUCTURA INFERIOR
Cierre de bajo de caja (N)

41

4 | UNION CON PISO CENTRAL

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Cierre de bajo de caja 1,5
Piso central 1
Desgrapada

16 puntos eléctricos sobre espesor Imm
por cada lado

99354-65




ESTRUCTURA INFERIOR

Cierre de bajo de caja (N) 41

5 | UNION CON LARGUERO TRASERD COMPLETO

Espesor de las chapas congernidas (mm}

Cierre de bajo de caja
Larguero trasero completo
Piso central

-—t ol =
-

Desgrapado

. < . :
99346-35 \H'-':’-“' [ e : 99347-25
o’ ®
~h Q= ~h Q=T
o P :
G.e :> @ E:) Nota : 2 puntos en 3 espesores.
'09




ESTRUCTURA INFERIOR

Piso trasero parte delantera parcial (O)

41

INTRODUCCION
La sustitucién de esta pieza es unpa operacion

complementaria a la sustitucion de un larguero
trasero completo

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con cierre y fijaciones de
asiento.

PRM41301R

1 | UNION CON PISO CENTRAL

Espesor de las chapas (mm)

Cierre de piso trasero parte delantera 1,2
Pisa central 7
Desgrapado

11 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura

VRS

. m W 99346-45




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso trasero parte delantera parcial (O)

41

2 |UNION CON TRAVESANO BAJO ASIENTO

TRASERQ

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Piso traserc parte delantera 1
Travesario bajo asiento trasero 1
Anclaje de cinturén de seguridad 2

Desgrapado

14 puntos eléctricos scbre espesor 1
4 puntos eléctricos sobre espesor 2

993518

99351-15




ESTRUCTURA INFERIOR

Piso trasero parte delantera parcial (O) 41

3 | UNION CON LARGUERO TRASERO COMPLETO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Piso trasero parte delantera 0,7
Larguero traserc completo 1.2
Desgrapado

La operacion de desgrapado no serd tenida en
<uenta puesto que las piezas se extraen al mismo
tiempo.

Soldadura

4 | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesar de las chapas concernidas {mm)

Piso trasero parte delantera parcial 0,7

Desgrapado

/ 200 mm sobre espesor 1,2 mm
600 mm sobre espesor 0,7 mm

Soldadura

UUJU\

- /\ 5

993385

Gw

7 D0

T U Y




ESTRUCTURA INFERIOR

Piso trasero parte delantera parcial (O)

41

INTRODUCCION
La sustitucién de esta pieza es una operacidn

complementaria a la sustitucion de un larguero
trasero completo o parcial.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con fijaciones de rueda de
repuesto.

1 | UNION CON PISO TRASERO PARTE DELANTE-

PRM41301-1R

RA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Piso trasero parte trasera 0,7
Piso trasero parte delantera 0,7
Desgrapado

8 puntas eléctricos sobre espesor 0,7
por ¢ada lado




ESTRUCTURA INFERIOR

Piso trasero parte trasera parcial (P) 41

2 | UNION CON LARGUERQ TRASERO COMPLETO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Piso trasero parte trasera 0,7
Larguero trasero 1,2
Desgrapado

18 puntos eléctricos sobre espesor 0,7

3 | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesar de las chapas concernidas {mm}

Piso trasero parte trasera parcial 0,7

Desgrapado

900 mm sobre espesor 0,7 mm

Soidadura




ESTRUCTURA INFERIOR
Piso trasero parte trasera parcial (P)

41

4 |UNION CON PASQO DE RUEDA INTERIQR

TRASERO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Piso trasero parte trasera 0,7
Paso de rueda interior trasero 0,7
Desgrapado

7 puntos eléctricos sobre espesor 0,7




ESTRUCTURA INFERIOR

Travesaino bajo asientos traseros (Q)

41

INTRODUCCION
La sustitucidn de esta pieza €5 una operacion

complementaria a la sustitucién de un larguero
trasero cemplete + piso trasero parte delantera.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.2.R.

Pieza ensamblada <on anclajes de fijacidon de
cinturones,

1 | UNION CON LARGUERO TRASERQ

PRMA1301-2

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Larguero trasere 25
Travesano bajo asiento trasero

Refuerzo de unidn 1.5
Desgrapado

6 puntos eléctricos sobre espescr 1,5

100 mm sohre espesor Tmm

5 puntos eléctricos sobre espesor 1

Soldadura

d’- f'> 2 cordones de 20mm
o’




ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero trasero ensamblado (R)

41

INTRODUCCION

La sustitucidon de esta pieza es una operacién
complementaria a a sustitucion de un ensamble
de faldén trasero, travesano extremo trasero y pi-
so trasero parte trasera parcial.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que contiene refuerzos y <aja
de fijacién del tren.

1 |UNION CON TRAVESANO BAIO ASIENTO

PRM40101.2

TRASERD

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Larguero trasero 1,2
Travesafio bajo asiento trasero 1
Refuerzo de unién 1,5
Desgrapado

6 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

100 mm sobre espesor 1Imm
@ 5 puntos eléctricos sobre aspesor 1

Soldadura

99351-25

’.', -> 2 cordones de 20mm
” ~




ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero trasero ensamblado (R)

2 | UNION CON PASO DE RUEDA INTERIOR

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Larguero trasero ensamblado 1.5
Paso de rueda interior 0,5
Desgrapado

6 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

s
7
.

M~ 29316.25

D




ESTRUCTURA INFERIOR

Larguero trasero ensamblado (R)

41

3 | UNION CON CIERRE DE BAJO DE CAIA

Espesar de las thapas concernidas (mm)

Cierre bajo de caja parte delantera 1
Cierre bajo de caja parte trasera 1,
1

Piso central

Desgrapado

Soldadura

G
~. 3

99346-35

=3

i

6 puntos eléctricos sobre espesor 1,8

99347-25

= S [=8

Nota: 2 puntosen 3 espesores




ESTRUCTURA INFERIOR
Larguero trasero ensamblado (R)

41

4 | UNIGN CON FORRO DE CUSTODIA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Larguero trasero ensamblado 1.5
Forro de custodia 0,7
Bajo de caja 0,8
Desgrapado

13 puntos eléctricos sobre espesor 1,5
3 cordones de 20 mm

Soldadura

99346-15

Nota ;

puntos eléctricos en 3 espesores




ESTRUCTURA INFERIOR

Larguero trasero parcial (S) 41

INTRODUCCION 1 | UNION CON CORTE PARCIAL

La sustitucién de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucion de un ensambie Espesor de las chapas concernidas (mm)
de faldon trasero, travesafio extremo trasero y pi-

so trasero parte trasera parcial. Larguero trasero parcial 1,2
Nota : para las informaciones que conciernen a las
otras uniones, consultar la operacidn anterior,

Desgrapado

150 mm sobre espesor 1,2

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

PRMA1301-3R

P L)




ESTRUCTURA INFERIOR

Travesafio extremo trasero (T)

41

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacion
complementaria a la sustitucidon de un ensamble

de faldon trasero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

PRM41201-4

1 |UNION CON PISO TRASERO PARTE TRASERA
PARCIAL

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Piso trasero parte trasera 0,7
Travesaio extremo trasero 0,8
Desgrapado

22 puntos eléctricos sobre espesor 0,8

99519-25

P e+ 4




ESTRUCTURA INFERIOR
Travesafio extremo trasero (T)

41

2 | UNION CON FORRO DE CUSTODIA

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Forro de custadia 0,7
Travesano extremo trasero 0,8
Desgrapado

2 puntos eléctricos sobre espesor 0,8
por cada lado.

3 | UNION CON LARGUERO TRASERO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Larguero trasero 1,2
Travesano extremo trasero ¢8
Desgrapado

4 puntos eléctricos sobre espesor (,8
por fado.

93519-1R




ESTRUCTURA INFERIOR
Unit de piso trasero (U)

41

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustituciéon de un ensamble
de faldén trasero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que contiene :
- larguero ensambiado,

- travesafo bajo asiento trasero,
travesafic extremo trasero,

- anille de remalcado.

PAM40101-3




ESTRUCTURA INFERIOR
Unit de piso trasero (U)

1 | UNION CON PISO CENTRAL 2 | UNION CON PISO CENTRAL

Espesor de las chapas concernidas {mm} Espesor de las chapas concernidas {mm}
Cierre de piso trasero parte delantera 1,2 Larguero trasero ensamblado 15
Piso central 1 Paso de ruada interior 0,7
Desgrapado Desqrapado

19 puntos eléctricos scbre espesor 1 6 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

par cada lade.

Soldadura

g U uln \ \:.\

m { \ 7z /7 99346.45

S @& e D




ESTRUCTURA INFERIOR
Unit de piso trasero (U)

41

3 | UNION CON FORRO DE CUSTODIA

Espesorde las chapas concernidas {mm)

Larguero trasero ensamblado 1,5
Forro de custodia 0,7
Bajo de caja 0,8
Desgrapado

13 puntos eléctricos sobre espesor 1,5
3 cordones de 20 mm
en ambos lados

4 m . 528 99346-13




ESTRUCTURA INFERIOR
Unit de piso trasero (U)

4 UNION CON PASO DE RUEDA INTERIOR 5 | UNION CON FORRO DE CUSTODIA
TRASERQ

Espesor de las chapas concernidas {mm) Espesor de las chapas concernidas {mm)

Piso trasero parte trasera 0,7 Forro de custodia 0,7

Paso de rueda interior trasero 0,7 Travesafio extremo trasero 0,8

Desgrapado Desgrapado

7 puntos eléctricos scbre espesor 0,7
por cada lado.

Z puntos eléctricos sobre espesor 0,8
por cada fado.

89519-15

99352-1§




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Aleta (A)

42

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacion de base para una colisién delantera.
Se trata de un elemento desmontable de la estructura de |a carroceria.

Extraer ;

- larejillade alero (ver capitulo 55},
- elintermitente,

- el paragolpes (ver capitulo 55),

- elguardabarres,

— el repetidor de itermitente,

soltar la tapa de plastico (1) del lado izquierdo,
e aflojar la tuerca (A) del compas del capot,
¢ quitar la grapa de fijacion de |a barra de |a calandra.

Nota @ en la reposicidén, rehacer la estanquidad (masilla de estanquidad de los elementos
amovibles} entre las patillas de fijacidn de la aleta y | pie delantero.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Travesaio superior delantero parte central (B)

42

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacion de
base para una colisién delantera.

Se trata de un elemento desmontable de la
estructura de la carroceria, fijada por & torniilos
de8mmdehuellaTORX T40:

4 en los elementos |laterales de travesano

2 en |os elementos del soporte de cerradura

COMPOSICION CE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

PRM42011




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Soporte de cerradura (C) 42

INTRODUCCION

La sustitucidon de esta pieza es una operacion
complementaria a la sustitucion :

- de una chapa porta-faros,

- de un travesafo superiar extremo delantere.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con soporte de paragolpes y
tuerca soldada.

PRM42011-1

1 | UNION CON TRAVESANQ INFERIOR EXTREMO
DELANTERO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Soporte de cerradura

1,5
Travesafo inferior extremao delantero 1
.2

Cierre de travesano inferior extremo delanterc 1

Desgrapado

4 puntos eléctricos sobre espesor 1,5

Soldadura

Nota : 3 puntos en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Travesano superior lateral delantero (D)

42

INTRODLUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucion ;

- de unachapa porta-faros,

- de un travesano superior extremo delantero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R,

Pieza sola.

PRM4$2011-2]




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Travesano superior lateral delantero (D) 42
1 | UNION CON COSTADO DE ALERO 2 |UNIODN CON REFUERZO DE CHAPA PORTA-
FARQS
Espesor de las chapas concernidas (mm) Espesorde las chapas concernidas (mm)
Travesafio superior |aterai delantero 1.5 Travesano superior lateral delantero 1.5
Costado de alero 1,2 Refuerzo de chapa porta-faros 1

Desgrapado Desgrapado

99320-7% y A 99320-1R

=

Nota: en A, 1 punto en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Chapa porta-faros (E)

42

INTRODUCCICN

La sustitucién de esta pieza es una operacion de
base para una colision delantera.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

PRM42011-3

1 | UNION CON COSTADO DE ALERD

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Chapa porta-faros 1
Costado de alero 1,2
Desgrapado

99320-2R

Nata : en A, 1 punto en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Chapa porta-faros (E) 42

2 | UNION CON TRAVESANO SUPERIOR LATERAL
DELANTERO

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Refuerzo de chapa porta-faros 1
Travesafio superior |ateral delantero 1,5
Desgrapado

Nota: en A, 1 punto en 3 espesores.

3 | UNION CON TRAVESANO INFERIOR EXTREMO
DELANTEROQ

Espesor de las chapas cancernidas (mm)

Refuerzo de chapa porta-faros
Travesano inferior extremo delantero

Desgrapado

293165




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Refuerzo superior de costado de alero (F)

INTRODUCLCION

La concepcion del vehicule es tal que el costado de
alero y el forro del pie delantero van en una sola
pieza. Al sustituir una de estas piezas, también se-
ra necesario proceder a un corte parcial de la pie-
za suministrada por el A.P.R.

La sustitucién de esta pieza e5 una operacién

complementaria a la sustitucién del costado de
alere {forro de pie).

COMPOQSICION DE LA PIEZA A.P.R.
1) Costado de alero (forro de pie delantero)

2) Refuerzo superior de costado de alero

PRM42011-4




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Refuerzo superior de costado de alero (F)

42

1 | UNION CON COSTADO DE ALERO

Espesor de las chapas concernidas (mmy}

Refuerzo superior de costado de alero 1
Costado de alero 1,2
Desgrapado

15 puntos eléctricos sobre espesor Tmm
2 cordones MAG de 20 mm

Soldadura

99317S

283185

Sy




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Refuerzo superior de costado de alero (F)

42

2 | UNION CON PIE DELANTERC

Espesar de las chapas concernidas (mm)

Refuerzo superior de costado de alero 1
Pie delantero 0.8
Costado de alero 1.2
Desgrapado

2 puntos eléctricos sobre espesor tmm
3 cordones MAG de 20 mm

Nota: en A, punto en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Costado de alero (forro de pie) (G)

42

INTRODUCCION

La concepcién del vehiculo es tal que el costado de
alero y el forro de pie delantero van en una sola
pieza. Al sustituir una de estas piezas, también se-
ra necesario proceder a un corte parcial de {a pie-
za suministrada por el A.P.R.

La sustitucién de esta pieza es una operacion de
base para una colision delantera. Del lado dere-
cho, sera necesario sustituir también el refuerzo
superior del costado de alero. que se solicitara
aparte.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

1 - Costado de aler¢ (forro de pie delantero)
2 - Refuerzo superior de costaclo de alero

1 | UNION CON TRAVESANO EXTREMQO DELANTE-

PRM42011-4

RO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Cierre de travesafo 1,2
Costado de alero (forro de pie) 1.2

Desgrapado
2 puntos eléctricos sobre espesor 1,2

Soldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Costado de alero (forro de pie) (G)

42

2 [ UNION CON PASO DE RUEDA

Expesor de las chapas concernidas {mm)

Paso de rueda
Costado de alero (forra de pie}

- —
N BN

Desgrapado

3 | UNION CON CHAPA PORTA-FAROS

y ¢ A7 /II LA - |
_-x-/v ':“q/- ’-__ l\ %‘G
= .', - . . L-,
S "a" i A S /“‘

AT

Espesor de las chapas <oncernidas {mm)

Costado de alero 1,2
Chapa porta-faros 1
Desgrapado

6 puntos eléctricos scbre espesor 1,2

)
W o
=
05319.25
C..
..
..

Nota: en A, 1 puntg en 3 aspesores,




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Costado de alero (forro de pie) (G)

42

4 | UNION CON TRAVESANG SUPERIOR LATERAL

DELANTERQ

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Costada de alero
Travesano superior lateral delantero

—
N

Desgrapade

5 | UNION CON SSOPORTE MOTOR

(lado derecho solamente)

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Costado de alero
Soporte motor

N -2
-

Desgrapado

Nota : puntos en 3 aspesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Costado de alero (forro de pie) (G)

42

B | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Costado de alero 1,2

Desgrapado

150 mm sobre espesor 1.2

Saldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Paso de rueda (H)

42

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacidn
complementaria a la sustitucién del costado de
alero.

La operacidn necesita la utilizacion de un banco
de reparacion.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada cen :
- ¢opela de amortiguador,
- anadido de paso de rueda.

PRM42011-5

1 |UNION CON LARGUERO DELANTEROQ PARTE

DELANTERA{ lado izquierdo )

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Paso de rueda delanterg
Cierre de larguero delantero
Larguero delantero parte delantera

— ot

Desgrapado

19 puntos eléctricos sobre espesor 1
2 cordones MAG de 20 mm

92566-3R

Nota . en A, puntos en 2 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Paso de rueda (H)

42

2 | UNION CON LARGUERO DELANTERO PARTE

TRASERA

Espesor de las chapas concernidas {mmj}
Paso de rueda delanterc

1
Larguero delantero parte trasera Z,
Larguero delantero parte delantera 1

Desgrapado

3 puntos eléctricos sobre espesor 1
2 cordones MAG de 20 mm

Seldadura

Q -,

aQ,

Ly

92566-45

ey
*

T 5=

0 &

Nota: puntos en 3 espesores.

3 UNION CON LARGUER(Q DELANTERO PARTE
DELANTERA ( ladoe derecho }

Espesorde las chapas concernidas (mmj)

Paso de rueda delantero 1
Cierre de larguero delantero parte delantera 1
1

Larquero deiantero parte delantera 5

Dasgrapado
7 puntos eléctricos sobre espesor 1
2 cordones MAG de 20 mm

Soldadura

99315R

o

Nota : en A, puntos en 3 espesares.



ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Paso de rueda (H)

42

4 | UNION CON SALPICADERO

Espesorde las chapas concernidas {mm)

Paso de rueda 1
Salpicadero c,7
Desgrapado

_(

]

Tl

/!

A | "

RS

Q

92564-15




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Paso de rueda (H)

42

D | UNION CON TABIQUE DE CALEFACCION

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Paso de rueda
Tabique de calefaccién
Copela de amertiguador

0.7
2,5

Desgrapado

5 puntos eléctricos sobre espesor 2,5
7 puntos eléctricos sobre aspesor 1

)

A

= | )

S

925645




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

tabique de calefaccion (1)

42

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza e5 una operacién
complementaria a la sustitucion del costado de
alera y del paso de rueda.

El AP.R. no suministra mas que tabiques con
cierre del tipo "aire acondicionado”™. En conse-
guencia, sera necesario solicitar como suplemento
la chapa de cierre.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

1 - Tabique de calefaccién,
2 -  Cierre de tabigue.

1 | UNION CON SALPICADERO

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Tabique de calefaccién 0,7
Salpicadero 0,7
Desgrapado

12 puntos eléctricos sobre espescr 0,7
por semi-tabique (24 para un tabigue
completo)

Soldadura

PRMAZ101R




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
tabique de calefaccion (I)

42

2 | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Tabique de calefaccion 0,7

Desgrapado

350 mm sobre espesor 0,7




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Elementos de cierre de tabique de calefaccion (J)

42

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacidn
complementaria a |a sustitucién del tabique de ca-
lefaccion.

Equipa de crigen a los vehicules con aire acondi-

cionado, se solicitara como suplemento para to-
dos los tipos al sustituir un tabique.

COMPOSICION DE LA PIEZA A,P.R.

1 -  Tabique de calefaccion,
2 - Cierre de tabigue.

PRM42101




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Travesafo inferior de marco parcial (K)

42

INTRODUCCION
La sustitucion de esta pieza es una operacién

complementaria a la sustitucién del costado de
alero con paso de rueda ¢ al pie delantero ¢on

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con fijaciones de compas de
capot y soporte de columna de direccion.

1 | UNION CON SALPICADERO

PRMd42101-1R

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Travesario inferior de marco 1.2
Salpicadero 0,7
Desgrapado

10 puntos eléctricos sobre espesor 1,2

Soldadura
SV | R} A
anld® - = . e d Sy




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Travesafo inferior de marco parcial (K)

42

2 | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Travesano inferior de marco 1,2

Desgrapado

350 mm sobre espesor 0,7

Soldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA
Salpicadero parcial (L)

42

INTRODUCCION
La sustitucion de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucidén del costado de

alero con pasc de rueda ¢ al pie delantero con
forro y travesano inferior de marco.

COMPOSICION DE LA PIEZA AP.R.

Pieza sola.

PRM42101-2




ESTRUCTURA SUPERIOR DELANTERA

Salpicadero parcial (L)

42

1 [ UNION CON PISO CENTRAL

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Piso central
Salpicadero

Desgrapado

2 | UNION CON CORTE PARCIAL

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Travesano inferior de marco 1,2

Desgrapado

Soldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Pie delantero (A)

43

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una qperacion de

base para unacolisién lateral delantera.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con ;
- refuerzos,

- bhisagras soldadas,
- obturador inferior.

1|UNION CON FORRO DE MONTANTE DE

PRG43.1

MARCO

Espesor de las chapas concernidas (mmj)

Pie delantero 0,8
Forro de montante de marco 1.5
Desgrapado




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie delantero (A)

43

2 | UNION CON FORRO DE PIE (COSTADO DE
ALERO)

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Pie delantero 0,8
Forro de pie (¢costado de alero) 1.2
Refuerzo de pie 1,2
Cesgrapado

24 puntos eléctricossobre espesor 0,8 mm
2 cordones MAG de 20 mm

Soldadura

99340-15

NOTA : todos los puntos estan en 3 espesores,




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie delantero (A)

43

Saldadura

3 | UNION CON CIERRE DE BAJO DE CAJA

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Pie delantero 0.8
Cierre bajo de caja 1,2
Refuerzo de pie 1,2
Apoyo de gato 2
Desgrapado

12 puntos eléctricos sobre espeser(,8 mm

99339-45

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie delantero (A)

43

4 | UNION CON CORTES PARCIALES

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Pie delantero 0.8

Desgrapado

@ 100 mm+ 300 mm sobre espesor 0,8 mm

Saldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Forro de montante de marco (B) 43

INTRODUCCION

La sustitucidn de esta pieza es una cperacdn
complementaria a |a sustitucion del pie delantero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

1|UNION CON FORRO DE PIE DELANTERQ

(COSTADO DE ALERO)

Espesor de ias chapas concernidas {mmj}

Forro de montante de marco 0.8
Forro de pie delantero {costado de alero) T,2
Pie delantero 0,8
Desgrapade

PRG43.2

== /.
< QD

NOTA : todos los puntos estan en 3 espesores.

42-15




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Forro de montante de marco (B)

43

2 | UNION CON ALTOS DE CAJA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Forro de montante de marce 1,5
Altos de caja 1,2
Techo 0,7
Forro de pie medio 1,2

Desgrapado

25 puntos eléctricos sobre espesor 1,5
mm

4 puntos eléctricos sobre espesor 1,2 mm

Seidadura

3 {UNION CON TRAVESANC DELANTEROQ DE

TECHO

Espesor de las chapas con<ernidas {mm)

Forro de montante de marco 1,5
Travesano delantero de techo \
Techo 0,7
Desgrapado

5 puntos eléctricos sobre espesar 1,5 mm

Soldadura

99343-1R

39343-3R

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores,
en B, taponado en 2 espesores.

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores,
&n B, taponado en 2 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Forro de pie delantero (costado de alero) (C)

43

INTRODUCCION

La concepcion del vehiculo es tal que el ¢ostado de
alero y el forro de pie delantero estdn en una sota
pieza. Tambien, durante {a sustitucién de una de
estas piezas, serd necesario proceder a un corte
parcial de la pieza suministrada por el A.P.R.

MARCO

Forro de montante de marco

La sustitucion de esta pieza es una operacion Pie delantero

complementaria a la sustitucién del pie delantero.
Del lado derecho, necesita sustituir también el re-

fuerzo superior del costado de alero, que se solici- Desgrapado

tara aparte.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.
1) Costado de alero {forro de pie delantero)

2) Refuerzo superior de costado de alera

+ 1,2 mm

1 |UNION CON FORRO DE MONTANTE DE

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Forro de pie delantero (costado de alero)

2 puntos eléctricos sobre espesor 0,8 mm

PRG43.3

NOTA : todos |os puntos estan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Forro de pie delantero (costado de alero) (C)

43

2 | UNION CON CIERRE DE BAJO DE CAJA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Cierre bajo de caja 1,8
Farro de pie delantero {costado de alero) 1,2
Desgrapado

Wy .
@”3 4 puntos eléctricos sobre aspesor 1,2 mm

Soldadura

N\ O~

W o
7] S NNy

L
, Z|!

/7,

99342-2%

-~ Qo=

3 | UNION CON COPELA DE AMORTIGUADOR

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Copela de amortiguador 2,5
Forrc de pie delantero (costado de alero) 1,2
Desgrapado

RE ) (=




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Forro de pie delantero (costado de alero) (C)

4 |UNION CON TRAVESANO INFERIOR DE 5 | UNION CON CORTE PARCIAL

MARCQ
Espesor de las chapas concernidas (mm) Espesar de las chapas concernidas {mm)
Travesano inferior de marco 1,2 Costado de alero 1,2
Forro de pie delantero (costado de alero} 1,2

Desgrapado Desgrapado

150 mm sobre espesor 1,2 mm

Soldadura

g

o

g
$

99342

993393

B\ L= RN L=

=)




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Pie medio (D)

43

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacidn de
base para una colisién lateral.

Se obtiene por corte del lado de caja, parte delan-
tera.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con:

- refuerzos,
- hisagras soldadas.

1 | UNION CON CIERRE DE BAIO DE CAJA

PRG43.4

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Cierre bajo de <aja 1,8
Pie medio 0,8
Desgrapado

15 puntos eléctricos sobre espesor 0,8
mm

Soldadura

93426-35

= Q=




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie medio (D)

43

2 | UNION CON FORRO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Farro 1,2
Pie medio 0,8
Refuerzo de pie 1,2
%:—'ﬂ-“-'
Desgrapado [~

“daB 35 puntos eléctricos sobre espesor 0,8 [l
mm 99426-85

1 corddn MAG de 20 mm

Soldadura o*

L1

9495225

994275

NOTA : todos los puntos estan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Pie medio (D)

43

3

UNION CON CORTES PARCIALES

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Pie medio 0.8

Desgrapadao

/ 300 mm X 2 + 100 mm sobre espesor
0,8 mm

Soldadura

99427-1S




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Forro de pie medio (E)

43

INTRODUCCION

ta sustitucion de esta pieza es una operacion
complementaria a la sustitucidn del pie medio.

Se obtiene par corte del forro de custodia.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

..I
T i, & Y

p——

)

o

PRG43.5

1 |UNION CON FORRO DE MONTANTE DE
MARCO

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Forro de montante de marco 0.8
Forro de pie medic 1,2
Pie medic 0,8
Desgrapado

4 puntos eléctricos sobre espesor 0,8 mm

Soldadura

1|

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores,
en B, taponado en 2 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Forro de pie medio (E)

43

2 | UNION CON CIERRE DEL BAJO DE CAJA

Espesor de |las chapas concernidas (mm)

Cierre bajo de caja 1.8
Forro de pie medio 1,2

Desgrapado

15 puntos eléctricos sobre espesor 1,2
mm

Soldadura

3 | UNION CON ALTOS DE CAJA

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Altos de caja 0,8
Techo 0,7
Forre de pie medio 1,2
Desgrapadeo

10 puntos eléctricos sobre espesor 1,2
mm

Soldadura

98521-1%

99420-1R

= Sgol=

NOTA : en A, los puntos estdn en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Forro de pie medio (E)

43

4 | UNION CON CORTES PARCIALES

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Forro de pie medio 0,8

Desgrapado

100mm + 250 mm sobre espesor 1,2 mm

Soldadura

93420-25

985215

0 (@& | | D&




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Lado de caja parte delantera (F)

43

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacidn de
base para una colision lateral.

Para obtener ias informaciones necesarias para su
sustitucion , es necesario consultar las operaciones

43.Ay43D

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con :
- refuerzos,
- bisagras soldadas.

PRG43.6




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Altos de caja (G)

43

INTRODUCCION

La sustitucidn de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucion del teche.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Piezasola.

PRG43.7

1|UNION CON FORRO DE MONTANTE DE
MARCO

Espesor de las chapas concernidas {mm)
Forro de montante de marco

8
Altos de caja 1.5
Pie delantero 8

Desgrapado

22 puntos eléctricos sobre espesor 0,8
mm

Soldadura

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores con
el techo. No se tienen en cuenta en la operacion

(ver 45-A.2).




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Altos de caja (G)

43

2 | UNION CON FORRO DE CUSTCGDIA

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Forro de custedia 0.7
Forro de pie medio 1.2
Altos de ¢aja 15
Techo 0,7
Refuerzo de pie medio 1,2
Desgrapado

16 puntos eléctricos sobre espesor (0,8
mm

Soldadura

99421-2R 994224

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espescres con
el techo. No se tienen en cuenta en la cpe-
raciéon, en B, unién con el refuerzo del pie
medio.




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Altos de caja (G)

43

3 | UNION CON CORTES PARCIALES

Espesar de las chapas concernidas (mm)

Altos de caja 0,8

Desgrapado

/ 100 mm X 2 + 200 mm sobre espesor
0,8 mm

Soldadura

9942115

b (D)o

W\
(£

99422-1%

0 (D))

4 |UNION CON VIERTEAGUAS SUPERIOR DE
PANEL

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Altos de caja 0.8
Vierteaguas supericr de panel 1,5
Desgrapado

2 puntos eléctricossobre espesor 0,8 mm
1 cordén MAG de 15 mm

93433-35




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Bajo de caja completo (H)

43

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién de
base para una colisién |ateral.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

PRG41.B

1 | UNION CON OBTURADOR DELANTERO

Espesar de las chapas concernidas {mm)

Bajo de caja
Obturador delantero

Desgrapado

Soldadura

0.8
0,8

7 puntos eléctricos scbre espesor 0,8 mm

— gl

9541854

7 D




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Bajo de caja completo (H)

43

Soldadura

2 | UNION CON CIERRE DE BAJO DE CAJA PARTE

DELANTERA

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Cierre de bajo de caja 1,8
Bajo de caja completo 0,8
Apoyo de gato 2
Desgrapado

@f} 45 puntos eléctricos sohre espesor 0.8
mm

SN S —

T &

A [Te! e o 8§ & o § & g e
99419.1R A 99426R]
1 = —
1
= Qo=
-

NOTA : en A, los puntas estan en 3 espesores,




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Bajo de caja completo (H)

43

3 |UNION CON FORRO DE PIE DELANTERQ
{COSTADO DE ALERQ}

Espesor de las chapas cancernidas {mm}

Forra de pie delantero 1,2
Bajo de caja completo 0,8
Desgrapado

2 puntos eléctricossobre espesor 0,8 mm

Saldadura

4 | UNION CON FORRQ DE PIE MEDIO

Espesorde las chapas concernidas (mm)

Forro de pie medio 1,2
Bajo de caja completo 0,8
Desgrapado

5 puntos eléctricossobre espesor 0,8 mm

Soldadura

93419-2%




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Bajo de caja completo (H)

43

5 | UNION CON LARGUERO TRASERO COMPLETO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Forro de bajo de caja parte trasera 1,5
Bajo de caja completo 0,8

Desgrapado

13 puntos eléctricos sobre espesor 0.8
mm

Soldadura

6 |UNION CON PASO DE RUEDA EXTERIOR

TRASERO

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Pasoc de rueda exterior trasero 0,7
Bajo de caja completo 0.8
Desgrapado

4 puntos eléctricossobre espesar(,8mm

Soldadura

09425R

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores.

93425-15

= G




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Bajo de caja completo (H)

43

7 | UNION CON CORTES PARCIALES

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Bajo de caja completo

Desgrapado

350 mm X 3 sobre espesor 0,8 mm

Soldadura

0.8

99426-25

/D@ |

e I|
4

— —

99425-25

/0 (DR




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Bajo de caja parcial (I)

43

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacion de
lrase para una celision lateral.

COMPOSICION DELAPIEZA A.P.R.

Piezasola.

PRG43.9




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL

Bajo de caja parcial (I)

43

1 [ UNION CON CIERRE DE BAJO DE CAIA PARTE
DELANTERA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Cierre de bajo de caja 1,8
Bajo de caja completo 0,8
Desgrapado

16 puntos eléctricos sobre espesor 0,8
mm

Saldadura

J

2 | UNION CON CORTES PARCIALES

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Bajo de caja parcial 0,8

Desgrapado

350 mm X 2 sobre espesor 0,8 mm

Soldadura

N E

—f

293415

7 G




ESTRUCTURA SUPERIOR LATERAL
Lado de caja parte trasera (J)

43

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién de
base para una colisién |ateral trasera.

Para obtener las informaciones necesarias para su
sustitucion , es necesario consultar las operaciones

43.D-43-Gy44-A.
COMPQSICION DE LA PIEZA A.P.R.
Pieza ensamblada con :

- refuerzos,
- bisagras soldadas,

PRG43.10|




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta trasera (A)

44

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacién de
base para una colisién trasera.

COMPOSICION OE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con :

- refuerzo de resbalén,
- soparte de contra-lamina de paragelpes.

PRG44.1




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta trasera (A)

44

1 | UNION CON FORRO DE CUSTODIA

Espesor de las chapas concernidas {mm}
Panel de aleta

Forro de custodia
Falddn trasero

Desgrapado

mm

26 puntos eléctricos scbre espesor 0,8

0.8
0.7
0,7

29523-15

99429R

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores.

99434-15




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Panel de aleta trasera (A)

44

2 |UNION CON VIERTEAGUAS INFERIOR DE

PANEL

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Panel de aleta
Vierteaguas inferior de panel

Desgrapade

9943345

3 | UNION CON FALDON TRASERO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Panel de aleta 0,8
Faldén trasero Q.7
Forro de custodia 0,7
Desyrapado

3 puntos eléctricos sobre espesor 0,8 mm

Soldadura

994325

NOTA : los puntos estdan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta trasera (A)

4 [ UNION CON SOPORTE DE LUCES

Espesor de las chapas concernidas (mm}

FPanel de aleta
Soporte de luces

Desgrapado

Saldadura

99431%

b (L))
=0 D

0.8
0,7

J

99423-15

T




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Panel de aleta trasera (A)

44

5 | UNION CON CORTES PARCIALES

Espesor de las chapas concernidas (mmy}

Panel de aleta 0.8

Desgrapado

300 + 150 mm sobre espesor 0,8 mm

Soldadura

99434S

/




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Vierteaguas inferior de panel de aleta (B) 44

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucidon de un panel de
aleta.

COMPQSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Piezasola.

T | UNION CON VIERTEAGUAS SUPERIOR DE

PRG44.2

PANEL DE ALETA

Espesar de las chapas concernidas {mm)

Vierteaguas inferior de panel de aleta 1
Vierteaguas superior de panel de aleta 1.5
Desgrapado

Soldadura

m_——'
— s N

e ] “‘“\IQ

98433-15




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Vierteaguas inferior de panel de aleta (B)

44

2 | UNION CON SOPORTE DE LUCES

Espesor de las chapas concerpidas (mm)

Vierteaguas inferior de panel de aleta 1
Soporte de luces 0,7
Desgrapada

10 puntos eléctricos sotire espeser 1 mm

Soldadura

e

3 { UNION CON FORRO DE CUSTODIA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Vierteaguas inferior de panel de aleta 1
Forra de custodia 0,7
Refuerzo superior de custodia 1.5
Desgrapado

99431-2§

NOTA : en A, b puntos estan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Vierteaguas inferior de panel de aleta (B)

44

4 | UNION CON PASO DE RUEDA INTERIOR (LADO
DERECHO SOLAMENTE)

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Vierteaguas inferior de panel de aleta 1
Refuerzo soporte de cinturdn 1,5
Desgrapado

3 puntos eléctricos sohre espesor 1 mm

Soldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Vierteaguas de panel de aleta de completo (C)

44

INTRODUCCION

La sustitucidon de esta pieza es una gperacién
complementaria a la sustitucién de un panel de
aleta con forro de custodia.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que contiene
- parte supericr,

- parte inferior,

~ rétula del equilibrador.

PRG44.3




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Vierteaguas de panel de aleta de completo (C)

44

1 | UNION CON SOPORTE DE LUCES

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Vierteaguas inferior de panel de aleta 1
Soporte de luces 0,7
Desgrapado

b puntos eléctricossabre espesor 1 mm

Soldadura

39431-25

2 | UNION CON TECHO

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Vierteaguas superior de panel de aleta 1,5
Techo 0,7
Desgrapado

2% 4 puntos eléctricossobre espesor 1,5mm
@ / 1cordén MAG de 100 mm

Soldadura

™
o S
—_—

99424-15




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Rétulo de equilibrador de p6rton (D)

44

INTRODUCCION

La sustitucion de esta pieza es una operacién de
base en caso de rotura de ésta.

COMPOSICION DE LA PIEZA AP.R.

Pieza ensamblada que cantiene :

- soporte derétula,
- rdtula de equilibrador.

1 |UNION CON VIERTEAGUAS SUPERIOR DE

PANEL DE ALETA

Espesorde las chapas concernidas (mm)

Soporte de rdtula de equilibrador de portén 2
Vierteaguas superior de paneide aleta 1.5

Desgrapado

4 puntos eléctricos sobre espesor 2 mm

Soldadura

AN
,_.....—..-‘" = o) \
; L

PRG44.4

&

99433-25




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Forro de custodia parcial (E)

44

INTRGDUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacion
complementaria a la sustitucién de un panel de
aleta.

£n la pieza APR, sera necesario cortar el forro del
pie medio.

COMPQSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que contiene :

- refuerzo de fijacion del enrollador,
- forro del pie medio.

1 | UNION CON ALTQS DE CAJA

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Forra de custodia 0,7
Altos de caja 1,5
Techa 0,7
Desgrapado

99420-3R

=

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesares con
el techo.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia parcial (E)

44

2 | UNION CONTRAVESANO TRASERO DE TECHO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Forro de custodia 0,7
Travesaio trasero de techo 0.8
Techo 0,7
Desgrapado

3 puntos eléctricos sobre espesor 8 mm

Soldadura

3 |UNION CON VIERTEAGUAS SUPERIOR DE

PANEL DE ALETA

Espesorde las chapas concernidas (mm)

Vierteaguas inferior de panel de aleta 1
Vierteaguas superior de panel de aleta 1,5
Forro de custedia 0,7
Desgrapado

53433R

NOTA : en A, 2 puntos estan en 3 espasores.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia parcial (E)

44

4 |UNION CON PASO DE RUEDA INTERIOR
TRASERO

Espesar de |as chapas cancernidas {mm)

Forro de custodia 0,7
Paso de rueda interior trasero 0.7
Desgrapado

18 puntos electricos sobre espesor 0,7
mm

Soldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia parcial (E)

44

5 | UNION CONLARGUERO TRASERO COMPLETO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Cierre del bajo de caja parte trasera 1,5
Forro de custodia 0,7
Bajos de caja 0,8
Desgrapado

13 puntos eléctricos sobre espesor1,5mm
3 cordones de 20 mm

Soldadura

NOTA : los puntos estan en 2 espesores,




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia parcial (E)

44

b | UNION CONFORRO DE FALDON TRASERQ

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Farro de custodia 0,7
Forro de faldén trasero 0,7
Desgrapado

5 puntos eléctricos sobre espesor 0,7 mm

Soldadura

7 | UNION CON FALDON TRASERQ

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Forro de custodia 0,7
Faldan traserc 0,7
Panel de aleta 0,8
Desgrapado

7 puntos eléctricos sobre espesor 0,7 mm

Soldadura

9941325

NOTA : [os puntos estdan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Forro de custodia parcial (E)

44

Soldadura

8 | UNION CONCORTES PARCIALES

Espesor de las chapas concernidas (mm)

Forro de custodia

Desgrapado

0.7

@ 250 mm + 100 mm sobre espesor 0,7 mm

995215|

) (Do)




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Soporte de luces (F)

44

INTRODUCCION

La sustitucibn de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucién de un panel de
aleta ¢ del falddn trasero.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblacla con soporte de tableta.

PRG44.6




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Soporte de luces (F)

44

1 | UNION CON PANEL DE ALETA

Espesor de |las chapas concernidas (mm})

Panel de aleta 0.8
Saporte de luces 0,7
Desgrapado

Soldadura

89429-15




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Soporte de luces (F)

44

2 |UNION CON VIERTEAGUAS INFERIOR DE
PANEL DE ALETA

Espesor de las chapas concernidas (mm}

Vierteaguas inferior de panel de aleta 1
Soporte de luces 0,7
Desgrapado

10 puntos eléctricos sobre espesor 1 mm

Soldadura

99431-25




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Soporte de luces (F)

44

3

UNION CONCONIUNTO FALDON TRASERO

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Falddn trasere 0,7
Soporte de |luces 0,7
Forro de faldén 0,7
Desgrapado

Soldadura

11 puntos etéctricos sobre espesor(,7 mm

NOTA:enA, 2 puntos estan en 3 espesores,




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda interior trasero (G)

44

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza €5 una operacion
complementaria a la sustitucién de un panel de
aleta con forro de ¢custodia o del unit de piso tra-
Sero,

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con refuerzo de fijacién del en-
roliador.

PRGA4.7




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda interior trasero (G)

44

1 | UNION CONFORRO DE CUSTODIA

Espesor de |las chapas concarnidas {mm)

Forro de custodia 0,7
Paso de rueda interior trasero 0,7
Desgrapado

Soldadura




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda interior trasero (G)

44

2 | UNION CON LARGUERQ TRASERO COMPLETO

Espesar de las chapas concernidas (mm)

Forro de bajos de caja parte trasera 1,5
Paso de rueda interior 0.7

Desgrapado

7 ;

i m = //,

99346-25

T QD

3 | UNION CONPISO TRASERO PARTE TRASERA

Espesor de las chapas <encernidas (mm)

Piso trasero parte trasera 0,7
Paso de rueda interior trasero 0,7
Desygrapado




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda interior trasero (G)

44

4 | UNION CON VIERTEAGUAS INFERIOR DE PA-
NEL DE ALETA (LADO DERECHO SOLAMENTE)

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Vierteaguas inferior de panelde aleta 1
Refuerzo soporte de cinturén 1,5
Desgrapado

3 puntos eléctricos sobre espesor 1. mm

Soidadura




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda exterior parcial (H)

44

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién
complementaria a la sustitucidn de un panel de
aleta.

Hay que cortar en el forro por el lado de caja,
parte trasera.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

1 | UNION CON PASD DE RUEDA EXTERIOR

PRG44.8

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Paso de rueda exterior parcial 0.7
Travesano extremo trasero 0,8
Desgrapado




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Paso de rueda exterior parcial (H)

44

2

Espesor de las chapas concernidas {mm)

UNION CONCORTE PARCIAL

Paso de rueda exterior parcial

Desgrapado

1500 mm sobre espesor 0,7 mm

Soldadura

995235

NOTA : 23 puntos eléctricossobre 2 X 0,7 mm

935243




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Conjunto faldon trasero ()

44

iINTROQDUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién de
base para una celision trasera.

COMPQSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada que contiene :
~ taldén,

-~ forrode faldén,

- refuerzo de cerradura.

PRG44.9

1 | UNION CONFORRO DE CUSTODIA

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Forro de custodia 0,7
Faigdon trasere 0,7
Panel de aleta 0.8
Desgrapado

7 puntos eléctricos sobre espesor 0,7 mm

Saldadura

994325

NOTA : los puntos estan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Conjunto faldon trasero (I)

44

2

UNION CONSOPORTE DE LUCES

Espesorde las chapas concernidas {mm)

Faldén trasero 0,7
Soporte de [uces 0,7
Forro de faldén 0,7
Desgrapado

Soldadura

11 puntos eléctricossobre espesor®,7 mm

NOTA : en A, 2 puntos estan en 3 espesores.




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Conjunto faldon trasero ()

3 | UNJON CONTRAVESANO EXTREMO TRASERO

Espesar de las chapas concernidas (mm)

Falddn trasero 0,7
Travesano extremo trasero 08
Forro de faldén 0,7
Desgrapado

42 puntos eléctricossobre espesor®,7 mm

Soldadura

99432-15




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA
Faldon trasero (J)

44

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operaciéon de
base para una colisién trasera.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza ensamblada con fijaciones de paragolpes.

PRG44.10




ESTRUCTURA SUPERIOR TRASERA

Faldon trasero (J)

44

1 | UNION CON SOPORTE DE LUCES

Espesor de las chapas concernidas {(mm)

Falddn trasero
Soporte de luces

Desgrapado

Soldadura

0,7
0,7

@7‘6\ " 4puntos eléctricossobre espesor 3,7 mm

99432-3R)

=D e

NOTA : en A, 2 puntos estdn en 3 espesores.

2 [ UNION CONFORRO DE FALDON TRASERO

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Faldén trasero
Forro de falddén trasero

0,7
0,7

Desgrapado

60 puntos eléctricossobre espeserg,7mm

Soldadura

99432-2R

NOTA : en A, 2 puntos estan en 3 espesores,




ALTOS DE CAJA
Techo (A)

45

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién de
base para una colisién lateral © un vuelico.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

PRGAS.1

1 |UNION CON TRAVESANO DELANTERO DE
TECHQ

Espesor de las chapas concernidas (mmy}

Forro de montante de mar¢o 1.9
Travesano delantero de techo 0,7
Techo 0,7
Desgrapado

15 puntos eléctricos sobre espesor 0,7
mm

Mediante un soplete de aire caliente despegar,
1200 mm de cord6n.

Soldadura

%

993438

1 corddn de cola de 1200 mm.

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores.




ALTOS DE CAJA
Techo (A)

45

2 | UNION CON ALTOS DE CAJA

Espesor de las chapas cancernidas (mm)

Techa 0,7
Forro de morntante de marco 1.5
Forro de pie medio 1,2
Forro de custodia 0,7
Altosde caja 0,8
Desgrapado

28 puntos eléctricos sobre espesor(,7 mm
4 cordones MAG de 50 mm

Saldadura

994245

994235

NOTA : tedos los puntos estan en 3 espesores,




ALTOS DE CAJA
Techo (A)

45

3 | UNION CONTRAVESANOTRASERC DETECHO

Soldadura

Espesor de las chapas concernidas (mmj)

Farro de custodia 0,7
Travesano trasero de techo 0,7
Techo 0,7
Desgrapado

25 puntos eléctricos sobre espesord,7 mm

Mediante un soplete de aire caliente despegar
1200 mm de cordén.

99424-2%

- B

99420-8R

&

1 cardén (C) de colade 1200 mm




ALTOS DE CAJA
Techo (A)

45

4 | UNION CON VIERTEAGUAS SUPERIOR DE
PANEL DE ALETA

Espesor de las chapas concernidas (mmj}

Vierteaguas superior de panel de aleta 1,5
Techo

Desgrapado

)

4 puntos eléctricos sobre espeser 1,5 mm
1 cordén MAG de 100 mm

Soldadura

99424-15

5 | UNION CON ARCO DE TECHO

Espesorde las chapas concernidas (mm)

Techo 0,7
Arco de techo 1
Desgrapado

Mediante un soplete de aire caliente despegar
2 cordones de 1200 mm.

Soldadura

99420-65

S &

2 cordones de ¢colade 1200 mm




ALTOS DE CAJA
Travesaino delantero de techo (B)

45

INTRODUCCION

La sustitucién de esta pieza es una operacién
complementaria a |a sustitucion del techo por un
vuelco.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Pieza sola.

T [UNION CON FORRO DE MONTANTE DE

PRGA5.2

MARCO

Espesor de las chapas concernidas {mm}

Forro de montante de marco 1.5
Travesano delantero de techo 0,7
Techo 0,7
Desgrapada

LN e

=t 7]

R M
’  £99343-3R

NOTA : en A, los puntos estan en 3 espesores,
en B, tapanada en 2 espasares.



ALTOS DE CAJA

Travesafno trasero de techo (C)

45

INTRODUCCICN

La sustitucién de esta pieza e5 una operacién
complementaria a |a sustitucién del techo por un
vuelco.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Piezasola.

PRG45.3

1 | UNION CON FORRQ DE CUSTODIA

Espesor de las chapas concernidas {mm)

Forro de custodia 0,7
Travesafia trasero de techo 0,8
Techo 0,7
Desgrapado

@ 3 puntos eléctricossobre espesor 0,8mm
Soldadura




ALTOS DE CAJA
Arco de techo (D)

45

INTRODUCCION
La sustitucion de esta pieza es una operacién

complementaria a la sustitucion del techo por un
vuelco.

COMPOSICION DE LA PIEZA A.P.R.

Piezasola.

PRG45.4

1 | UNION CONREFUERZO DE PIE MEDIO

Espesar de las chapas concernidas (mm)

Arco de techo
Refuerzo de pie madio

Desgrapado

lll'l

¥9420-75

NOTA : los puntos hay que efectuarlos antes de la

reposician del techo



PROTECCION DE CAJA

Protecciones del bastidor (A)

46

PRG46. 1

Quitar los cuatro tornillos (A).

Retirar el carenado.

99147S

NOTA : los dos tornillos delanteros fijan también

al ski del paragolpes delantero.




PROTECCION DE CAJA

Protector interior de aleta delantera (B) 46

2

R~
Gy

1
!

\
7

% PRG46.2

EXTRAER LA PARTE TRASERA DEL PROTECTOR En un vehiculo equipado del sistema ABS, liberar
el cable del captador de velocidad de rueda de las

Quitar : dos grapas (D} y quitarlas.

- los dos tarnillas de fijacion (A}, En un vehicule no equipade del sistema ABS, las

~ las tres grapas de fijacién (B). grapas {D) son sustituidas por dos clips de suje-

civon, gue tambign hay que retirar.
Liberar la patilla (C) de su alojamiento en la parte
delantera del protector. Hacer bascular el protector de forma que se libere
del borde de |2 aleta, para poderlo extraer.




PROTECCION DE CAJA
Protector interior de aleta delantera (B)

46

EXTRACCION PARTE DELANTERA DEL PROTECTOR

28710R3

Quitar ;

- los dos tornillos rosca-chapa superiores de fija-
cién (E),

- el tornillo de fijacion inferior (F) de la parte de-
lantera del protector interior de |la aleta delan-
tera, scbre el paragolpes delantero,

- las tres grapas de fijacion (G) y el clip de fijacién

(H}.

Bascular el protector de forma que se libere del
korde de ia aleta delantera para extraerlo.

REPQOSICIGN

Los tres clips de sujecién (D) y (G) seran sustitui-
dos en cada extraccion.

Verificar la presencia de las tuercas de chapa de fi-
jacidn {€) y {F) antes de montar la parte delantera
del protector.




PROTECCION DE CAJA
Protector interior de aleta trasera (C)

PRG46.3

EXTRACCION

H
i

Quitar :

~ los dos tornillos {A) de fijacion superiores de la
pantalla, en la parte lateral del paragolpes tra-
SEro,

- la tuerca con base autolimpiadora {B) de fija-
cion en el paso de rueda.

33075R

Quitar |os dos tornillos inferiores {C) de fijacion de
la pantalla en la parte lateral del paragolpes
trasero.

REPOSICION

Asegurarse de la presencia de las cuatro tuercas
de chapa de las fijaciones {A) y (C) en el para-
golpes, antes de montar la pantalla en su sitio.




ABRIENTES LATERALES
Puertas delantera y trasera

47

eV NN T

PRG4T 1

EXTRACCION

/

92619-1R

Quitar el tornillo del tirante de puerta (A).

P . -

e R
HRTAGE O DCS X A BRI Pt ALy
(RN R T L L

i 996195

Retirar los clips de los ejes de puerta.

EExtraer los ejes de puerta con ¢l util Car. 7055-02
{operacién que se debe realizar con dos perscnas).




48

ABRIENTES NO LATERALES
Capot delantero (A)

PRG48.2

EXTRACCION

Abrir el capot.

Colocar la varilla.

Desconectar el tubo del lava-lunas.

Quitar los dos tornillos de fijacién derecho e iz-
quierdo {operacién que se debe realizar con dos

personas).



ABRIENTES NO LATERALES
Bisagra de capot (B)

48

PRG48.3

EXTRACCION

93620-18

Tras haber extraido :
— el capot,

- larejilla de aireacién {capitula 55-6},

quitar el tornillo y la tuerca de fijacidn.




ABRIENTES NO LATERALES

Portén (C) 48

rasstes

. T

EXTRACCION

::::::::EEEEEEES55355?355:35;=:=====,‘,_ t;
m ﬂ G f—;\‘— . 993865

Desguarnecer y desconectar los diferentes cablea-
dos {capitulo 52).

Extraer gl cableado.

i & 996215

Quitar los obturadores del guarnecido de techo.
Soltar los equilihradores,

Quitar las tuercas de fijacién {operacién que se
debe realizar con dos personas).



ABRIENTES NO LATERALES

Portén (C) 48

REGLAIJE

é :::\;.- :':. .-,:..‘ 5 :-:'._ _ 93958$

Montar la junta de estanquidad del maletero.
Posicionar |os topes moviles en la carroceria, en
posicién base, sin bloquearlos.

98957R

Verificar el juego del portdn con respecte a las
aletas (4,5 mm *+ 1} {si el centrado del portén no
es correcto actuar en las bisagras).

Reglar el resbalén de forma que se obtenga una
presion suficiente en la junta de estanquidad {co-
ta 15 mm).

Después proceder al regiaje descrito a continua-
cion de los topes |aterales.



ABRIENTES NO LATERALES

Portén (C) 48

99018R

Proteger la carroceria con cinta adhesiva (T).

Mediante una moldura metdlica de metal de
aportacion de soldadura (hilo de hierrg & 1,5
mm), confeccionar un bucle alrededor del tope co-
mo se muestra en ef esquema anterior,

Intercalar una banda de papel de empapelar entre
el tope y el portén y después cerrar el porton.

Tirar del hilo metalico hasta pener |os topes en
contacto con el pertén.

Mediante la banda de papel, controlar el reglaje
{labanda debe deslizarse sin romperse).

Abrir de nuevo el portony bloquear |os topes.
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